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| I MLII'! 14b) gebil dgt werden, ungb gsizf3®f Spanbil - de Hmmmﬂmwm“‘
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Met al | st B dinerapl gingsdurehdieSchppidkpmienr uch 1, da- -~ 10 durch gekennzel ohnet,

da w“(ﬂnt‘é‘ﬁé@i%@" oD Borelsksapaaring g gekr | nmt ausgebi | det ist. 3.
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Unt er seP? li;\t/é ab?:b‘?"ge von ebenen Abschnitten (13)
-ausgeblfed' °'t‘? P?’§8§?H@i'i‘]%| nsatz (1) nach einemder An- sprUche 1
bis 3, Ga uré‘ﬁ eﬂ%’hnzel chnet, 20 J.2 daB di e Oberseitan und
UnterzseMi:ggc ;igeﬁnsg %j%bR"SPHéh 1Kg;| nuten (15a, 15b) ausgebil det sind. 5.

al'ls mder An- sprUche 1 bis 4, dadurch

gekennz Q&Eﬁrm, ,ﬁﬁ,ﬁ,aa l;?,ﬂ& z mt einem Paar Schnei denden (16a, 16b)
ausgebi det Ist, dre an ent gegenge- setzten Enden seiner Oberseite (12a)

ange@ dMetH%&hn&Uéﬁ%atz nfich ABr@dnl iS@qanei dei nsatz (1) nach einem der An-

spr Uc heducbigekénnzél £, Cdas Ok eheraitsChnget , daBi die vordere Schnei dkante (19)
gekr f | nmreb)iasd eined Foide vovbdbaneh FeEoARitedei nsat z (1) nach Anspruch 6, da- durch
gekennz@s)abspebildetdaB di e vordere Um fangsflache (13a) i m Bereich der
vorderen Schnei dkante (19) ausgespart (21) ist. 40 & Metall schneidwerkzeug
zum W eMetalischnéideisete -(1)chwein eipere rde\Balr ehen, m t ei nem Warkzeughal - ter (6) mt
ober en sprii¢he it kis 8ndadueshngdkennzeiclingt, 5k¢ zw schen denen ei n Auf nahneschlitz
¥/ ei nead diE QessseitencuspjUnteeseitoni (124 bzwobei di e oberen 45 und unteren

Kl emmk| HabRit Kejinuten ( w@pa@msm emmflichen (3a, 3b) derart aufweisen, daB

d| e KI emrfl | ache b der unteren Klaue (5) einen Wnkel (a) von m ndestens
fi t Metplisehneidoinsalz HH et Sino e iant e des Wer kzeughal - so ters (6) bea
e| ner “h rPé nggfé'%g‘et’halzi ers (6) bildet, dadurch
gekennz a&;ﬁ&) f'sa ‘1&% f8ai dei nsat z' nach ei nem der vor st ehenden
Ansprfl ji% eg@mg’e;georgz vor gesehen i st. 55 6
net sind.

30
6. Metallschneideinsatz (1) nach einem der An-
spriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die vordere Schneidkante (19) gekrimmt
ist.
35
7. Metallschneidsinsaiz (1) nach Anspruch 6, da-
durch gekennzelchnet, daB die vordere Um-
fangsfliche (13a) im Bereich der vorderen
Schneidkante (19) ausgespart (21) ist.

8. Metallschneidwerkzeug zum Trennen, Einste-
chen oder Abdrehen, mit einem Werkzeughal-
ter (6) mit oberen und unteren Klemmklauen
(4, 5), zwischen denen ein Aufnahmeschlitz flir
einen Einsatz gebildet wird, wobei die oberen 45
und unteren Klemmklauen (4, 5) entsprechend
Klemmflichen (3a, 3b) derart aufweisen, daB
die Kiemmfldche (3b) der unteren Klaue (5)
einen Winkel (a) von mindestens 90° mit einer
benachbarten AuBenkante des Werkzeughal- so
ters (6) bei einer Seitenansicht des Werkzeug-
halters (6) bildet, dadurch gekennzeichnet,
daB ein Metallschneideinsatz nach einem der
vorstehenden Anspriiche in dem Aufnahme-
schlitz vorgesehen ist. 65




