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de fais- 5 cedu focalise non sup~rieur b 20 armet une pui ssance (P) de
50- 1300 nWest utjlisee, dans une solution aqueuse d' hydroxi de de nme- tal -
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17 | qu'un faisceau laser ayant un diametre’de fais- ; _

ceau focalisé non supérieur 3 20 um et une H
puissance (P) de 50-1000 mW est utilisé, dans '

une solution: aqueuse d'hydroxide de métal 25

alcali de 5-55% en poids, & une vitesse de

balayage (V) dans la gamme enire 2 um/sec

ot 70 um/sec laquelle vitesse de balayage

satisfait simultanément aux deux conditions

suivantes : 30

Vs0,1P +10 et
V=-0,18P + 180

4. Procédé de réalisation d'un noyau composé 35
pour une t&te magnétique composée de ferrite
et de Sendust, dans lequel une largeur de
piste du noyau est usinée par attaque induite
i par laser, caractérisé en ce qu'un faisceau
Wl laser ayant un diamétre focalisé non supérieur 40
a 20 um et une puissance (P) de 50-1000 mW
est utilisé, dans une solution aqueuse d'hy-
droxyde de métal alcali de 5-55% en poids, 2
une vitesse :de balayage (V) dans la gamme
entre 2 um/sec et 130 um/sec laquelle vitesse 45
de balayage: satisfait simultanément aux deux
conditions suivantes :

V=0,34P + 13 et
Vs-0,19P +190. 50
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