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Coke 3= 11,1
03 25.4
25 c4 3.3
=
C 4 12.2
. C5-221 °C. ' 15.3
N 221-370 °C 12.59
+ 30
370+ °C 1.1
Coke 11.1
35 From the above results it will be seen that a high proportion of the gaseous products was olefinically
unsaturated.
. Claims
40 1. A process for the conversion of a straight-run hydrocarbonaceous feedstock with a nitrogen content of
greater than 5 ppmw containing hydrocarbons having such a boiling range that an amount thereof boils
at a temperature of at least 330 °C, which process comprises contacting the feedstock with-a moving
bed of a zeolitic catalyst comprising a zeolite with a pore diameter of 0.3 to 0.7 nm at a temperature of
greater than 480 °C during less than 10 seconds.
45 .
2. A process according to claim 1 wherein the feedstock is contacted with the zeolitic catalyst during 0.2
to 6 seconds.
3. A process according to claim 1 or 2 wherein the temperature is 550 to 850 °C.
50 .
4. A process according to any one of the preceding claims wherein the zeolite has a pore diameter of 0.5
to 0.7 nm.
5. A process according fo any one of the preceding claims wherein the zeolite is selected from crystalline
55 metal silicates having a ZSM-5 structure, ferrierite, erionite and mixtures thereof.

8. A process according to any one of the preceding claims in which the zeolite is substantially in its
hydrogen form.
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40 1. A process for the conversion of a straight-run hydrocarbonaceous feedstock with a nitrogen content of
greater than 5 ppmw containing hydrocarbons having such a boiling range that an amount thereof boils
at a temperature of at least 330 *C, which process comprises contacting the feedstock with a moving
bed of a zeolitic catalyst comprising a zeolite with a pore diameter of 0.3 to 0.7 nm at a temperature of
greater than 480 °C during less than 10 seconds.
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2. A process according to claim 1 wherein the feedstock is contacted with the zeolitic catalyst during 0.2
to 6 seconds.

3. A process according to claim 1 or 2 wherein the temperature is 550 to 850 °C.
50
4. A process according to any one of the preceding claims wherein the zeolite has a pore diameter of 0.5
to 0.7 nm.

. 5. A process according to any one of the preceding claims wherein the zeolite is selected from crystalline
55 metal silicates having a ZSM-5 structure, ferrierite, erionite and mixtures thereof.

6. A process according to any one of the preceding claims in which the zeolite is substantially in its
hydrogen form.
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Zeo™ t i Katal ysator wWerr]hrend 0,2 bis 6 Sekunden in Ber[err]hrung
gebracht am &@. veréhrendnachirgbndéidemadis @othdiguhbndéw Afsptictiv, h ddtheder Druck Mondebis A0 Bar
Tenperatur bt bis 850[err]C betr[err]gt. 4. Ein Verfahren nach irgendei nem
der vorhergehenden Anspr[err]che, in demder Zeolith einen Porendurch-
nmesser vdh @in5Vdsfalyer) nachningehdeinem?2der vorhedgehendger Argpriiche, imaddm jdeg) Gedichtsveririthisr
vor her gehenHeatalysatosfwspangsriatdiiel von 20 bleH0daeictiZool i t h aus kristallinen

Metal | silikaten mt einer ZSM5-Struktur, Ferrierit, Erionit und deren

Gemi scher® aGdEdfheansTpeh irgendginem ger vpshprasiiepden Apspriich intflemydipofseaisyacoig) @asdl ist.

vor IQggehenden Anspr[err]che, in demder Zeolith i mwesentlichen in seiner
Wasser st dTerisalPO%r handen ist. 30 7. Ein Verfahren nach I rgendei nem der
vor PeLa}ehﬁn%gnro%Qd%p roL{'C ecbnvlern ior(1:I %r@néj el{‘arg[e)r l|‘|u egsay\é?orc]: %onele Ee 1% %aer di&ﬁéﬁgp résentant Ein
Ver fahren”ng tehigin. S Eire SO B BERS SUhieRHATR b s iurod Rredirtint
Gewi cht sver BLant

é{:u.ﬁlltign telle qu'une quantité de celle-ci boue 2 une température d'au moins 330°C, ce
procédé comportant la mise en contact de la charge brute avec un lit mobile d'un catalyseur zéolitique

45 comportant une zéolite présentant un diamétre des pores de 0,3 & 0,7 nm, 4 une température
supérieure & 480 ° C pendant moins de 10 secondes.

2. Un procédé selon la revendication 1, dans lequsl la charge brute est mise en contact avec le catalyseur
zéolitiqgue pendant de 0,2 3 6 secondes.
50
3. Un procédé selon la revendication 1 ou 2, dans lequel la température est de. de 550 & 850°C

4. Un procédé selon I'une quslconque dss revendications précédentes, dans lequel la zéolite présente un
diamaire des pores de 0,5 3 0,7 nm.
55
5. Un procédé selon I'une gueliconque des revendications précédentss, dans lequel la zéolite est choisie
parmi les silicates cristallins de métaux ayant une structure ZSM-5, de la ferrierite, de I'érionite et des
mélanges de ceux-ci.
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Ver fahren nach irgendei nem der vorhergehenden A @]ﬂﬂHEEMem die
Zuspei sung ein Gas[err]l ist. Reperngssss BPns 40 err] pour
l.a conversion d' une charge brute hydrocarbon[err]e de prem[err]re
distillation prlerr]sentant une teneur en azote sup[err]rieure [err] Sppm
en poi . Un gndcédénasion Bee dupldongue dbt revsndisefions miésédentamt danm deagelniagzéolite st

d' [err]buPVPﬁClUPTDW‘§<@FP@*°W!thﬁfegﬁ!raant|t[err] de celle-ci boue [err] une
tenp[err]rature d au noins 330 C, ce proc| eréJd[err] conportant |la m se en
cont act™ dE" PRoRdR Eplgel'vpe avyelconaye ges fvenqicationsipracgdeptos, [Jansdeayp!asprpssion est de 1 &
z[erF]ollf ﬁU% 45 conportant une z[err]olite pr[err]sentant un

714 ) 85 i 8 e o o iy

seur bru

proc[err] ¥ 1 ?a reven |cat ion 1, dans |equel la charge brute est
m se, er, C ] 6
Seconaes. LpRge @%&E'r“hﬁ FRFFY Sl REAEk Sk DETL0M e bl ]
| equel Ia tenp[err]rature est de. de 550 [err] 850[err] C 4. Un
proc[err]d[err] selon |'une quel conque des revendi cations
prierr]c[err]dentes, dans lequel la z[err]olite pr[err]sente un
di anfserr]tre des pores de 0,5 [err] 0,7 nm 55 5. Un proc[err]d[err] selon
| " une quel conque des revendications pr[err]c[err]dentes, dans |equel |la
z[err]olite est choisie parm les silicates cristallins de nferr]taux ayant
une structure ZSM5, de la ferrierite, de |'[err]rionite et des
n{ewr]langes de ceux-ci. 5 . EP 0 385 538 B1 6. Un proc[err]d[ferr] selon

guel conque des revendications pr[err]c[err]dentes, dans |equel |a
z[err]ollte est pratiquenent sous sa fornme hydrog[err]ne. 7. Un
proc[err]d[err] selon |"'une quel conque des revendi cations
pr{err]c[err]dentes, dans lequel |a pression est de 1 [err] 5 10 bars.
8 Un proc[err]d[err] selon |"une quel conque des revendi cations
prlefr]c[err]dentes, dans lequel le rapport pond[err]ral du
cat al yseur/charge brute est de 20 [err] 100:1. 10 9. Un proc[err]dferr]
selon | 'une quel conque des revendications pr[err]c[err]dentes, dans |equel
l'a charge brute est un gazole. 25 30 35 40 45 50 55 6
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