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BERADERTER MULLBEHXLTER 

Die Erftndung betrifft einen MO.llbehalter aus Kunststoffmaterial in der anna­
hemden Form eines stehenden Zylinders mit schamierfOrmig angelenktem 

5 Deckel und zwel in Elnbuchtungen im Bodenbereich des MU.Dbehilters ko­

axial zueinander gelagcrten, mit Achsstiimpfen verbundenen Radem. 

Derartige Miillbehfilter sind in verschiedenen Ausfiihrungsformen bekannt. 

WAhrend die Rader zunAchst iiberwiegend auf einer durchgehenden Me-

l O tallachse arretiert worden sind, hat es in jO.ngerer Zeit zunehmend Versuche 

gegeben, auf dle relattv teure und beim spi.teren Recycling des Miillbehilters 

aufgrund des abweichenden Materials st6rende Metallachse zu verzichten. So 

schligt etwas das Gebrauchsmuster G 93 07 297 eine L6sung vor, bei der zu­

mindest die RAder. deren Bcreifung und deren Arretierungseinrichtungen 

15 zur Befestigung auf der Achse aus Kunststoff bestehen. Ein vollstandiger Er­

satz fiir die durchgehende Metallachse bestand in unmittelbar an die Beha.lter 

angespritzten AchsstO.mpfen. zur Aufnahme der Rader, die jedoch verhAltnis­

maJUg leicht abbrechen konnten. Bet ebenfalls vorbekannten U>sungen. bei 

denen ein Achsstumpf mit den Rldem verbunden war, wurden zusatzliche 

20 Bauteile aus einem relativ hochwertigen Material benOtigt, die an dem Behfil­

ter durch einen zusiitzlichen Arbeitsgang montiert werden m~ten. 

Der Erftndung liegt daher die Aufgabe zugrunde. einen Miillbehalter der gat­

tungsgema.6en Art zu schaffen, bei dem die RA.der und deren Lagerung in 

2 5 sehr einfacher Weise mit Hilfe einer geringen Zahl von einzelnen Teilen her­

gestellt und montiert wcrdcn k6nnen. 

Diese Aufgabe wird bei einem MO.llbehfiltcr der gattungsgema.Ben Art dadurch 

gelOst, d~ innerhalb der Etnbuchtungen Lagerhulsen vorgesehen sind. die 

30 iiber eine Anzahl von Rippen einstuckig mlt dem Mullbehiilter verbunden 

sind. und d~ die Achsstiimpfe der Rader zusammen mit den LagerhUJsen ei­

nen Rastmechanismus zur axialen Arretierung der Achsstumpfe bllden. 

Es isl daher lediglich erforderlich, die Achsstiimpfe, mit denen die Rader 

35 verbunden sind, in die Lagerho.Isen einzuschieben. bis beide selbsttatig verra­

sten. Weitere MaBnahmen fiir die Montage der Rader sind nicht notwendig. 
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Zur Bildung des Rastm.echanismus welsen die Acbsstiimpfe vorzugsweise an 

ihrem freien Ende mehrere. beispielsweise vier im Umfang verteilte, achspa­

rallele Schlitze auf, durcb die fedemde Zungen .am Ende des Achsstumpfes 

gebildet werden. Diese fedemden Zungen weisen nach au.Ben gerichtete, vom 

5 Ende des Achsstumpfes her angeschrligte und im iibrigen barpunenartlg aus­

gebildete Haken auf. die formschldsstg das entsprechende Ende der beiden 

Lagerbiilsen bintergreJfen. Zur Anpassung an die Form der barpunenartigen 

Haken konnen die Lagerbiilsen -auf der entsprecbenden Seite auf der Innen­

flache etnen umlaufenden Wulst aufweisen. 

10 

Vorzugsweise sind die AcbsstOmpfe ihrerseits hohl oder hiilsenlonnig ausge­

bildet, und der lnnendurcbmesser veljungt sich im Bereich der Haken iiber 

efne abgeschragte Stufe. Vor dem Ende der Achssttlmpfe sind iiber Stege ein­

teilig angespritzte Stopfen vorgesehen, die auf der den Achsstiimpfen zuge-

15 wandten Seite etnen nach a~en vorspringenden, umlaufenden Wulst und auf 

der gegeniiberliegenden Seite ein flanschfOnnig vorsprtngendes Kopfstuck 

aufwelsen. Diese Stopfen konnen unter Zerstorung der Stege in das offene 

Ende der Achsstumpfe bineingedr~ckt werden. Der Wulst greift dabel in der 

Endstellung hinter die Veljdngung des lnnendurchmessers der Achsstiimpfe 

20 an deren entsprechendem Ende. Nach dem Eindrucken der Stopfen !assen 

sich die Zungen nicht mehr zusammendrilcken und die Haken an den Enden 

der Zungen nlcht mehr vom Ende der Achsstiimpfe losen. 

Zwischen der Al.1$enflache der Achsstiimpfe und der lnnenflache der Lager-

2 5 hulsen kann cine Zwiscbenh\llse aus glettfahigem und verschle\Bfestem Mate­

rial. insbesondere einem geeigneten, hArteren Kunststoff oder sogar einem 

Metall vorgesehen sein. Bet einem MO.llbeha.lter aus Polyethylen kann bei­

spielsweise fur die Zwischenhiilsen Polyethylen verwendet werden, das elner 

sogenannlen EigenverstArkung unterworfen worden isl. 

30 

35 

Die Lagerhiilsen stnd vorzugsweise 1'.iber eine offene Rippenkonstruktion ein­

st'Cickig mit dem Bodenbereicb des MO.llbehalters innerbalb der envahnten 

Einbuchtungen, die aucb als Radkasten bezeichnet werden konnen, verbun­

den. 

Der erfindungsgellliBe MO.llbehalter la6t sich vollstandig aus Kunststoff und 

insbesondere aus ein und demselben Kunststoff herstellen. z.B. Polyethylen. 
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Er besteht einschlieJSlich der Rader aus nur wenigen Teilen, die relativ un­

kompliziert sind und leicht mitetnander verbunden werden konnen. 

Im folgenden werden bevorzugte AusfO.hrungsbeispiele der Erfindung anhand 

5 der beigefiigten Zeichnungen naher erUiutert. 

Fig. l zeigt in der oberen Hilfte cine Ansicht und in der un-

teren HAlfte einen Schnttt durch ein erflndungsgema-

10 ,JSes Rad mit Felge und Achsstumpf. jedoch ohne Rei-

fen; 

Fig. 2 ist cine entsprechende Darstellung eines Reif ens fur 

die in Fig. 1 gezeigte Felge: 

15 

Fig. 3 1st eine Seltenteilansicht auf den unteren Bereich ei-

nes Mdllbehalters mit Lagerhiilse; 

Fig. 4 ist eine Teilansicht von links ln Fig. 3 auf den unteren 

20 Eckbereich eines MiillbehaJ.ters; 

Fig. 5 ist eine perspektivlsche Teildarstellung des 1n Fig. 3 

und 4 gezetgten Bereichs des Miillbehalters; 

25 Fig. 6 zeigt ein Rad in Verbindung mit elner Lagerhiilse am 

unteren Eckberetch eines MiillbehAlters. 

Zunachst soll an.hand von Fig. 1 eine Ausfuhrungsfonn eines crfindungsgem~-

30 JSen Rades beschrieben werden. Das Rad besteht insgesamt aus einer Felge I 0 

und einem Achsstumpf 12. Die Felge 10 umf~t ein Felgenbett 14, eine zylin­

drische Nabe 16 und cine beide verbindende, kreisringfOrmige Scheibe 18 in 

der Mittelebene des Rades. Die Nabe geht in einer 1etcht zurucksprtngenden 

Stufe 20 nach rechts in Fig. 1 in den ebenfalls hohlzylindrtschen Achsstumpf 

35 12 iiber. Die Stufe 20 ist durch auf dem Umfang verteilte Rippen 22 ver­

stArkt. 
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An ihrem 4\.\Beren, rechts in Fig. 1 liegenden Ende weist der Achsstumpf 12 

einen Abschnitt 24 auf, dessen Querschnittsform von der des glatten Hohlzy­

linders abweicht. Zunichst ist der Au.Bendurchmcsser diescs Abschnitts von 

einer Position 26 aus, die den Beginn des Abschnitts 24 btldet. leicht nach 

5 aql3en erwettert. Von der Position 26 aus zum Ende des Achsstumpfes bin fol­

gen nacheinander vier Teilabschnitte 28,30,32,34 mit unterscbiedJicher 

Form und unterschledllchen Durchmessern. Der erste Teilabschnitt 28 be­

sitzt auf der Au,6enseite und der lnnensette eine zylindrische Form, wahrend 

sich der zweite Abschnitt 30 sowohl au.Ben als auch tnnen zur Mittellinie 36 

l O · des Achsstumpfes bin verjiingt. Der anschli~ende Teilabschnltt 32 verlauft 

auJSen und innen wiederum zylindrisch, jedoch mit gegenuber dem Achs­

stumpf 12 vemngertem Durchmesser. Der letzte Teilabschnltt 34 schli~lich 

besttzt die Form eines vom Ende des Achsstumpfes her abgeschragten, nach 

au.Ben gerichteten Hakens. 

15 

20 

Im iibrigen ist der gesamte Abschn~tt 24 durch vier in einem Kreuz angeord­

nete, achsparallele Schlitze 38 in vier auf dem Umfang verteilte Segmente 

oder Zungen 40,42 unterteilt. Bei Verwendung eines geeigneten Kunststoffs 

lassen sich die Zungen fedemd zusammendrilcken. 

Vor dem Ende, also rechts von dem Achsstumpf 12 tn Fig. I ist ein zylindri­

scher Stopfen dargestellt, der mit 44 bezeichnet ist und der Ober diinne, 

nicht bezeichnete Stege mit dem Achsstumpf 12 verbunden 1st. Auf diese 

Weise konnen das Rad, der Achsstumpf und der Stopfen 44 zusammen ge-

25 spritzt werden. Auf die Form und Funktion des Stopfens soll spater noch ein­

mal im Zusammenhang mlt Fig. 6 eingegangen werden. 

Fig. 2 zeigt einen Relfen fiir cine Felge 10 gem~ Fig. 1. der aus einem elasto­

meren Material besteht und unmlttelbar auf die Felge aufgespritzt sein kann. 

30 Der Reifen soll spiiter naher erlautert werden. 

Anschli~end soll unter Bezugnahme auf Fig. 3 bis 5 eine Lagerhiilse fiir den 

Achsstumpf 12 sowte dessen Anordnung im unteren Randbereich eines Mull­

behalters beschrieben werden. In Fig. 3 bis 5 ist jeweils ein nur teilweise an-

3 5 gedeutcter Miillbehfi.lter mit 46 bezeichnet. Der Miillbehilter wetst in seinem 

unteren Randbereich an zwei benachbarten Ecken Einbuchtungen 48 auf. die 

auch als Radkasten bezeichnet werden konnen. Innerhalb dieser beiden Ein-
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buchtungen slnd zwei LagerhO.lsen 50.52 (Fig. 3, 5 und 6) durch eine Anzahl 

von Verbindungs- und Versteifungsrippen 54,56,58,60,62 (Fig. 3 und 5) mit 

der AuJSenfla.che des MiillbebAlters verbunden. Die Rippen verlaufen in ver­

schledene Rlchtungen vom Umfang der Lagerhiilsen aus und gestatten somit 

5 die Abstiitzung der RA.der gegenOber Kraften aus verschledenen Richtungen. 

Die Rippen 54 und 58 verlaufen auf den beiden gegeniiberliegenden Seiten 

der LagerhO.lsen 52 ln senkrechter Richtung und sind O.ber die gesamte Brel­

te des MiillbehAl.ters ~weg durchgezogen, so d~ ste zugleich die beiden La­

gerhiilsen zur zusAtzllchen Versteifung mttelnander verbinden. Die iibrlgen, 

1 o schraggestellten Rippen haben nur die Breite der verhAltnismaJSig gertngen 

I.Ange der Lagerhlilsen. 

15 

20 

Das Zusammenwirken der Lagerhiilsen und der Achsstumpfe 12 soll anhand 

von Fig. 6 niher erlautert werden. 

In Fig. 6 ist zunachst wiederum ein Rad mit der Felge l 0 und dem Achstumpf 

12 gezetgt, die bereits anhand von Fig. 1 erlautert wurden. Auf der Felge 10 

befindet sich ein Reifen 64 aus einem elastomeren Material, der als solcher 

in Fig. 2 gezetgt ist. 

Die LagerhUlse 50 ist an ihrem inneren, der anderen in Fig. 6 nicht gezeigten 

La.gerhulse zugewandten Ende mit elnem auf der lnnenfli.che umlaufenden 

Wulst 66 versehen, der ln die HO.lse hlneln abgeschti:igt ist. Die Querschnitts­

fonn dieses Wulstes 66 paJSt sich genau der Kontur der anhand von Fig. l er-

25 lauterten Teilabschnitte 30 und 32 auf der Au6enselte des Achsstumpfs 12 

an. Wenn daher der Achsstumpf 12 von links in Fig. 6 in die Lagerhiilse 50 

eingeschoben wird, laufen die hakenfOrmigen Teilabschnltte 34 am Ende des 

Achsstumpfes 12 auf die Schrage des Wulstes 66 auf. Dadurch werden die ha­

kenformigen Segmente 40,42 des Abschnitts 24 nach lnnen gedriickt. bis sie 

30 die in Fig. 6 gezeigte Position erreicht haben, in der die Haken der au.Beren 

Teilabschnltte 34 formschliissig hinter die Stirnfliiche der Lagerhiilse 50 

bzw. des Wulstes 66 greifen. In dieser Stellung ist der Achsstumpf 12 in der 

Lagerhiilse 50 verrastet, ohne d~ wettere MatSnahmen erforderlich sind. 

35 Der bereits kurz erwiihnte Stopfen 44 gemi$ Fig. 1 dient zur zusatzlichen Si­

cherung des Achsstumpfs 12. Dieser Stopfen ist nur iiber die nicht bezeich­

neten. kurzen Stege mit dem Achsstumpf 12 verbunden. Der Stopfen besitzt 
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an seinem dem Achsstumpf 12 zugewandten Ende auf dem au,JSeren Urnfang 
einen umlaufenden. auf beiden Seiten abgeschragten Wulst 68 und am ande­
ren, auBeren Ende eine flanscht'Ormig nach au&en vorsprtngende Kopfplatte 
70. 

Wird der Stopfen 44 in Richtung des Achsstumpfs und in diesen hineinge­
drftckt, so laufen die Segmente 40,42 zunachst auf den abgeschrlgten Wulst 
68 des Stopfens 44 auf, bis dieser Wulst die Innenrutche des mtt 30 bezeich­
neten, in Richtung des Stopfens kegelstumpff5rmig zusammenlaufenden Teil-

1 O abschnttts des Achsstumpfs 12 erreicht hat. Hinter dieser schragen Flache 
des Teilabschnitts 30 wird der Wulst 68 festgelegt. Zugleich liegt die Kopf­
platte 70 von aWSen gegen das Ende des Achsstumpfs 12 an. Etn Herauszie­
hen oder sogar Herausfallen des Stopfens ist in dieser Stellung nicht mehr 
mogUch. Die Segmente 40,42 des Achsstumpfes k6nnen ntcht mehr zusam-

15 mengedriickt werden, so da.6 das Rad mtt dem Achsstumpf dauerhaft in der 
Lagerhiilse 50 gesichert ist. 

In Fig. 6 ist im iibrigen . eine verhiltnismaBtg diinne Zwischenhiilse 72 ge­
zeigt, die zwischen der lnnenflache der Lagerhiilse 50 und der A~enflache 

20 des Achsstumpfes 12 liegt und sich uber die Uinge der Lagerhiilse hinaus bis 
zu der Nabe 16 des Rades erstreckt. Dlese Zwischenhulse 72 besteht aus ei­
nem hiirterem Material a1s die iibrigen Teile des Miillbeha.lters und dient so­
mit zum einen zur Verstarkung und Versteifung des Achsstumpfes 12, besitzt 
im iibrigen aber auch giinstige Gleiteigenschaften in bezug auf die angrenzen-

25 den Kunststoffmaterialien des Achsstumpfes und/oder der Lagerhulse. Als 
Material kommt eine geeignetes Metall in Betracht, aber auch ein Kunststoff 
mit hOherer Festigkeit gegeniiber dem Kunststoff des Behalters, etwa einem 
durch Eigenverstarkung in seinem Modul erh6hter Kunststoff. 

30 Wie Fig. 6 im iibrtgen erkennen li,Bt, stutzt sich die ZwischenhQlse einerseits 
iiber einen nicht bezeichneten. umgebl>rdelten Rand an der Nabe 16 und an­
dererseits an der in der Position 26 auf der Au$enseite des Achsstumpfes ge­
bildeten Stufe in Axialrichtung ab. 
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PATENTANSPRiJCHE 

1. Miillbehalter aus Kunststoffmaterial in der annihernden Form eines ste­

henden Zylinders mtt schamierfOrmtg angelenktem Deckel und zwei in Etn-

5 buchtungen im Bodenbereich des Mullbehalters koaxial zueinander gelager­

ten. mit Achsstiimpfen verbundenen Ridem, dadurch gekemazelchnet. dB$ 

innerhalb der Einbuchtungen (48) Lagerhiilsen (50,52) vorgesehen sind. die 

iiber eine Anzahl von Rippen (54,56,58.60,62) einstiicldg mtt dem Mullbe­

hAlter verbunden sind, und da& die Achsstiimpfe (12) der Ra.der zusammen 

I 0 mit den Lagerhiilsen (50.52) einen Rastmechanismus zur axialen Arretierung 

der AchsstO.mpfe bilden. 

2. MiillbehAlter nach Anspruch 1, dadurch gekennzetclmet, da.6 die Achs­

stiimpfe (12) lm Endbereich in Segmente (40,42) durch achsparallele Schlit-

15 ze (38) unterteilt sind und, im Langsschnttt gesehen, an den A\JJSeren Enden 

harpunenartlge, nach a~en vorspringende Haken (30.32.34) bilden. 

3. Miillbeha.tter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeiclmet, ~die 

Lagerhiilsen (50,52) an ihren etnander zugewandten Enden einen kurzen Ab-

20 schnitt aufweisen. dessen lnnendurchmesser llber etne abgeschragte Stufe 

unter Bildung eines nach innen gerichteten Wulstes (66) verringert ist. 

4. Miillbeha.lter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge­

kennzelchnet, daJS die Achsstumpfe (12) hohlzylindrisch ausgebildet sind und 

25 an ihren Enden im Bereich der harpunenartig ausgebildeten Haken 

(30.32.34} einen Abschnitt (24) aufweisen, dessen Innendurchmesser uber 

eine abgeschrAgte Stufe verringert ist, und daJS jewells ein in das Ende jedes 

Achsstumpfes eindnlckbarer Stopfen (44) vorgesehen ist, der an seinem vor­

auslaufenden Rand auf der Au,JSenflache einen umlaufenden, beidseitig ange-

30 schragten Wulst (68) aufweist und am gegeniiberliegenden Ende mit einer 

flanschf6rmig nach auJSen vorsprtngenden Kopfplatte (70) versehen ist. 

5. Mdtlbeha.Iter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeJchnet, da.f, der Stopfen 

(44) iiber wenigstens einen Verbindungssteg mit dem Achsstumpf (12) in ei-

35 ner vor dessen Ende liegenden Position einstiickig verbunden ist. 

' lllllll """ lllll lllll ll llll * C L M S * 
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6. MO.llbehalter nach e1nem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch ge­

kemazelchnet, da.5 zwtschen dem Achsstumpf (12) und der InnenflAche der 

La.gerhiilse (50,52) eine ZWischenhiilse (72) aus im Verba.ltnis zum Kunststoff 

des Mullbehalters hirterem und steiferem, gegeniiber dem Kunststoff des 

5 MO.llbehAlters gleitfabigem Material, insbesondere einem Metall angeordnet 

tst. 

10 

15 

7. Miillbehalter nach Anspruch 6, dadurch gekennzelclmet, daB die ZWi-· 

schenhiilse (72) aus einem eigenverstarktem Kunststoff besteht. 

8. MiillbehAlter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge­

kemazeiclmet, d~ die LagerhQlsen (50,52) innerhalb der Einbuchtungen 

(48) llber Rippen (54,56,58,60,62) mit der A"UJ3enfiache des Miillbehalters 

einstO.ckig verbunden sind. 

9. Miillbehllter nach Anspruch 8, dadurch gekemazclchnet, d~ zwei auf 

beiden Seiten der Lagerhiilsen senkrecht gerichtete Rippen (54,58) zur Auf­

nahme von VertikalkrAften abgestutzt slnd und d~ .die Rippen (54.56) zu in 

Querrtchtung durchlaufenden, zugleich beide Lagerh\ilsen miteinander ver-

20 bindenden Platten verJangert stnd. 

10. Miillbehalter nach Anspruch 9, dadurch gekemizelchnet, d~ weitere, 

schrag zur Senkrechten gerichtete Rippen (56,60.62) zwischen den Lager­

hillsen (50,52) und der Au6enflache des Mullbehllters zur Aufnahme von Ho-

25 riZontalkriften vorgesehen sind. 
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