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t hus novi ng Die®EA-MRA2 529 beschupiit pigen Messrrimltersineln Sthevdnsabiitirhesseriam eiteg Roltehsshneld-
transpdft mdschiteewohernin Sehusfidkoni mittels ainer Shvaibgesobivinzhryng\ngeeines Tegefs gdfiitit Istir ¢ he
al ter- natgengweishe Hinwejseraif glne dest Rallerunegser bel {tberjatung sicheende Bastvarrichtung kann dieser
Druckschrift nicht entnommen werden.
Aufgabe der Erfindung Ist es, eine Vorrichtung der eingangs genannten Art zu verbessern.
Die Aufgabe wird erfindungsgeméss durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches geldst. Die
35  angen&hert senkrechte Ausrichtung und starre Anordnung des Schneidgliedes gew&hrleistet einen gleichmé-
ssigen Schnitt der Materialbahn. Dennoch gewdhrleistet die Rastvorrichtung eine gute Sicherheit gegen Stor-
félle und dies bei einfachstem Aufbau des tberdies quer zur Laufrichtung der Materialbahn verfahrbaren
Schneidkopfes. Da die Rastvorrichtung direkt in der Langsfiihrung des Schneidkopfes am Tréger integriert ist,
o dient sie nicht nur der Sicherheit sondern gleichzeitig auch dem Ansetzen und Verschieben des Schneidkopfes
40  am Trager bei Wartungs- und Einstellarbeiten.
Vorteilhafte Ausgestaltungen der Vorrichtung sind in den Anspriichen 2 bis 7 beschrieben.
Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Rickhaitekraft gem&iss Anspruch 2 einstellbar ist, so dass der
Schneidkopf bzw. das Schneidglied auf Materialbahnen unterschiedlichen Schneidverhaltens eingestellt wer-
den kann. Der Anspruch 3 beschreibt eine besonders einfache vorteilhafte Ausgestaltung der Rastvorrichtung.
45 Auch eine Ausbildung nach Anspruch 4 ist méglich. Eine vorteilhafte Weiterbildung beschreibt Anspruch 5.
Es ist grundsétzlich denkbar, dass sich der Schneidkopf beim Ausrasten der Rastvorrichtung von dem Tré-
ger l&st. Vorteilhafter ist jedoch eine Ausbildung nach Anspruch 5 Eine Ausgestaltung der Vorrichtung nach
Anspruch 6 verhindert weltere Schiiden an der Materialbahn, da die Stromzufuhr zum Schneidglied beim Aus-
rasten sofort unterbrochen wird, so dass auch eine Beschédigung der Materialbahn durch Hitzestrahlung des
50  Schneidgliedes verhindert wird.
Die Ausbildung der Vorrichtung nach Anspruch 7 ermBglicht-es, die Lage des Schneidkopfes und damit
des Schneidelementes sehr subtil auf die gewiinschte Position an der Materialbahn einzustelien.
Grundsétzlich ist die Vorrichtung zum Schneiden der verschiedensten Materialbahnen, wie Folien und der-
gleichen geeignet. '
55 Vorzugsweise dient sie jedoch zum Schneiden einer Textilbahn, insbesondere einer Gewebebahn.
Ausflthrungsbeisplele der erfindungsgeméssen Vorrichtung werden nachfolgend anhand der Zeichnun-
gen beschrieben, dabei zeigen:
Figur 1 Eine erste Schneidvorrichtung in Seitenansicht quer zur Laufrichtung der Materialbahn;
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of the 3devi cdledorriciriunglgeindss Figurlentspricht inpweseitlichen jersr dee Figur ssogrss gleicheTeileimitiglek
cut t er headchemBeaugpzeichen versehen sind und auf die Ausfiihrungen zu Figur 1 verwiesen wird. In Ergénzung der
Vorrichtung der Figur 1 ist die Rastvorrichtung 14a der Figur 2 hinsichtlich der Riickhaltekraft einstellbar. Hier-
zu ist eine Stellschraube 46 vorhanden, mitder die Vorspannkraft der Blattfeder 16 einstellbar ist. Weiter erfolgt
die Stromzufilhrung zum Schneidelement 30 bzw. zum Schneidglied 36 iiber sinen Schalter 48, an dem eine
35  Stromzuleitung 38a angeschlossen ist. Der Schalter 48 enthélt ein Kontaktglied 50, das mittels einer Feder 52
gegen den Tréger 6 vorgespannt ist und beim Ausrasten des schneidkopfes 8a die Stromleitung 54 zum Arm
32a unterbricht, sodass das Schneidglied 36 im ausgerasteten Zustand des Schneidkopfes 8a stromlos ist.
Das Ausfilhrungsbeispiel der Figur 3 entspricht wiederum im wesentiichen dem Ausfiihrungsbeispiel der
Vorrichtung nach Figur 1, sodass wiederum gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen versehen sind und auf
\_ 40  obige Ausfiihrungen verwiesen wird. Die Vorrichtung der Figur 3 hat eine abgewandelte Fihrung des Befesti-
gungsfusses 10a am Tréger 6a und eine abgewandelte Rastvorrichtung 14b. Die lings des Trigers 6a ver-
laufende Profilschiene 56 enthélt an der oberen Seite eine Leiste 58, die im Querschnitt einen im wesentlichen
kreisrunden Kopfteil 60 aufweilst, der {iber einen Stegteil 62 mit dem Tbrigen Teil der Profilschiene 56 verbun-
den ist. An dieser Lelste 58 ist der Befestigungsfuss 10a mittels eines Fussteiles 64 angesstzt, der eine teil-
45 kreisfSrmige Ausnehmung 66 aufweist, sodass der Befestigungsfuss 10a um die Leiste 68 schwenken kann.
Der Befestigungsfuss 10e enthélt welter einen unteren Fussteill 68, der die Profilschiene 56 untergreift und die
Rastvorrichtung 14b tréigt. Diese enthalt ein kugelartiges Rastelement 70, welches mittels einer Feder 72 ge-
gen eine Rille 74 in der Profilschiene 56 vorgespannt ist. Diese Vorspannung kann mittels einer Stellschraube
76 eingestellt werden. Dadurch I&sst sich die Riickhaltekraft der Rastvorrichtung 14b auf ein gewiinschtes
60  Mass und damit auf die jeweiligen Eigenschaften der zu schneidenden Materialbahn einstellen.

Bezugszeichen

2 Materialbahn
55 4 Laufrichtung
6 Trager
6a Tréiger
8, 8a, 8b Schneldkopf
10 Befestigungsfuss



of fhe cutting element very subtly to the desired posi- tion on the length

of material. In principle, the device is suitable for cutting of wdely
varied lengths of materials, such gpofsgidesgand the |ike. However, it
preferably serves the cutting of -4- a length of textile material, in
particul ar 2! | engt o{. Jeave. Exenpl ary enbodi nents of the inventive device
w | | nowb4descr| U" on the drawi ngs. Shown are, in Fig. 1: a
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of the dov@tall pr Ie 20 on the carrier 6. The leaf spring conprises a
run-up ele nt 22 $ kes it easier to place the cutterhead 8 on the
carrier 6 Onthe ' at the side facing towards the nmounting foot 10
is arr *a t oot :‘r'le T(g 24 whi ch meshes a toothed wheel 26 which is
~ mounte |n2the m)u& Jo 8t %‘t 10. The toothed wheel 26 has at its upper free
- side means,,28 for RGaging a tooI for exanple a slot for engaging a
screwdri ve‘{ The %,EMg@ﬂrﬁacan -5- be displaced along the carrier 6

and set tosgt he desgchg@dr CUtting position by means of the toothed wheel 26.
Furtherpors, the owhiaRplkgad 8 conprises a cutting el ement 30 nounted in the
mounting fs2t 10, re@epri sing two arns 32 and 34 which extend into the
transport smath of gSuemleliggt h of material 2 and at their free end an
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1. Vorrichtung zum thermischen Schneiden einerlaufenden Materialbahn (2), vorzugsweise Textilbahn, aus

thermoplastischem Material, mit einem an einem Tréger (6, 6a) angeordneten Schneidkopf (8, 8a, 8b),

45 der ein in die Materialbahn (2) einschwenkbares, beheiztes Schneidglied (36) aufweist, das mittels einer

Rastvorrichtung (14, 14a, 14b) in Arbeitsstellung haltbar ist, deren Rickhaltekraft in Laufrichtung (4) der

Materialbahn (2) im wesentlichen der Kraft des bestimmungsgemdssen Schneidwiderstandes des

Schneidgliedes (36) an der Materialbahn (2) entspricht derart, dass das Schneidglied (36) bei nicht be-

stimmungsgeméssem Schneidwiderstand an der Materialbahn (2) ausser Eingriff kommt,dadurch ge-

50 * kennzeichnet, dass das Schneidglied (36) angenghert senkrecht zur Ebene der Materialbahn (2) ausge-

richtet ist und der Schneidkopf (8,8a,8b) mittels eines Befestigungsfusses (10,10a) an einer in Laufrich-

tung (4) der Materialbahn (2) welsenden Seite des quer Gber die Materialbahn (2) ragenden Trégers (6,6a)

angeordneten schwalbenschwanzartigen Profilschiene (20,56) verschiebbar befestigt ist, wobei ein obe-

rer Fusstell (64) des Befestigungsfusses (10,10a) um einen oberen Profiltell (42,58) der Profilschisne

85 (20,56) schwenkbar ist und der untere Fussteil (68) die Rastvorrichtung (14,14a,14b) aufweist, welche
mit dem unteren Profilteil (18,74) der Profilschiene (20,56) zusammenwirkt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Rickhaltekraft der Rastvorrichtung
(14a, 14b) einstellbar ist.



elrectrizcally heated cutting part 36, for exanple a re- si stance wire or
resistance lamella which is heated to the required cutting t
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1. Vorrichtung zum thermischen Schneiden qlnerlaufenden'Mateﬂalbahn (2), vorzugsweise Textilbahn, aus

thermoplastischem Material, mit einem an einem Tréger (6, 6a) angeordneten Schneidkopf (8, 8a, 8b),

45 der ein in die Materialbahn (2) einschwenkbares, beheiztes Schneidglied (36) aufweist, das mittels einer

Rastvorrichtung (14, 14a, 14b) in Arbeitsstellung haltbar ist, deren Riickhaltekraft in Laufrichtung (4) der

Materialbahn (2) im wesentlichen der Kraft des bestimmungsgemdssen Schneidwiderstandes des

Schneidgliedes (36) an der Materialbahn (2) entspricht derart, dass das Schneidglied (36) bei nicht be-

. stimmungsgemassem Schneidwiderstand an der Materialbahn (2) ausser Eingriff kommt,dadurch ge-

50 ‘kennzeichnet, dass das Schneidglied (36) angenahert senkrecht zur Ebene der Materialbahn (2) ausge-

richtet ist und der Schneidkopf (8,8a,8b) mittels eines Befestigungsfusses (10,10a) an einer in Laufrich-

tung (4) der Materialbahn (2) weisenden Seite des quer {iber die Materialbahn (2) ragenden Tragers (6,6a)

angeordneten schwalbenschwanzartigen Profilschiene-(20,56) verschiebbar befestigt ist, wobei ein obe-

: rer Fussteil (64) des Befestigungsfusses (10,10a) um einen oberen Profilteil (42,58) der Profilschiene

55 (20,56) schwenkbar ist und der untere Fussteil (68) die Rastvorrichtung (14, 14a,14b) aufweist, welche
mit dem unteren Profilteil (18,74) der Profilschiene (20,56) zusammenwirkt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Riickhaltekraft der Rastvorrichtung
(14a, 14b) einstelibar ist. ' '



al 1y spherical head section 60 which is connected to the remir renalnlng part of
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to the plain of the length of material (2), and the cutterhead (8, 8a, 8b) is mounted by means of a mounting
foot (10, 10a) so as to be displaceable on one side, which is facing towards the running direction (4) of
the length of material (2), of the dovetail-like profile track (20, §6), which is arranged across the length
of material (2), and that a top foot section (64) of the mounting foot (10, 10a) is pivotable around a top

3 profile portion (42, 58) of the profile track (20, 56), and the bottom foot section (68) accommodates the
detent mechanism (14, 14a, 14b) which co-acts with the bottom profile portion of the profile track (20,
56).

2. Device according to claim 1, characterised In that the detention force of the detent mechanism (14a,
_ % 14b) is adjustable.

3. Device according to claim 1 and 2, characterised in that the detent mechanism (14a) comprises a leaf
spring, preferably one which is adjustable by means of an adjustment screw (46}, which abuts the lower
profile section (18) of the profile track (20).

4. Device according to claim 1 and 2, characterised in that the detent mechanism (14b) comprises a detent '
element (70) , which is pretensioned by means of a spring (72) against the lower profile portion (74) of
the profile track (56) and the spring force of which is preferably adjustable by means of an adjustment
screw (76).

5. Device according to one of claims 1 to 4, characterised in that the mounting foot (10, 10a) in its released
state glides on the length of material (2) by means of a shoe (44) which is attached to the cutting element
(30) which supports the cuiting means (36).

6. Device according to one of claims 1 to 5, characterised In that the cutterhead (8a) comprises an electrical
switch (48) for an electrically heated cutting means (36), which disconnects the power supply (38a) when
the detent mechanism is in its released state.

7. Device according to one of claims 1 to 8, characterised in that on the carrier (6, 6a) is arranged in the
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(26) %I ch (1’ 051 Oa) éta \%?tznre autgmr 'une pa e de il su ure 42 sgm{k é (20,56) et la partie

;\_/ de pied inférisure (68) comprenant le dispositif d’encliquetage (14,14a, 14b) qui coopére avec la partie
de profilé inférieure (18,74) du rail profilé (20.56).

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que la force de retenue du dispositif d’encliquetage
26 (14a,14b) est ajustable.

3. Dispositif selon la revendication 1 et 2, caractérisé en ce que le dispositif d'encliquetage (14a) comprend
un ressort & bande (16,16a), de préférence ajustable & 'aide d'une vis de réglage (46), qui s"appuie contre
la partie de profilé inférieure (18) du rail profilé (20).

4. Dispositif selon la revendication 1 et 2, caractérisé en-ce que le dispositif d'encliquetage (14b) comprend
un membre & crans (70) mis sous tension par un ressort (72) contre la partie de profilé inférieure (74) du
rail profilé (56), la force du ressort stant de préférence ajustable & F'aide d’une vis de réglage (76).

5. Dispositif selon I'une des revendications 1 & 4, caractérisé en ce que le pied de fixation (10,10a), en condi-
35 tion non encliguetée, glisse sur la bande de matériel (2) & I'aide d’un sabot (44) disposé a I'élément de
coupe (30) porteur du membre de coupe (36).

6. Dispositif selon 'une des revendications 1 & 5, caractérisé en ce-que la téte de coupe (8a) comprend un
interrupteur électrique (48) pour un membre de coupe (36) chauffé électriquement qui, en condition non
\/ 40 encliquetée du dispositif d’encliquetage (14a), interrompt 'amenée du courant (38a).

7. Dispositif selon I'une des revendications 12 6, caractérisé en ce qu'une crémaillére (24) est disposée au
support (6, 6a) en direction du déplacement de la téte de coupe (8) avec laquelle engréne une roue dentée
(26) disposée dans le pled de fixation (10) actionnable manuellement.



