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(54) Titlee METHOD AND DEVICE FOR PRODUCING A HOLLOW BODY, IN PARTICULAR A TEXTILE HOLLOW BODY
(54) Bezeichnung: VORRICHTUNG UND VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINES INSBESONDERE TEXTILEN

HOHLKORPERS

(57) Abstract

The invention concems an automatic device and method of
producing a hollow body from blanks obtained from a web of material,
in particular textile material. The hollow body is intended for producing
an airbag or a cover for a seat or cushion. The device comprises a
main part (16) in the form of a plate which is self-enclosed in ring-like
manner, two side plates (18, 19) matching the sides of the main past
(16), and one or two sewing devices (48, 49). Suction openings (24)
connected to a suction device can be used for securing the blanks to the
inner walls of the main part and the side plates, or the blanks can be
drawn in electrostatically. A moving device guides the two side plates
(18, 19) from the exterior into a position inside the two inner edges
(32) of the main part (16) and back out again when the blanks have
been sewn up. Two guides per automatic sewing device (48, 49) can

be provided in the vicinity of the edges of the main part or of the side

plates.

-{57) Zusammenfassung

Automatisch arbeitende Vorrichtung und ein Verfahren zur Her-
stellung eines Hohlkdrpers aus Zuschnitten, die aus einer Materialbahn,
insbesondere aus Textilmaterial, gewonnen wurden. Der Hohlkdrper soll
zur Herstellung eines Airbags oder eines Sitz- oder Kissenbezugs dienen.
Die Vorrichtung hat einen Hauptteil (16) in Form einer ringartig in sich
geschlossenen Platte, zwei Seitenplatten (18, 19), die zu den Seiten des
Hauptteils (16) passen, sowie eine oder zwei Niihvorrichtungen (48, 49).

Zum Festhalten der Zuschuitte an den Innenwandungen des Hauptteils

und der Seitenplatten knnen Ansaugdffnungen (24) dienen, die mit einer Saugvorrichtung verbunden sind. Statt dessen kbnnen die

Zuschnitte elektrostatisch angesangt werden. Eine Bewegungsv:

orrichtung
nerhalb der beiden Innenkanten (32) des Hauptteils (16) und nach dem Vernithen der Zuschnitte wieder nach auBen zuriick. Zwei Fihrungen
fiir je eine automatische Nahvorrichtung (48, 49) kénnen nahe den Randem des Hauptteils oder der Seitenplatten vorgesehen sein.

fithrt beide Seitenplatten (18, 19) von auBen her in eine Lage in-




The invention concerns an automatic device and met hod of producing a hol | ow
‘body from bl anks obtained froma web of material, in particular textile
material. The holl ow body is intended for producing an airbag or a cover
for a seat or cushion. The device conprises a nain part (16) in the form of
a plate which is self-enclosed in ring-like manner, two side plates (18, :
19) matching the sides of the main part (16), and one or two sew ng devices
(48, 49). Suction openings (24) connected to a suction device can be used
for securing the blanks to the inner walls of the main part and the side

pl ates, or the blanks can be drawn in electrostatically. A noving device
guides the two side plates (18, 19) fromthe exterior into a position
inside the two inner edges (32) of the main part (16) and back out again
when the bl anks have been sewn up. Two gui des per automatic sew ng device
(48, 49) can be provided in the vicinity of the edges of the main part or
of the side plates. _
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