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I'élément de fermseture d'extrémité bombé vers
l'intériour posséde une bouche d'aération ou 35
ouverture (60), et dans lequel un piston (62)
est monté, de maniére 3 pouvoir glisser, dans
la partie de corps tubulaire (14) du conteneur,
L un sceliement d'étanchéité fluide étant prévu
—/ entre le piston et la partie de corps du conte- 40
neur.

16. Emballage pour aérosol comprenant un conte-
neur fabriqué selon 'une des revendications
13 2 15 et sur lequel sont moniés une cuvette 45
de fixation de valve st un assemblage de valve
& ladite extrémits.
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