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Vakuum-Sorptionsvorrichtung

Die Erfindung betrifft eine Vakuum-Sorptionsvorrichtung gemaf

dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Eine Vakuum-Sorptionsvorrichtung der eingangs genannten Art ist
nach der DE 10 2004 049 411 Al bekannt. Diese besteht aus einem
Volumenbereich, in dem ein periodisch ein Kéltemittel (zum Bei-
spiel Wasser) sorbierender oder desorbierender Sorber (zZum Bei-
spiel Zeolith) angeordnet und der mindestens teilweise von ei-
nem Kondensator umschlossen ausgebildet ist, wobei der Konden-
sator durch eine AulRenwand des Volumenbereichs und eine weitere

Umschliefungswand begrenzt ist.

Die Funktionsweise und alle weiteren Bauteile dieser Vakuum-
Sorptionsvorrichtung sind in der DE 10 2004 049 411 Al ausfiihr-
lich beschrieben. Hierauf wird der Einfachheit halber voll-

unmfanglich Bezug genommen.

Auferdem wird der Vollsténdigkeit halber auch noch auf die DE
36 25 247 Al verwiesen, die eine beziglich des Kondensators

ahnliche Ausflhrungsform zeigt.

~Der —Erfindung -liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vakuum-Sorp-
tionsvorrichtung der eingangs genannten Art weiter zu verbes-

sern.
Diese Aufgabe ist mit einer Vakuum-Sorptionsveorrichtung der

eingangs genannten Art durch die im Kennzeichen des Patentan-

spruchs 1 aufgefiihrten Merkmale geldst.
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Nach der Erfindung ist also vorgesehen, dass wahlweise die Au-
fenwand wund/cder die Umschliefungswand zur Festlegung einer
Stromungsspaltbreite im Kondensator mit jeweils gegen die an-

dere Wand gerichteten Pragungen versehen ist bzw. sind.

Mit anderen Worten ist erfindungsgemdR® vorgesehen, die Breite
des Stromungsspalts zwischen der AuRenwand und der Umschlies-
sungswand mit Hilfe einer Vielzahl von Prigungen genau zu de-
finieren. Diese gewidhrleisten dabei einerseits, dass die Spalt-
breite Uber die gesamte Hohe des Koﬁdensators das gewlunschte
Maff aufweist. Andererseits fdrdern sie durch eine entsprechende
Strémungsbeeinflussung des durch den Kondensator strdmenden
Fluids die Warmellbertragung zwischen dem den Sorber umschlies-

senden Volumenbereich und dem Kondensator.

Andere vorteilhafte Weiterbildungen der erfindungsgemaRen Va-
kuum-Sorptionsvorrichtung ergeben sich aus den abhingigen Pa-

tentansprichen.

Der Vollsténdigkeit halber wird auRerdem noch auf die DE 589
823 A hingewiesen, aus der eine periodische Absorptionskéltema-
schine bekannt ist. Aus dieser ist zwar ein so genanntes Well-
blech (Bezugszeichen 10} bekannt, dieses ist aber auferhalb des

Kondensators (Bezugszeichen 9) angeordnet.

Die erfindungsgemafie Vakuum-Sorptionsvorrichtung einschliefflich
ihrer vorteilhaften Weiterbildungen gemiff der abhingigen Paten-
tanspriche wird nachfolgend anhand der zeichnerischen Dar-
stellung eines bevorzugten Ausfihrungsbeispiels naher er-

lautert.

Es zeigt
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Figur 1 im Schnitt (nicht mafstéblich) die erfindungsgemédle

Vakuum-Sorptionsvorrichtung.

Die in Figur 1 dargestellte Vakuum-Sorptionsvorrichtung besteht
in bekannter Weise unter anderem aus einem Volumenbereich 1, in
dem ein periodisch ein Kaltemittel (hier Wasser) sorbierender
oder desorbierender Sorber 2 (hier [nicht genauer dargestellt]
Zeolith) angeordnet und der mindestens teilweise von einem Kon-
densator 3 umschlossen ausgebildet ist, wobei der Kondensator 3
durch eine AuRenwand 4 des Volumenbereichs 1 und eine weitere

UmschlieRBungswand 5 begrenzt ist.

Wesentlich flr die erfindungsgeméfe, dargestellte Vakuum-Sorp-
tionsvorrichtung ist nun, dass die Umschliessungswand 5 zur
Festlegung einer Strdomungsspaltbreite im Kondensator mit gegen

die Aufenwand 4 gerichteten Pragungen 6 versehen ist.

Alternativ {nicht dargestellt} kann aber auch wvorgesehen sein,
dass die AuBenwand 4 zur Festlegung einer Strdmungsspaltbreite
im Kondensator mit gegen die Umschliefungswand 5 gerichteten
Pfégungen 6 versehen ist. Dartber hinaus kann schlieBlich vor-
gesehen sein {ebenfalls nicht dargestellt), dass die Aufienwand
4 und die Umschliessungswand 5 gzur Festlegung einer Strdmungs-
spaltbreite im Kondensator mit jeweils gegen die andere Wand 4,

5 gerichteten Pragungen 6 versehen sind.

Diese Mafigaben fidhren 2zu einer Kondensatorkonstruktion, die
sich bei einfacher Herstellbarkeit einerseits durch eine hohe
(Druck-) Stabilitat und andererseits eine gute Warmeubertragung

auszeichnet.

Dabei ist, wie Figur 1 zeigt, vorgesehen, dass die AuRenwand 4
des Volumenbereichs 1 und die Umschliefungswand 5 zylindrisch

ausgebildet sind, so dass sich zwischen der Auffenwand 4 und der
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Umschliefungswand 5 ein 2zylindrischer Ringspaltraum ergibt.
Weiterhin ist die zylindrische Aufenwand 4 bei der bevorzugten
Ausfihrungsform zwischen 400 und 500 wmm hoch und zwischen 250

und 350 mm im Durchmesser ausgebildet.

Bescnders bevorzuagt ist ferner vorgesehen, dass ein von den
Pragungen 6 definierter Spalt zwischen der Auftenwand 4 und der
UnschlieBungswand 5 weniger als 2 mm, vorzugswelse weniger als
1 mm, breit ausgebildet ist. Eine besonders gute Strdmungsver-
teilung innerhalb des Kondensators kann dabei dadurch erreicht
werden, dass die Pragungen 6 gleichmafig verteilt auf der Um-
schliefungswand 5 und zwischen 10 bis 40 mm, bevorzugt 20 bis
30 mm, voneinander entfernt angeordnet sind. Weiterhin ist be-
vorzugt vorgesehen, dass die PrAgungen 6 kalottenfdrmig ausge-

bildet sind und einen Durchmesser von 1 bis 2 mm aufweisen.

Wie weiterhin aus Figur 'l ersichtlich, ist an beiden Enden der
zylindrisch ausgebildeten Umschliefungswand 5 ein Sammelgehéuse‘
7 angeordnet. Dieses ist bevorzugt aus Material der Umschlies-
sungswand 5 einstlickig und sickenartig ausgeformt ausgebildet,
wobei weiterhin an jedem Sammelgehause 7 ein Anschluss 8 zur
wahlweisen Zu- oder Abflhrung eines Fluides vorgesehen ist und
wobeili die Anschliisse B an den Sammelgehausen 7 umfangsbeziiglich

versetzt zueinander angeordnet sind.

Hinsichtlich einer einfachen Fertigung bzw. Montage hat es sich
als vorteilhaft erwiesen, wenn die UmgchlieRBungswand 5 als vor-
gefertigtes Bauteilil mit den Pragungen 6 und vorzugswelise dem
mindestens einen Sammelgshause 7 auf die frei von Pragungen 6
ausgebildete Aussenwand 4 aufschieb- und dort fluiddicht (ins-

besondere durch Anschweifen) befestigbar ausgebildet ist.
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Bezugszeichenliste

Volumenbereich
Sorber
Kondensator

AuRenwand

Pragung

1

2

3

4

5 Umschlieffungswand
6

7 Sammelgehiuse
8

Anschluss
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Patentanspriiche

Vakuum-Sorptionsvorrichtung, umfassend einen Volumenbereich
(1), in dem ein periodisch ein KXaltemittel sorbierender
oder desorbierender Sorber (2) angeordnet und der wmindes-
tens teilweise wvon einem Kondensator (3) umschlossen aus-
gebildet ist, wobei der Kondensator (3) durch eine Aufien-
wand (4} des Volumenbereichs ({1} und eine weitere Um-
schliefungswand (5) begrenzt ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass wahlweise die AuRenwand (4} und/oder die Umschlies-
sungswand (5) zur Festlegung einer Stromungsspaltbreite im
Kondensator mit jeweils gegen die andere Wand (4, 5} ge-

richteten Pragungen (6) versehen ist bzw. sind.

Vakuum-Sorptionsvorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass ein von den Pragungen {(6) definierter Spalt zwischen
der AuRenwand (4) und der Umschliefungswand (5) weniger als

2 mm breit ausgebildet ist.

Vakuum-Sorptionsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Pragungen (6) gleichmidfiig verteilt auf der Um-
gchlieffungswand (5) und zwischen 10 bis 40 mm, bevorzugt 20

bis 30 mm, voneinander entfernt angecrdnet sind.

Vakuum-Sorptionsvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Pragungen (6) kalottenférmig ausgebildet sind und

vorzugswelise einen Durchmesser von 1 bis 2 mm aufweisen.
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Vakuum-Sorptionsgvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
4,

dadurch gekennzeilichnet,

dass die AuRenwand (4) des Voclumenbereichs (1} und die Um-

schliefungswand (5) zylindrisch ausgebildet sind.

Vakuum-Sorptionsvorrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
dass an mindstens einem Ende der zylindrisch ausgebildeten

Umschlieffungswand (5) ein Sammelgehduse {7} angeordnet ist.

Vakuum- Sorptionsvorrichtung nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Sammelgehduse (7) aus Material der Umschliefungs-
wand (5) einstickig und vorzugswelise sickenartig ausgeformt

ausgebildet ist.

Vakuum-Sorptionsvorrichtung nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet,
dass am Sammelgehéuse {7) ein Anschluss (8) zur wahlweilsen

Zu- oder Abflihrung eines Fluides vorgesehen ist.

Vakuum-Sorptionsvorrichtung nach Anspruch 8,

~dadurch gekennzeichnet, -

.dass Anschliisse (8) an den Sammelgehausen (7) umfangsbeziig-

lich versetzt zueinander angeordnet sind.

Vakuum-Sorptionsvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
9,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Umschliefungswand (5) als vorgefertigtes Bauteil
mit den Pragungen [6) und vorzugsweise dem mindestens einen
Sammelgeh&use (7} auf die frel von Pragungen (6} ausgebil-

dete Aussenwand (4) aufschiebbar ausgebildet ist.



