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Menge von ”bm%&ﬁ'égs\ nddh eifdr Quds 'M%M cﬁg mer@ﬁeakﬁ:nsgefﬁB
Ver f ahr en Wine Ghdbn®it6 BinbiC BarBorh il ékatlﬂﬁé%fb?soﬁr‘ﬂﬁms’ EhtRRmdR Vel iy BloBiotzk QL Tag Ur €
ausgewdhl t m; negRis FEdvRT 5d &k, Sul phonsguren; Per-hal ogensAuren;
2, 8-di gubstitui erten Benzoesduren; PhosphorsAure;
2. Verfahren wie in Anspruch 1 beansprucht, in welchem Ethen und Kohlenmonoxid durch die filissige
Phase hindurchgeperlt werden.

3. Verfahren wie in Anspruch 1 oder 2 beanprucht, in weichem der Carbonylierungskatalysator eine
50 Palladiumverbindung, einen Liganden und eine Protonsiure umfast.

4. Verfahren wie in Anspruch 3 beansprucht, in welchem der Ligand ein Triarylphosphin ist, das in einer
Menge von mindestens & Mol pro Grammatom Palladium vorliegt.

56 5. Verfahven wie in Anspruch 3 oder 4 beansprucht, in welchem die Protonsfure ausgewahit wird aus

Schwefelsdure; Sulphonsduren; Perhalogensauren; 2,6-disubstituierten Benzoesduren; Phosphorsiure;
Phosphons&uren; Arsensduren und Komplexen von HF mit fluorhaltigen Lewis-S&uren.
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Phosphonsi uren; Arsensi.uren und Konpl exen von HF mit fluorhaltigen
Lewis-Sluren. e ..., ZE~~~~~ C H-l W.t1lEl | EP O
411 721 Bl 6. Verfahren wie in eEFR@W1#@R1 Bhspr Uche 3 bis 5 beansprucht, in
wel chem das Phosphin und die Protonsgure dem Reakti onsgef B konti nui erlich
zugef | hrt werden 7. Verfahren wie in _einem der Ans

beanspr hf’e’fqh Egi'ﬁ‘?’ﬂé’(” %’gﬁﬁfpﬁhq A Bifeth i;‘bd%dg'c"%“ s P??ig“'? #rbdeei ch
von 8 bis f?mﬂ e qo f{eaktignsg @BWF'@’H"'\&“E“ [9%®m der AnsprUche 1 bis 7
beansprugch wel.chem R n Ber 120 -
Cli egt Ll,C Rlérfﬁre i}‘zle |$ el geﬁ\n ?l%h ﬁnétrhﬁe g\ in webﬁ%m g?[%lﬁ%p'"é’%@eﬂg%ksng?s % ht |

i niwel chem anol ano 2- Propanol oder 1- Butanol ist. 10

verfahr eg %ﬁ'ah}en Wi A Rl meﬂm%sfw%pf big btbeaasgmwl.ﬁ REiBReHde AbdidhobmPriiamo!
ist. 15  1Bereivkidn®0hRA20McBieh? Anspruch 10 beansprucht, 1n wel chem der

Danpf strom abgekUhlt wird, urn eine Gasphase und ei ne fl Gssige Phase zu

bi | dem, oi RereARRNASR dibrrlad Anstiché Ansig) 8 foadhsriidht, Gk GRS HasVWiKkatlol Utethafidl n2-
azeot r opi selpsroleei sBlanaug. Met hanol und Met hyl propi onat aus der fl Ussigen
Phase abdestil- liert, kondensiert und in das ReaktonsgefdB zurUckgef Uhrt

Wi rd. 2010R¥eriaheh eiatin Ansprudh 9 byaospexid, ic oeithemidag alkgpwoidyahaasdiisbn d' un propi onate
d'alkyle, selon lequel on fait reagir un alcanol en phase |iquide avec de

| * dt hisneleVeribhrenwieo joy Sspreh ¢ bbrppriucht] dm welcheny dey apgistrasn abgeldihl ryird, um pipe

cat al yseur Gasphasarupdpige Bispign Phase thblld@vé@@snfesepn dpr Basltiopsagfa pyrligkgefitivt wird
react eur dseinAReplERieaee Camisghuaye Methanoh unsl Mathvipsopipnatcaus day filssiope Dhaseipdatti-on 1,
dans | oquefiert kaadopsiag undin fas Regidignsgefds EIckasidNE bar botent a travers la phase
IN\gli de._3. Procede selon la revendication 1 ou 2, dans |lequel le

cat al ff’se'fﬁ”e'lf’éca@‘o’t?soonyl ation corrpr end un 30 corrpose du pal | adi um un

I gand e1t océ: de rép a(ta‘on é‘u |ongl aﬁﬁe sglo ueF onqg' r C‘?}'tun QB enp as%
| equel 1€ [l eaz bl o Ut E’ée bidg, o 25& pbicatil Lge &l
Toi ns 5 MOLgin{iko o ¢ bebfiidnans dalkplo Fé an§‘a 9&, gae;ﬁ{egp rcation 3 ou

4, daps |eque rot| gue est cholsi parm urique, |es
aci des sl FQE’éd@ ‘é%n la ré\léﬁdnéﬁdndﬁﬁarﬁﬁ‘e”qbah'étﬁﬁﬁ%t le'n%'ﬁoﬁ&‘d &E&rd&ﬁé’@%@dﬁ& travers

2, 6- subst i falynsseliqdidedCi de phospho- rique; |es acides phosphoniques; |'acide
arseni que et |es conpl exes de HF avec des acides de Lewis fluores. 40 6.
Procdd6 sebPabtéds' 4iof 14 iabimaiiel de2, dasciaglieC Bt da@iySeud da carborj@lich tadepeall una
phosphi ne edmposédu mhitadimO i el et Omaciderpratiqubui t s de mani bre conti nue dans | e
rdacteur. 7. Procede selon |'une quel conque des revendications 1 a 6, dans
| equel |4 Proe®iéi selon derayeridisation & tdensr lequeksle ligend3esh une tripeyiphosphiie Bésefte cameuhe

sel on | ' unguayité 'eomoneS melgsmely dnphllediur.ons 1 a 7, dans loquel |a tenperature
r~actionnelle est de 90 a 120 *C. 9. Procdd6 selon |'une quel conque des
reventfi cBat Pi9pRgé pelan la revgadiationchieiet. dansdequali{gpidecrrptiape esthaish prsmni 'apide sulfurique,

pr opanol olgs peides sfopiguas : les peidesippryaligrs. lewacisies penzeianps Adstostitués; Macidophorphe-o quel
| " al canol ﬁ%’? : fog afidesipapRphoniayes : I'eside AgiaueAt los compies da d R/8E AR ACiies defemis
I\equel e B8Fant de vapeur est refroidi pour obtenir une phase 55

gazeuge £t o E:éadé ROES Runb | qugellﬁo 5 d} femgcs.é?or%aazf 5 cﬁnse@chaﬁg ﬁ%g&h‘lﬁn% o mlda grofiqus, )

react eur, %%r{% E T 0PI (
et de propionate yl e a part| r Ta phase |iquide, on |le condense et
on | e regyplogsdd3tien tufie HERRBAGRY bes r@vendlcatlons 1 2 6, dans lequel la pressioh bdnslie réackeur estS
de 8 2 12 bars.
45

8. Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 & 7, dans lequel la température réactionnelie est
de 90 4 120 °C.

9. Procédé sslon l'une quslconque des revendications 1 & 8, dans lequel l'alcanol est le méthanol, le
50 propanol ou le 1-butanol.

10. Procédé selon la revendication 9, dans lequel I'alcanol est le méthanol.
11. Procédé selon la revendication 10, dans lequel le courant de vapeur est refroidi pour obtenir une phase
55 gazeuse et une phase liquide, la phase gazeuse est recyclée dans le réactour, et on sépare par

distillation un mélange azéotropique de méthanol et de propionate de méthyle & partir de la phase
liquide, on le condense et on le recycle dans le réacteur.
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