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40 3." The nethod of Claim 1l wherein the am ne is.presenm
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cl ai m wher dRnAgeeicess fieserding to@RY preceding glaifp whateinpaid antifoyiant %Pgﬁ'tﬁ?g P"ﬂ?ﬁ? s atIpgst 08 " 4t
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t o about 28@/\/@"9 t %g?’ce :m%?paggdgag?ﬁﬂﬁ?ﬁand about 25 10 tocyabout 20
. wei ght per canta pieeseigdoriing 2cang pecdding disim whereid said edstecloeonprses cokertistititeag t o any
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Alkylarylsulfonséure oder eines Salzes von dieser umfafit. :

% 2. Verfahren nach Anspruch 1, worin die genannte wirksame Menge der genannten, vor Verschmutzung

schiitzenden Zusammensetzung in der Kohlenwasserstoff-Beschickung enthalten ist, und worin das ge-
nannte Festbett ein Festbett von Katalysatorteilchen umfaiit.

3. Verfahren nach Anspruch 1, worin das Amin in einer Mengé von 0,1 bis etwa 100 TpM, bezogen auf das
8 Volumen der Kohlenwasserstoff-Beschickung, anwesend ist und das Molverhéiltnis der Alkylarylsulfon-
s#ure oder des Salzes zu dem Amin im Bereich von etwa 0,25 bis etwa 2 liegt. :
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