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relates to a heating unit for an appliance,

according to the priog-art portion %f,o?_h}@%

0 245 757 This invention
inparticular for personal use,
j4n claim A heating unit of

t hi's type is already known from DE- 940. This heating unit includes
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sie in Verbindung mit den Heizleitertrigem bei grogt-
moglichem Eingriff eine verdrehungssichere Anord-
nung samtlicher Teile ergeben. Auch diese
Druckschrift befaRt sich lediglich mit der Festiegung
der Heizwendel am TrégerkSrper, nicht aber mit einer
spezielien Ausgestaitung von Spannungsabgriffen.

Aus der US-A 1 686 059 ist eine elekirische Hei-
zung zu entnehmen, die besonders konstruktive MaR-
nahmen aufweist, um einen Kurzschiu@ der
Heizwendel mit der die Heizung haltemden Triger-
platte zu vermeiden. Zu diesem Zwecke sind die mas-
siven Tragerblicke mit einer hinterschnittenen
Aussparung versehen, in die der schraubenartig
gewickeite Heizdraht eingefiigt wird. Eine Anregung
zur besonderen Ausbildung von Spannungsabgriffen
ist aus dieser Druckschrift nicht zu entnehmen, da
Spannungsabgriffe an diesem HeizkGrper nicht vor-
gesehen sind.

Schliefilich ist es aligemein bekannt, bei elnem
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dryer &I&B&Vkﬁﬁ eigkge;:gg&g\é Stid d e@ﬁ ' n i %&n Schenkel federe-
ihrer Formgebung mit nur geringem Spiel angepaft lastisch ausgebildet, so dals sie fest gegen die Ober-

W, sind, wobel die Wé&lzkbrper so gestaltet werden, dafl fidche der Helzwendel anliegen. Die federelastische-

Ausbildung der Schenkel erhalt man in vorteilhafter
Weise dadurch, dal die Schiitz6ffnung von ihrer eng-
sten Stelle ausgehend sich wieder etwas erweitert, so
dal die Schenkel im Bereich der Etweiterung etwas
schmaler ausgebildet sind als der tibrige Teil.

Eine gute Klemmwirkung erhdlt man auch
dadurch, daR sich an die V-fdnmig ausgebildete
Schiitzéffrung ein l&nglicher Schiitz anschliet, der
aus den gegeniiberliegenden parallel zueinander lau-
fenden Kanten der Schenkel gebildet ist. Durch Aus-
sinanderbiegen der Schenkel lassen sich die
Heizwendel in diesen l&inglichen Schiitz einfilhren, so
daR ein guter Kontakt zwischen den Schenkein und
den Wendeln hergestelit werden kann.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist es
vorteiihaft, daR die Spannungsabgriffe aus flachen
Stegen, beispielsweise aus Blechstreifen, hergestelit
sind, wobei die Oberfiéichen der einzelnen Schenkel
V-formig zueinander ausgerichtet sind, so daf auf




supply connections of the heatjng splral “of a heatlng unit, the taps having
their terninals connected to the heating wire by crinping or welding. .

Vol t age taps that necess%ate manuf act u%lg gﬁé&;ﬁ? hi gh cost and conplexity
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for exanple, up to two kilowatts, is involved (DE-Al 28 37 316). By

cont rast, ieinfjche Weise Hip Steifigisfit dehSchenkekverbes-i nven-detzmndlun htgaricenteliten Stecker verbunden
si ppl i fi ed sewereniem. isrlueshwirdyerhindgrb dalipioht  of  dstisgidefehpie cwdﬂsm#mfcha“ers
unit whi ch die3e5pnkel bejm, Eipiven, deriHisipwandelin die t he (sler mw@w swomemrst'mdemm
claim Thi Scitgofaungjays iwer fbene Eﬂé‘&d‘ﬁ "a'"Heatl ng uHT‘"te"!‘a 9aPqish 'sf’ﬂif ein bis

f eat,0r es ofd® i jupesafigendar Konig) “t slfot 1"’5"?%1 EP°T '“'age“'
di rettion %‘P’I’{f@f ?ﬁ‘g?ggé?"‘ > heating ﬁ J:' ac:erHel-
config- ur§d it die Hisizwend h'%ﬂrrpi ngl 'ga"s'
spiral, a WS"' 8‘ é : Fﬁ%\%‘gﬁ%ﬁ;‘ Treanuf ﬁ "f der
t he ot her to_ t

acconpl i sh%i:fa'i g“ J:(rﬁa, ' u%s obaer Fe M?cﬁcgam
f ast eni ng &E also b n veigh- L age L'ﬁ.e Zwei U-
plates, th e Sieh 3 n-{ NI eagidy iuama Juféné‘ern' taane%' n 41
Openi Ngs Ofygly ﬁdeEQ%\IF ur| ng the wi ndi ngg £l NG Abicdr ol \Gar Hei-
hel d therein ¥i A:Fs@ésdlt@&in WeigaEt Ay zWJJ\QEufé@?ualﬂﬁen ist. DurchZusammenquet-

Advant ageoyatgigehdr s aérmnuémﬁ&b&an Rérvdr.N€ VOl t a0@ctieRP dérl Blagh N4PRAGOine B

the plane in jioigbndeh Srd ldie Elfidling ahdtt Slon V- S haRrBnSAIGEVEIBRdURG mscdamemn&dnmzo
out er | eadieaglicheperasithivifwesdaélehddfzaady ar e ufd darMgRWentél 2 beseRaffen, 3 dds die Kon-
heat i ng spintakn ndher eitart. Eb 2eigemi abl i sh a per f ec takiselle sidhacfgrulidervoatanddnen Stegdichte
and the heat i fig 1%fnerSalienatisioht simdstTrayorberpmit O 20t haicht zh eigek etz und daduncieisesthiadipitwird.
strueture, camsdengStrhsalent vorgeashienén Vibnnigamai nst t HWiesus dea€ig. Liindiatervhmetit sindneben
spiral. TAwesparuegsinl zue Mufnatabe dert Heimvendd  t he den bejden Anschilissen 120 aglieye) Sbapnungsab-
obt ai ned by ines Heigkdtress, s| ot openi ng to wi den griffepdzeniibériragyng niedrigerenelpifeischer Lei-
poi nt, so t hdfg. Reine Seilenapgiabt desranaizwel Riskter ower BRINgencvagesehen Dieh Spannungsabgriffe 30

enl ar gerrent tdebiidetemEragidrpaisni ng part. A goodcl & isplelswelse pur Sifogyersorgung eines
obt ai ned i n tFigad eigp Teilansichisies plaktsnfanigan Tragr red o fes&lr eige krigtunpyauinahmpgusge-
of the |egs A‘G'J‘PBFF i denpuf dgr Qbealehe aygesrdneipieni ng. 'egHy: ‘B%‘H‘H’P @RIAPrY 8is g5 4 piptungs-
t he heating a’??&ﬁ*“t)é”ﬂ'?t"f“ﬁi?ﬂdé’l?“?ﬁ?to t hi 8vf % 8?2' nabling a
good cont act 'bs t" E‘ gggggg he +e o e} v 5 10 owmng
further enbo vol't a 1S

made of flat SPIg 'ﬁ“ﬂeeﬂﬁ sgﬂgfrm? gr%?(ﬁ‘ i sheeé- X 1 e{a"m ngﬁ "F:f?:;g

din i
dié kohtdl :' Fl:%hfzﬁlschen :;l:l:

surfaces of t,‘?{‘%m;i‘ Eggmeng %Efev Shaggggg i
i VAN Edbn ERGabRRh bitier Hel-

3% et mf“ bl o

spiral s LihbRaUs Sesutt bis dé‘m' SpRidhgdeabdedind Gber je eine

insuffi- chfpt v%ﬁ&lﬁénﬁ@ﬁ :hﬁ&ﬁ&éﬁ‘ fafish 4and t haema.e 15hurg 24 ril deml Lidtewnstor veibind-
enabl e t heuﬁﬁﬁhie%eﬁmﬁrp&% Aﬁfﬁghﬁ,g <indtiCed i p4r0 the sl ot openings of the

vol t age t ap&izwedded 12 bilden. Die Platten 4 und 6 kbnnen Die Spannungsabgriffe 30 fir den Lilftermotor

- hierzu mittig mit L3ngsschlitzen ausgestattet sein,so 40 sind auf der Oberfisiche der Platte 4 fest angeordnet

daR die Platten auf einfache Weise ineinander und endseitig mit sich konisch verjlingenden Schiit-

gesteckt werden kdnnen. z5ffnungen 32 versehen, die jeweils aus zwei in einer

Wie insbesondere aus Fig. 1 hervorgeht, weisen Ebene angeordneten gegeniiberliegenden Stegen

die Platten 4,6 an itwen duReren Stirnkanten zahirei- bzw. Schenkel 35 gebildet sind. Die gegeniberiie-

che, dicht nebeneinander angeordnete V-formige 45 genden Kanten 34 der Schenkel 35 weisen eine

Aussparungen 10 auf, die alle gemeinsam ein sége- KrGmmung auf, verjiingen sich bogenfGrmig nach

artiges Profil bilden. Die Aussparungen 10 dienen zur innen, so daB die Heizwende! 12 auf einfache Weise

Aufnahme der Heizwendet 12, die wie aus Fig. 2 her- in die Schiitzd#fnung 32 eingefiihrt werden kann. Der

vorgeht, einen zickzackidrmigen Verlauf aufweist, so Krdmmungsradius ist im Bereich des &uBeren Endes

daR die auBenliegenden Bogen 14 derHelzwendel 12 50 des Schenkels 35 wesentlich kleiner ausgebildet, o

in die Aussparungen 10 des TragkSrpers 8 einge- daR der Schenkel eine abgestumpfte Spitze 36 erhit.

hangt werden konnen. Im Ausfiihrungsbeispiel An die Kanten 34 schiieBen sich zwei paraliel veriaq-

_ besteht der Helzkirper 2 aus einer eingdngigen Hei- fende Kanten 38 an, deren Abstand wesentlich klei-

zwendel 12. Es ist jedech auch maglich, den Heizkor- ner istals der Abstand der Kanten 34. An die beiden

per 2 aus mehrgéngigen Heizwendeln zu bilden. Am 55  parallel verlaufenden Kanten 38 hinter der engsten

vorderen und hinteren Ende der Heizwendel! 12 istje Stelle 39 der Schiitz6ffnung ist eine Erweiterung .40

ein Anschiu® 20 vorgesehen, der {ber je eine elektri- angeschlossen, die durch einen Bogen 42 bz?v. sine

sche Leitung 22 und iiber einen Schalter mit einem in innenliegende Kante begrenzt wird. Im Bereich der



simpl e manner, the opposite edges of tHe I egs which formthe V-shaped sl ot
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inwardly in arc shape, and the outer he | egs are equally radi used.
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t he subcl ainms. The invention will now be described in nore detail in the
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con- t2uge ﬂ: f?g}'po\fvetgg ot 7P glj‘a ung elemen e durch,
spiel else dur Stanzen hergestelit werden, Durc en er chen |hre Léngsachse gebil-
den Stanzvorgang kann auch gleichzeitig die Schilit- det sind.
z&ifnung 32 gebildet werden. Ebenso ist es maglich 8. HeizkGrper nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
beim Stanzvorgang die beiden Oberfléichen 44 winke- zeichnet, daB die Oberfidchen (44) der Schenkel (35)
lig zueinander auszurichten. 40 V-fﬁnnig zueinander stehen und einen Winkel () ein-

Beim Einsatz von mehreren Spannungsabgnffen schliefien der etwas kieiner als 180° Ist.

30 hat es sich als besonders vorteilhaft erwiesen, 9. Heizkdrper nach wenigstens einem der vorher-
nach Stanzen der mehreren Spannungsabgriffe 30 in gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da
einem einzigen Arbeitsgang Verbindungen zwischen die beiden Schenkel (35) symmetrisch zu einer
den einzelnen Spannungsabgrifien 30 bestehen zu 45  L&ngsmittelachse ausgerichtet sind, die mit einer wei-
lassen, die erst nach Montage der Spannungabgriffe teren Langsmittelachse von V-fGnmigen, in den Trag-
30 an der Platte (4, 6) aufgetrennt werden. Hierdurch kbérpern (8) vorgesehenen Aussparungen (10)
ist eine duBerst einfache Montage von mehreren ~ zusammenféllt, wobei die Aussparungen (10) zur Auf-
Spannungsabgriffen mdglich. nahme der Heizwendel (12} dienen.
' 50 10. Heizkdrper nach wenigstens einem der vor-
' hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
Patentanspriiche daR die Kanten (34) der Schlizoffnung (32) sich
bogenfdmmig nach innen verjingen.

1. Heizkdrper (2) fiir ein Gerat insbesondere des 11. HeizkGrper nach Anspruch 3, dadurch
persdnlichen Bedarfs mitPlatten (4, 6) dieeinen Trag- 55  gekennzeichnet, da auBenliegende Enden (36) der
kdrper (8) bilden, um den eine Heizwende! (12) Schenkel (35) abgerundet sind.
gewickeltist, mit einem aufeiner Platte (4, 6) befestig- 12, HeizkGrper nach Anspruch 1, dadurch -
ten Spannungsabgriff (30), der eine sich von einer gekennzeichnet, dal mehrere Spannungsabgriffe

4 .




spiral 12 on account of the hi gh currents to be transferred. For this
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sl i ght wigkeltsvetder kismatierdgreb pntfalil dak Ziblicke | nt r odiscIpdnnuiigshbigritie (39) aussflactien Gicheskeln he
heat i néngeetschen bzl VerschiviiBersdep Spampwangsabg 32, (35 gehildat sin@dievini Versirkungselementan

t he sugrifia§@mis dertHezwhmsial 12nGerSorabatiff ey, thusamstaﬂetﬂtdt ng a perfect or

suf f i cAnsehliufcGwndiarch bqtsmnngsmn@nlfaame of the. Hdd@l‘m@ﬂslpms
edges @& einemh dipnesf Ble¢heauf einfaglie Wipise Ihei- acsi o gel
he[qqgtel[twydere wrelB5 out Dmheq

War pi
that t

ielswelse\gluseh
Stangvosaang kana quolvplgigheeitig die Schiit-

z6ffnung 32 gebildet werden. Ebenso ist es méglich
beim Stanzvorgang die beiden Oberfl&chen 44 winke-
lig zueinander auszurichten.

Beim Einsatz von mehreren Spannungsabgriffen
30 hat es sich als besonders vorteilhaft erwiesen,
nach Stanzen der mehreren Spannungsabgriffe 30 in
einem einzigen Arbeitsgang Verbindungen zwischen
den einzelnen Spannungsabgriffen 30 bestehen zu
lassen, die erst nach Montage der Spannungabgriffe
30 an der Platte (4, 6) aufgetrennt werden. Hierdurch
ist eine &uBerst einfache Montage von mehreren
Spannungsabgriffen m3glich.

Patentanspriiche

1. Heizk&rper (2) fiir ein Gerét insbesondere des
persinlichen Bedarfs mit Platten (4, 6) die einen Trag-
korper (8) bilden, um den eine Heizwendel (12)
gewickelt ist, mit einem auf einer Platte (4, 6) befestig-
ten Spannungsabgriff (30), der eine sich von einer

pruchBdagdugh gefsenn-

rda8 s die o Verpigrkungselementen guieh,

Deshen Sohepke(3D umdhrp Langeasikse geliln
sind.

8. Heizkdrper nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Oberflichen (44) der Schenkel (35)
V.-formig zueinander stehen und einen Winkel {(c) ein-
schiiefien der etwas kieiner als 180° ist.

9. Heizkbrper nach wenigstens einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da®
die beiden Schenkel (35) symmetrisch zu einer
Langsmittelachse ausgerichtet sind, die miteinerwei-
teren Lingsmittelachse von V-formigen, in den Trag-
kérpern  (8) vorgesehenen Aussparungen (10)
zusammenfallt, wobei die Aussparungen (10) zur Auf-
nahme der Helzwendel (12} dienen.

10. Heizkérper nach wenigstens einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Kanten (34) der Schiizofinung (32) sich
bogenfémig nach innen verjiingen.

411. Heizkdrper nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB auBienliegende Enden (36) der
Schenkel (35) abgerundet sind.

12, Heizk&rper nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dal mehrere Spannungsabgriffe




shaped arrangenent relative to each othef, formng an obtuse angle [err]
which is slightly smaller than 180[err]. This is a sinple neans of
increasing the stiffness of the two | cEp63G78n81 prevents til8ing of the two
| egs as the heating spiral 12 is introduced into the slot opening 32. The

Sti T eSS (39}t BferlofigenPitie Bl &h dier Btk ed DY ;%'g- @5) b Sy diGia rabdtivd'to ton-
di Tf erent gedr@iet fixNPI €, undul’ating shape. ‘gitudinal center axis which coincides with g further
07245 757 ONaDfeiki@rpelfach Wmghiehd 8RR d&rBl | JUT aldnQiRidial céni asdr Va8 Shel MBéhtaAbhs (10)
and thei r hahérndRdA PRiRbridhe, dadirci BékeRrizeiAit, SUT f 2@RviIadd ih (he sppertiy ¥bdies(8), with the inden-
si,gni f i canir e Eins=2Aldh neBrefBpanfithgéabaiitiers €0 5 D @fioNEID) Ferfiriges BncBSHUF RCSARY theheat-
neeq_gd f o(soywadindghgéi Swikthéi dehdeifdRinbilSpand ONt O iglpirapftddt es 4 and at the sane
ti me" al sondmgsdbgiifien (30pbdsfien, Hiapach¥Mdntagddes €l i M - 10aTHR Redtihgunitee diakvied intablast one of
convent i O8gdnnarigsaliaiife(30)ranvdel Battg) (40 priiddel On Of tielpmcadingiclaiye, dhasterd@d inthat i€ edges
heat i ng steermtwverdéd. The end tap or connector ¢34) ofcthelsiet 6pening) (B2p taper ibwendly in arc
voltage tap 30 may be manufactured of thi nforreslaipe-smegti ng ii‘tn a sinple
manner, for exanple, by stanping. The st arffi Thehastingunit assiaimagin dgin3, cliasac-
used si nuflalmeously for producing the -slot opm&""%qu%ﬁ {36), ofithe lpgs (35) are
possible to align the two surfaces 44 at a refedipale angl e during the

st anpi ng opdrAbgalrg unit(?) foran agelianess inpariular o) i ty of124758F "f"&jgé"%‘”’ﬁ"!ahhh&_"a_"'
proved t ohee a't%u'f*tarplaz;, Whigfhereyide & o, Emﬂaq%s Pluglify £ va Prﬁ?”ﬁd%fa’e
ngrbogy gl (12} (g e 6"{?@9&; pjaneoy s 'F -

t he pl ur af“PPY

AP
g‘é H gh ? afe #’,

i nt ai y\edth volRgS jag Wﬁ%‘?’ e tapg 36 F%‘F{“ga'f“ med.lp at legt one of
unti 1 af (LPEE Eh Ba g ek %@%&dag P e LBl e
R G ‘ a§ e&n aa[e s#) %Ee_ e me id 2 ff-" ;o(g%ewc _:::3
0 245 757 g ié!%g'theh i %n' ( ﬂﬁﬁgﬁﬁ’ oIt are mounted
it T A

b (s g@t,gsngﬁ plate (4, 6) and includes a slot

vol t age t(gﬁnﬁ,gﬂ, ATt 3

openi ng (é%um}%smngwmng‘épm@.l eadi g eR@Andicatiord! ate (4, 6) to an

I nner chanbermg egﬁh@urﬁg@gmmgdmah;hﬁéﬁmand Is formed of two legs (35) for

r ecei Vi NQgertz8€ inthdt itie Wbt Sining (32§ & 2puicaliy'@p-ACt € | Zed, Cafpstchaiifasit!(®) pEir@h dBRRNY, SiPpar-

(32) is temgered in the direction of the innertcoleasdinsige péradring, Eompostant)dasipldques

(2) and t has. Thia gedtingunit egclaih@bin claimel, chrae- 1 esi | 48)tquiforment in carps mrtets (8) mydour giiquel

r ecei vi nderizee inftizet thesigt spening(32)(id Vshaped and Thie dsbentdulégn baudin chaufiant(12), une prisg de fem

clai m 1, thathemactvesi poipti39)ef thh alot dpbaingsdont  0p e nsiong30) Gul pst fixée surynepltdug (4 BHotquinte-

3. The tinbasds ameplargemett @®s cl ai med in cl afente paur lagfreptiondu poudinthayffant ii2) une

t he sl ot opénihsgeimynﬂias cigime inns dpastioe ehat  t heuveriirerenfents (33hy'¢tendamigijun Gord dnptal

sl ot operieRseceding fains sharasterizedinthsiedgesi@f)  ( 40)d'une plague (4, 6) vers un espace inteme du corps .
of the slot opening (32) which extend towards each 35  de chauffage (2) et formée par deux branches (35),

other in V-shape continue in two sides or edges (38) caractérisé en ce que P'ouverture en fente (32) se
which are in parallel arrangement to each other and réduit vers I'espace interne du corps chauffant (2) et
which in turn continue in an enlargement (40). en ce que les deux branches (35) sont réalisées de
5. The heating unit as claimed in claim 4, charac- fagon élastique pour Ia réception serrante du boudin
Y terized in that the mean diameter of the enlargement 40  chauffant (12).
{40) has a value which is greater than the relative dis- 2. Corps chauffant suivant la revendication 1,
tanice of the paralle! edges (38) and smaller than the caractérisé en ce que I'cuverture en fente (32) se
relative distance of the outer ends (36) of the edges réduit de maniére conique.
(34) of the slof opening (32) extending towards each 3. Corps chauffant suivant la revendication 1,
other in V-shape. 45  caractérisé en ce que 'ouverture en fente (32) estréa-
6. The heating unit as claimed in at least one of lisée en forme de V et en ce qu'a 'endroitle plus étroit
the preceding claims, characterized in that the voltage {39) de Pouverture en fente se raccorde un élargisse-
taps (30) are formed of flat legs (35) which are equip- ment (40).
ped with reinforcement members. 4. Corps chauffant suivant 'une quelconque des
7. The heating unit as claimed inclaim 6, charac- 50  revendications précédentes, caractérisé en ce que
terized in that the reinforcement members are formed les bords (34) de l'ouverture en fente (32) qui s'éten-
by twisting the legs (35) about theirlongitudinal axes. dent 'un par rappart & M'autre en forme de V se trans-
8. The heating unit as claimed in claim 7, charac- forment en deux cbtés ou bords (38) qui s'étendent
terized in that the surfaces (44) of the legs (35) arein paraii2iement f'un 3 I'autre ot qui se iransforment de

V-shapsd amangement relative fo each other and 55  leur c6té en un élargissement (40).

form an angle {a) which s slightly smaller than 180°. 5. Corps chauffant suivant la revendication 4,
8. The heating unit as claimed in at least one of caractérisé en ce que le diamétre de milieu de I'élar-

the preceding claims, characterized in that the two gissement (40) présente une valeur qui est supé-

YR




4. The heating unit as claimed in at feast one of the preceding clains,
characterized in that edgés (34) of the slot open| ng (32) which extend

t owards each other in V-shape conti sides or edges (38) which are
in parallel arrangefent to each ot#lebr“sﬁ?t%ﬁi ch in turn Continue in an

enl argenment (40). 5. The heating wunit as clained in claim 4,

char actienre @ &ddistance hia$ borde (Wkaui stéteadadt er of the enl arge- nent (40) has a

val ue penalidlemens 'gridauier etinfigieure Ala distdnee | ve di st ance of the parallel edges
(38) aentre devpdxirémiteshsitnées il extétieat, (3@ des st ance of the outer ends (36) of the
edges dds)(34) de tdweeritecen fanfed@?) oy seBRJentxt endi ng t owar ds each other in

V- shaplyn p@.rappott A Bautre an forme deM.t as clain®d in at | east one of the preceding
cl a-ns, 6heareschayffantsivantunp gyeloopquedes t age taps (30) are formed of flat |egs
(35) W@mm cyipatdeisé &0 4% G¥&enent nenbers. 7. The heating wunit
as cl las prises dejtepsion (39) sont igméespardestbERi zed in that the reinforcenent nmenbers
are f%@%’%ﬁ@ﬂg’"ﬂ'ﬁ#‘@@ﬂ“@s&}" about their |ongitudinal axes. - 8-
0 245 foggmept  The heating unit, as ®laimed in claim 7, characterized
in that ThEores Fhayant “ZFL'! lapev H'?"P’éegs (35) are in V-shaped arrangement
relatl‘i?? Séé"é'c,"ﬁqlﬁ? gle(a) which is slightly smaller than

[err] 39 f?@d?fr?ﬁ"""ﬁ(aa"éfpﬂ'éd in at |least one of the preceding

cl ai s e'?ﬁg’f 8 hat th | ggs (35) are symetrical ly aligned
“relative %‘? x1s Whi ch coincides with a further

| ongi t NN | ndent ati ons (10) provided in the

suppor uel i % tations (10) serving the function of

receiv crar 0. The heating unit as clainmed in at

| east ong tcﬂ&:ﬂﬂ tg&m,%eadeﬁ,bﬁgﬁedggﬂarﬁct erized in that the edges (34) of

th&ﬁ':@&ena&ﬁiawﬂs ohes, cdrabiifibe bA1UARG Y In arc shape. 11. The heating

unit 18 deuk lbdnBed (38) Ront GricHdss s;%m acterized in that outer ends (36) of
"the | eggnt paShppdit@ dnddke YongilidindiZnsdiahy@i  heating wunit as clainmed in claim
1, ch%ﬁga@gk;%mgm;mmaﬂﬂdahww. of voltage taps (30) are arranged in a
pl ane dahedts $iopen Rmi & @ pledus dahs led dorps The heating unit as clained in at
| east g ), ld3@vildnen@10) Gervdntia Rirécephar act eri zed in that in the use of a
pl ur al tioh Wu bdudmehduttge (12pps (30) connections remai n be- tween the individual
vol t age t@pemsdauffantsulvint unequetongedes ed unti|l after the voltage taps (30)
ar e noevehdichtions frénédeiter] eardotirisden céLEueMay 91/ BH.
les bords (34) de 'ouverture en fente (32) se rédulsent
vers l'intérieur en forme d'arc.

11. Corps chauffant suivant la revendication 3,
caractérisé en ce que les extrémités, situdes & 'exté-
rieur, (36) des branches (35) sont arrondies.

12. Corps chauffant suivant la revendication 1, 35
caractérisé en ce que plusieurs prises de tension (30)
santagencées dans un plan surune plaque unique (4,
6).

13. Corps chauffant suivant!'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que, 40
lors de la mise en ceuvre de plusieurs prises de ten-
sion(30), i1 y a entre les prises de tension individuelles
(30) des liaisons qui sont séparées aprés un montage
des prises de lension (30) sur la plaque (4, 6).

45
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