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PANSEMENT ABSORBANT HYDROCELLULAIRE, SES UTILISATIONS 
POUR LE TRAITEMENT DES PLAIES CHRONIQUES ET AIGUES 

La presente invention se rapporte a un pansement comprenant un 
support de protection impermeable respirant et une mousse absorbante, ainsi 
qu'a son utilisation pour le soin des plaies chroniques, comme les ulceres, les 
escarres, ou aigues comme les brulures. 

Les pansements absorbants hydrocellulaires utilises pour le traitement 
des plaies sont generalement constitues de I'assemblage d'une mousse 
absorbante et d'un support de protection impermeable et respirant. Ces 
pansements peuvent comprendre une bordure adhesive qui permet de les fixer 
sur la peau saine qui entoure la plaie. lis peuvent egalement comprendre une 
couche d'interface positionnee sur la mousse absorbante, pour eviter le contact 
direct entre la mousse et la plaie. 

Par exemple, le pansement absorbant Cellosorb® Contact Adhesive 
comprend un support protecteur non tisse en polyurethane elastique de haute 
respirabilite, une mousse de polyurethane absorbante disposee au centre du 
support, et une couche d'interface discontinue qui recouvre la mousse. 
L'interface facilite la pose et le retrait atraumatique du pansement grace a ses 
proprietes de micro-adherence. Le produit Cellosorb® Contact Adhesive comprend 
un trottoir recouvert d'un adhesif acrylique. Or, les adhesifs acryliques appliques 
sur la bordure des pansements presentent une tolerance non optimale pour la 
peau perilesionnelle particulierement fragile dans le cas des plaies chroniques. 

II est preferable d'utiiiser, dans le soin des plaies chroniques et aigues, 
des pansements dont le trottoir est recouvert d'un adhesif silicone, lequel est 
plus respectueux de la peau perilesionnelle. Les adhesifs silicones sont cependant 
totalement occlusifs si bien qu'il est necessaire de les appliquer de fagon 
discontinue pour assurer la bonne respirabilite du pansement. Or, I'application 
discontinue de I'adhesif silicone a pour consequence de trop diminuer son 
pouvoir d'adhesion aux autres materiaux constituant le pansement, en particulier 
aux materiaux absorbants, et plus particulierement en milieu humide. 

La realisation de pansements absorbants qui utilisent un adhesif silicone 
doit done remplir un cahier des charges complexe et concilier des caracteristiques 
contradictoires. Les principaux criteres que doivent verifier le pansement sont 
essentiellement de presenter une bonne respirabilite tout en evitant les risques 
de fuites et de maceration, d'etre impermeable aux liquides et aux bacteries, 
d'etre respirant (e'est-a-dire permeable a la vapeur d'eau), de garder sa cohesion 
quand on le retire, et d'etre facile a fabriquer. 
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Le pansement doit egalement etre facile a poser et rester en place au 
cours du temps le plus longtemps possible sans alterer la peau perilesionnelle, 
presenter une capacite d'absorption elevee, et ne pas alterer la cicatrisation de la 
plaie lors de son retrait. Le pansement doit aussi epouser la morphologie du 
patient et etre compatible avec I'utilisation complementaire d'un systeme de 
contention. II doit aussi etre le plus souple possible, et ne pas se rigidifier au 
cours de I'absorption des exsudats de la plaie. 

Le choix des materiaux qui constituent le pansement, I'agencement des 
materiaux les uns par rapport aux autres, et les moyens d'assemblage de ces 
derniers sont tres complexes pour obtenir toutes ces proprietes a la fois. 

La seule solution proposee jusqu'a present pour obtenir un pansement 
comprenant un adhesif silicone, impermeable, respirant et cohesif, a consiste a 
faire reticuler le gel de silicone adhesif sur une seule face d'un film de 
polyurethane perfore, en conservant les perforations du film ouvertes. Le support 
enduit d'adhesif silicone est fixe au support du pansement avec un adhesif 
acrylique ou par thermoscellage. 

Dans le produit Mepilex® Border par exemple, le film de polyurethane 
perfore enduit de gel de silicone adhesif est utilise comme couche d'interface. 
Une couche discontinue de gel de silicone adhesif recouvre done a la fois la 
mousse absorbante prealablement placee au centre du film support, et le trottoir 
du support destine a adherer a la peau. De la meme fagon, dans la demande WO 
2010/147533 une couche discontinue d'adhesif silicone recouvre une mousse de 
polyurethane absorbante et le support. Cette couche discontinue est constitute 
d'un film de polyurethane perfore enduit d'un seul cote de gel de silicone. Cette 
structure discontinue permet d'eviter d'avoir a fixer le gel de silicone une fois 
reticule a la couche absorbante du pansement. En effet, le gel de silicone une 
fois reticule ne peut etre durablement fixe a une mousse absorbante 
couramment utilisee dans la fabrication d'un pansement. 

Cependant, dans cette structure de pansement, le gel de silicone est en 
contact direct avec la plaie. Le fait que I'adhesif silicone recouvre I'integralite de 
la surface du pansement ne permet pas d'adapter de fagon specifique la couche 
d'interface qui peut recouvrir ia surface de la mousse absorbante; e'est pourquoi 
il a ete propose dans le document US 2010/0292626, un pansement dans lequel 
seul le trottoir est recouvert d'adhesif silicone, et la mousse absorbante est en 
contact direct avec la plaie. Pour realiser cette structure, un film de polyurethane 
enduit de gel de silicone est decoupe a la forme du trottoir, puis il est colle a un 
film support avec un adhesif acrylate. Dans ce pansement, le film de 
polyurethane est recouvert d'une couche de gel de silicone continue tandis que 
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I'adhesif acrylate est enduit de fagon discontinue. La realisation de ce pansement 
est cependant complexe a cause des etapes de decoupe et de centrage des 
differents constituants. 

II existe done un besoin de fabriquer un pansement impermeable aux 
liquides et de haute permeabilite a la vapeur d'eau qui utilise un adhesif silicone, 
lequel pansement est plus facile a fabriquer que les pansements de I'art anterieur 
de ce type, et reste cohesif quand on le retire de la plaie. 

La Demanderesse a trouve un nouveau moyen de fixer une mousse 
absorbante a un support enduit d'un gel de silicone qui permet d'obtenir un 
niveau de cohesion des differents materiaux assembles suffisant quand le 
pansement est sec mais aussi quand il est charge des exsudats de la plaie. Le 
pansement est egalement plus facile a fabriquer que les pansements de I'art 
anterieur qui utilisent des adhesifs silicones. Grace a ce pansement, il n'est pas 
obligatoire de recouvrir toute la surface du pansement avec le gel de silicone 
adhesif pour simplifier le procede de fabrication du pansement, si bien qu'une 
autre couche d'interface plus respectueuse de la plaie peut eventuellement etre 
appliquee sur la mousse. 

L'invention a ainsi pour objet un pansement comprenant une mousse 
absorbante et un support de protection impermeable aux fluides et permeable a 
la vapeur d'eau, 

ledit support etant constitue par I'assemblage d'un film continu et 
d'une armature ajouree enduite, sur au moins une de ses faces, d'un gel de 
silicone adhesif sans obturer les ouvertures de I'armature, ladite armature 
recouvrant I'integralite de la surface du film , 

ledit pansement comprenant en outre un voile non absorbant 
intercale entre ladite mousse absorbante et ledit support, lequel voile colle au gel 
de silicone adhesif enduit sur ladite armature, et fixe a la mousse absorbante, de 
preference seulement sur sa peripherie. 

Le voile non absorbant est un element essentiel de l'invention car un 
support enduit d'un gel de silicone sur toute la surface d'une de ses faces, et en 
particulier de fagon discontinue, ne colle pas a une mousse absorbante. La 
mousse ne peut pas non plus etre assemblee, a I'aide d'un adhesif acrylate, au 
support enduit de gel de silicone. 

De tels pansements sont par exemple decrits par des vues schematiques 
dans les figures 1 a 3 en annexe. Dans ces figures, le pansement est represents 
en coupe droite. 
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Sur la figure 1, une mousse absorbante 2 est recouverte, du cote faisant 
face a la plaie, d'une couche d'interface discontinue 1 protegee par un protecteur 
pelable 3. 

Le support 4 est constitute par I'assemblage d'un film impermeable aux 
liquides et permeable a la vapeur d'eau 4a, et d'une armature ajouree enduite 
d'un gel de silicone adhesif 4b sans obturer les ouvertures de I'armature. Le 
support 4 est fixe a la mousse absorbante 2 par I'intercalage d'un voile non 
absorbant 5. 

Sur les figures 2 et 3, un non tisse absorbant 6 est intercale entre le 
voile 5 et la mousse absorbante 2. Le voile 5 est fixe sur sa peripherie a la 
mousse absorbante 2 de maniere a emprisonner le non tisse absorbant 6 dont la 
dimension est inferieure a celle de la mousse absorbante. 

Dans la figure 2, le support a la meme taille que la mousse absorbante, 
tandis que dans les figures 1 et 3, le support est plus large que la mousse 
absorbante et le voile non absorbant de maniere a former des marges ou des 
bordures adhesives qui peuvent adherer a la peau. 

Le support est de preference impermeable aux fluides et aux micro-
organismes pathogenes exterieurs tout en assurant une permeabilite a la vapeur 
d'eau, de maniere a eviter a la fois le contact de la plaie avec des liquides 
exterieurs et des bacteries et la maceration de la plaie. On parle alors de 
« support impermeable et respirant ». 

Le support est de preference mince et souple, de maniere a mieux 
epouser la forme du corps et suivre les mouvements sans risquer de se detacher. 
Le support est avantageusement conformable. Son epaisseur peut etre comprise 
entre 100 et 600 pm, de preference entre 250 et 500 pm. 

Le support faisant partie du pansement selon l'invention est constitue 
d'un film continu 4a et d'une armature ajouree enduite d'un gel de silicone 
adhesif 4b sans obturer les ouvertures de I'armature. Le film est continu en ce 
sens qu'il n'a pas subi une etape de perforation. 

Le film peut etre remplace par un complexe mousse/film ou un 
complexe textile/film. Parmi les films utilisables, on peut citer a titre d'exemple 
les films en polyetherurethane, en polyetheramide, ou en polyetherester. 

L'epaisseur du film est par exemple comprise entre 5 et 200 microns, de 
preference entre 10 et 75 microns, de preference encore entre 10 et 50 microns. 

Le film continu est impermeable aux liquides et permeable a la vapeur 
d'eau. Le film continu peut etre un film ou un complexe cite precedemment s 
impermeable respirant tels ceux utilises de fagon courante pour la fabrication des 
pansements absorbants. Le film presente avantageusement un taux de 
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transmission de vapeur d'eau (MVTR: Moisture Vapor Transmission Rate) 
superieur a 3 000 g/m2/24 heures, de preference superieur ou egal a 7 000 
g/m2/24 heures, de preference encore superieur ou egal a 10 000 g/m2/24 
heures. L'armature ajouree est enduite par un compose silicone sans obturer les 
ouvertures de I'armature. Cette armature ainsi enduite est avantageusement 
choisie de maniere a ce que la valeur du taux de transmission de vapeur d'eau 
du support reste satisfaisante, notamment superieure ou egale a 4 000 g/m2/24 
heures, de preference superieure ou egal a 5 000 g/m2/24 heures. Une technique 
de mesure du taux de transmission de vapeur d'eau en contact liquide est decrite 
dans la norme NF-EN 13726-2 (Chapitre 3.3). 

Lorsque le pansement comporte un trottoir, I'armature permet de 
rigidifier le support, de maniere a ce qu'il ne s'enroule pas sur lui-meme apres 
retrait d'un protecteur pelable eventuellement utilise pour proteger la mousse ou 
la couche d'interface, et/ou la bordure adhesive. 

L'armature pourra etre constitute de tout materiau ajoure tels un film 
perfore, un filet thermoplastique, un textile comme par exemple un tisse, un 
tricot, ou un non tisse, de preference elastique pour une meilleure tenue du 
pansement sur la peau. Un film perfore sera par exemple en polyethylene ou en 
polypropylene. Un textile tisse sera par exemple en polyethylene terephtalate ou 
en polyamide. Le grammage de l'armature est de preference compris entre 10 et 
500 g/m2, par exemple entre 20 et 300 g/m2. L'armature peut etre enduite de gel 
de silicone sur une de ses faces, sur ses deux faces, voir sur toute sa surface. La 
taille des ouvertures de I'armature peut etre comprise entre 0,1 et 5 mm, par 
exemple entre 0,5 et 3 mm. La surface ouverte de l'armature represente de 
preference de 1 a 99%, de preference de 25 a 90%, de preference encore de 30 
a 80%, de la surface du film continu, et la surface ouverte de l'armature une fois 
recouverte de gel de silicone represente de preference de 10 a 99%, de 
preference de 10 a 60%, de preference encore de 25 a 75% de la surface du film 
continu. 

Selon un mode de mise en ceuvre, on utilisera un tricot, de preference 
un tricot enduit de gel de silicone sur toute sa surface sans obturer les 
ouvertures du tricot. L'ensemble de la masse du tricot est enrobee de gel de 
silicone, par exemple par trempage du tricot dans un melange precurseur du gel 
de silicone. 

Selon un autre mode de realisation, I'armature est un film perfore enduit 
de gel de silicone sur une seule de ses faces sans obturer les perforations du 
film, par exemple un film de polyurethane perfore, qui pourra etre fixe au film 
continu par la chaleur, les ultrasons, la haute frequence ou un adhesif. 
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Le gel de silicone adhesif est un compose de silicone dont la structure 
est reticulee. Le gel de silicone presente une cohesion telle qu'il ne laisse pas de 
residus sur la peau et reste accroche a I'armature quand on retire le pansement. 
II peut etre fabrique a partir de precurseurs de silicones qui reticulent apres leur 
mise en contact suivant une reaction d'hydrosilylation ou de condensation. De 
tels systemes sont connus de I'art anterieur, par exemple dans les documents 
EP-A-0 251 810, EP-A-0 300 620 ou US-A-4 921 704. Les melanges de 
precurseurs decrits dans ces documents comprennent pour I'essentiel : 

- un composant A qui comprend au moins une polydimethylsiloxane 
substitute par un groupe vinyle a chacune de ses extremites, et un catalyseur de 
platine, et 

- un composant B de polydimethylsiloxane qui comprend au moins deux 
groupes hydrogenosilanes. 

La mise en presence des deux composants provoque une reaction de 
reticulation (crosslinking reaction) des deux polydimethylsiloxanes 
fonctionnalisees qui se produit avantageusement a temperature ambiante et peut 
etre acceleree par la chaleur. 

Des additifs comme des pigments, des inhibiteurs ou des charges de 
remplissage peuvent etre incorpores a I'un au moins des deux composants. 

Les precurseurs du gel de silicone adhesif peuvent etre choisis parmi les 
produits suivants : Silbione RT Gel® 4712 A&B et Silbione RT Gel® 4717 A&B de 
Bluestar Silicones, Wacker Silgel® 612 de Wacker-Chemie GmbH, Nusil® MED-
6340, Nusil® MED-6345, Nusil® MED3-6300, ou Nusil® MED12-6300 de Nusil 
Technology, et D-7-9800® de Dow Corning. 

Le gel de silicone est de preference choisi de telle fagon que le support 
presente un pouvoir adhesif sur peau, selon la methode EN 1939, superieur a 40 
cN/cm, et preference 45 cN/cm. Un echantillon de support de 20 mm de large et 
150 mm de long est pose sur I'avant-bras. Au bout de 10 minutes, on mesure le 
pouvoir adhesif avec un dynamometre a une vitesse de traction de 900 mm/min 
avec un angle de 90°. 

Le gel de silicone est de preference applique sur l'armature ajouree sans 
obturer les ouvertures de l'armature a raison d'un grammage compris entre 100 
et 500 g/m2, de preference entre 150 et 250 g/m2, de maniere a assurer un 
compromis entre un taux de transmission de vapeur d'eau suffisant et une 
adhesion au film continu ou a la peau suffisante. 

A titre d'exemple, on peut utiliser un support constitue de I'association 
d'un film en polyurethane de 30 pm d'epaisseur qui presente un taux de 
transmission de vapeur d'eau de I'ordre de 7000 g/m2/24 heures, et d'un tricot 
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de polyester 40 g/m2 enduit d'un gel de silicone sur toute sa surface a raison de 
200 g/m2. Ce support presente une epaisseur de I'ordre de 400 pm et une MVTR 
de I'ordre de 5000 g/m2/24 heures. 

Dans un mode mise en oeuvre, la taille du support est superieure a celle 
de la mousse absorbante et la mousse est centree sur le support de maniere a 
creer des bordures adhesives. 

Le pansement selon l'invention comprend un voile intercale entre la 
mousse absorbante et le support, et destine a les assembler. Ce moyen de 
fixation est necessaire car la surface du support enduite d'un gel de silicone 
adhesif n'adhere pas de fagon suffisante a la mousse absorbante, en particulier 
en milieu humide. 

Le voile intercale entre la mousse absorbante et le support est un non 
tisse non absorbant de faible grammage. Le non tisse peut etre tout type de non 
tisse couramment utilise dans le domaine de I'hygiene et des pansements, 
notamment un non tisse file lie (spun laid), carde (carded) ou hydrolie (spun 
lace). Son grammage est de preference compris entre 15 et 50 g/m2, de 
preference entre 20 et 40 g/m2. 

Le voile est non absorbant en ce sens qu'il ne contient pas de fibres 
absorbantes telles que la rayonne, la viscose, les derives de cellulose, et qu'il ne 
contient pas de particules absorbantes. 

II pourra comprendre des fibres de polyamide, de polyester, de 
polyurethane et ou de polyolefines. Selon un mode de realisation, le voile 
comprend des fibres de polyethylene. Les fibres peuvent etre monocomposants, 
ou bicomposants de type coeur/ecorce ou cote-a-cote. On choisira par exemple 
un non tisse spun laid, de preference de type spunbond. 

Le voile non absorbant sera de preference constitue de fibres 
hydrophobes, mais il pourra aussi etre constitue de fibres hydrophiles et avoir 
subi un traitement pour le rendre hydrophobe. Le voile peut etre constitue de 
plusieurs couches, dans la mesure ou sa porosite est suffisante, la couche venant 
au contact du gel de silicone adhesif etant non absorbante et de preference 
hydrophobe. 

Le voile non absorbant est fixe a la mousse absorbante sur toute sa 
surface, ou de preference seulement sur sa peripherie par les technologies 
classiques de fixation telles la chaleur, les ultrasons, la haute frequence, ou avec 
des adhesifs. 

Dans le cadre de la presente invention, on utilisera par exemple un non 
tisse spun bond constitue de fibres de polyethylene presentant un grammage 
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compris entre 30 et 40 g/m2, tel que celui commercialise par la societe 
Freudenberg sous la denomination Vilmed® LSO 1040 WEISS. 

Dans le cadre de la presente invention, la mousse absorbante peut etre 
choisie parmi les mousses absorbantes hydrophiles et les mousses absorbantes 
hydrophobes rendues absorbantes par ^incorporation de particules absorbantes. 

Des mousses absorbantes hydrophiles et leur procede de fabrication, 
bien connus de I'homme de I'art, sont decrits dans les demandes de brevet WO 
96/16099, WO 94/29361, WO 93/04101, EP 420 515, EP 392 788, EP 299 122, 
et WO 2004/074343. De telles mousses correspondent par exemple a la 
reference MCF03 commercialisee par la societe AMS, ou a la reference 562-B 
commercialisee par la societe RYNEL. 

Selon une version preferee de la presente invention, on utilisera une 
mousse de polyurethane hydrophile dont I'epaisseur est choisie en fonction de la 
capacite d'absorption souhaitee. Dans le cadre de la presente invention, on 
preferera tout particulierement une mousse de polyurethane de 1,5 a 5 mm 
d'epaisseur. 

Si I'on souhaite augmenter la capacite d'absorption du pansement, on 
pourra associer a la mousse decrite precedemment une deuxieme couche 
absorbante choisie parmi les mousses, les textiles absorbants, comme par 
exemple les textiles tisses ou tricotes, les textiles non tisses. 

Selon une version de la presente invention, on utilisera I'association 
d'une mousse 2, par exemple une mousse polyurethane hydrophile, et d'un non 
tisse absorbant 6. Le non tisse absorbant est de preference place entre la 
mousse absorbante et le voile, comme represente sur les figures 2 et 3. Selon 
cette variante, le non tisse absorbant a de preference des dimensions inferieures 
a celles de la mousse afin d'emprisonner le non tisse absorbant dans une 
enveloppe constitute du voile et de la mousse dont les bords sont fixes. 

Le non tisse absorbant est preferablement constitue de fibres absorbantes 
telles que des fibres de cellulose, de rayonne ou de viscose. Le non tisse est 
preferablement obtenu par la methode de fabrication par voie seche connue sous 
le nom de voie aerodynamique ou "airlaid". 

Tous les modes de liages couramment utilises dans cette technologie 
pourront etre employes pour le non tisse de l'invention : liage par enduction 
spray de latex, liage par incorporation de fibres ou de poudres thermoliantes puis 
traitement thermique, liage par association de ces deux techniques, liage par 
simple compression des fibres. Ce dernier mode de liage, ne faisant pas appel a 
I'incorporation de materiaux thermoliants ou de latex, sera prefere. 
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Selon un mode de mise en oeuvre de la presente invention, le non tisse 
incorpore des particules de polymeres super-absorbants dans une proportion 
comprise entre 1 et 70% en poids, de preference de 25 a 55% en poids, du 
poids total du non tisse. Le polymere super-absorbant peut etre choisi parmi les 
polymeres acryliques dont leurs sels tels que les polyacrylates de sodium. 

Selon un mode prefere de la presente invention on utilisera un non tisse 
a base de particules de polymeres superabsorbants et de fibres de cellulose sans 
I'incorporation de materiaux thermoliants ou de latex, qui sera recouvert sur 
chacune de ces faces par un voile cellulosique. Selon une autre variante de la 
presente invention on pourra aussi employer comme non tisse absorbant un non 
tisse constitue de deux voiles cellulosiques entre lesquels sont incorpores des 
particules de polymeres super-absorbants seules ou en association avec des 
liants. 

Le non tisse absorbant peut egalement comprendre des fibres 
superabsorbantes. 

Dans le cadre de la presente invention, on prefere utiliser un non tisse 
presentant une epaisseur comprise entre 0,5 et 3 mm, et/ou un grammage 
compris entre 200 et 500 g/m2 et/ou une absorption superieure a 5000 g/m2, de 
preference encore superieure ou egale a 7000 g/m2. L'absorption pourra etre 
mesuree selon la norme EDANA 440.1.99. 

Des non tisses absorbants appropries sont par exemple commercialises 
par la societe EAM Corporation sous la reference Novathin®. 

On pourra avantageusement deposer sur la surface de la mousse 
absorbante, faisant face a la plaie une couche d'interface discontinue 1 destinee 
a entrer en contact avec la plaie. La couche d'interface est discontinue pour 
permettre I'acces des exsudats a la mousse absorbante ; elle n'altere pas la plaie 
lors du retrait du pansement. 

Selon un mode de realisation de l'invention, le pansement ne comprend 
pas de trottoir et la couche d'interface est micro-adherente a la plaie, c'est-a-dire 
qu'elle permet de fixer provisoirement le pansement sur la plaie, et celui-ci peut 
etre retire sans que la structure de la plaie ou de la peau perilesionnelle soit 
alteree, si bien que ce pansement est repositionnable et facilite les soins 
infirmiers. Cette fixation peut aider le personnel soignant ou I'utilisateur a 
recouvrir le pansement d'un moyen de contention, d'un ruban adhesif, d'une 
bande ou d'un filet de maintien. 

La composition de la couche d'interface peut etre hydrophobe, 
hydrophile ou amphiphile. 
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On peut ainsi citer des compositions a base de polymeres silicone en 
particulier des gels de silicone, des gels de polyurethane, des compositions a 
base d'elastomere incluant des hydrocolloides, voire des hydrogels comme par 
exemple des hydrogels a base de poly(AMPS). 

Dans le cadre de la presente invention, on preferera tout 
particulierement utiliser une couche discontinue de composition contenant un 
elastomere, un plastifiant et des hydrocollo'ides. Cette couche d'interface favorise 
le processus de cicatrisation en maintenant un environnement humide au niveau 
de la plaie, et permet egalement de vehiculer des actifs, ce qui n'est pas le cas 
des interfaces siliconees. 

L'elastomere peut etre choisi parmi les polymeres sequences 
poly(styrene-olefine-styrene) triblocs eventuellement associes a des copolymeres 
diblocs. Les copolymeres triblocs peuvent etre des copolymeres sequences 
poly(styrene-ethylene-butylene-styrene) (en abrege SEBS) vendus sous la 
denomination KRATON® G1651, KRATON® G1654 ou KRATON® G1652, ou des 
copolymeres sequences poly(styrene-ethylene-propylene-styrene) (en abrege 
SEPS). 

Parmi les composes plastifiants susceptibles d'etre utilises, on peut citer 
en particulier les huiles minerales, les polybutenes ou encore des derives de 
phtalate. D'une fagon particulierement preferee, on utilisera une huile plastifiante 
minerale choisie parmi les produits commercialises sous les denominations 
ONDINA®933 et ONDINA®919. 

Comme hydrocollo'ides appropries, on peut citer par exemple la pectine, 
les alginates, les gommes vegetales naturelles comme en particulier la gomme de 
Karaya, les derives de cellulose tels que les carboxymethylcelluloses et leurs sels 
de metal alcalin tels que le sodium ou le calcium connus sous la reference CMC 
Blanose® 7H4XF, ainsi que les polymeres synthetiques a base de sels de I'acide 
acrylique superabsorbants, comme par exemple les produits commercialises par 
la societe BASF sous la denomination LUQUASORB® 1003 ou par la societe CIBA 
Specialty Chemicals sous la denomination SALCARE® SC91 ainsi que les melanges 
de ces composes. 

La composition a base d'elastomere incluant des hydrocollo'ides peut 
inclure si necessaire un ou plusieurs antioxydants, ainsi que le tensioactif 
MONTANOX® 80 ou le polymere SEPINOV® EMT 10 tous les deux commercialises 
par la societe SEPPIC pour optimiser la Vitesse de gelification, la mouillabilite ou 
le relargage d'actifs eventuellement presents dans la composition. 

Si I'on souhaite que la couche d'interface soit micro-adherente ou 
adherente, la composition a base d'elastomere incluant des hydrocollo'ides 
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contient un produit tackifiant qui peut etre choisi parmi les resines tackifiantes, 
les polyisobutylenes de bas poids moleculaire ou leurs melanges. De fagon 
generale, on preferera ('utilisation de resines hydrogenees telles que les resines 
ESCOREZ® de la serie 5000 et tout particulierement la resine ESCOREZ® 5380. 

La composition peut contenir des principes actifs ayant un role favorable 
dans le traitement de la plaie. Parmi les substances susceptibles d'etre utilisees 
dans le cadre de la presente invention on peut, a titre d'exemples, citer: 
- les antibacteriens comme par exemple les derives d'argent tels les sels d'argent 
ou d'autres metaux (par exemple le sulfate, le chlorure ou le nitrate d'argent et 
la sulfadiazine argentique), les complexes d'argent ou d'autres metaux (par 
exemple les zeolithes argent tel I'alphasan, ou les ceramiques), le metrodinazole, 
la neomycine, le Polymyxine B, les penicillines (Amoxycilline), I'acide 
clavulanique, les tetracyclines, la Minocycline, la chlorotetracycline, les 
aminoglycosides, I'Amikacine , la Gentamicine ou les probiotiques; 
- les antiseptiques tels la chlorhexidine, le triclosan, le biguanide, I'hexamidine, le 
thymol, le Lugol, la Povidone iodee, le Chlorure de Benzalkonium et de 
Benzethonium; 
- les anti-douleurs tels que le Paracetamol, la Codeine, le Dextropropoxyphene, le 
Tramadol, la Morphine et ses derives, les Corticoides et derives; 
- les anti-inflammatoires tels que les GlucocorticoTdes, les anti-inflammatoires non 
steroidiens, I'Aspirine, I'Ibuprofene, le Ketoprofene, le Flurbiprofene, le 
Diclofenac, I'Aceclofenac, le Ketorolac, le Meloxicam, le Piroxicam, le Tenoxicam, 
le Naproxene, I'lndometacine, le Naproxcinod, le Nimesulide, le Celecoxib, 
I'Etoricoxib, le Parecoxib, le Rofecoxib, le Valdecoxib, la Phenylbutazone, I'acide 
niflumique, I'acide mefenamique; 
- les actifs favorisant la cicatrisation tels que le Retinol, la Vitamine A, la Vitamine 
E, la N-acetyl-hydroxyproline, les extraits de Centella Asiatica, la papaT'ne, les 
huiles essentielles de thym, de niaouli, de romarin et de sauge, I'acide 
hyaluronique, les oligosaccharides polysulfates et leurs sels (en particulier les 
oligosaccharides sulfates synthetiques ayant 1 a 4 unites oses tels que le sel de 
potassium du sucrose octasulfate ou le sel d'argent du sucrose octasulfate), le 
sucralfate, I'Allantoine, I'uree, la metformine, les enzymes (par exemple 
proteolitiques telles la streptokinase, la tripsine ou la collagenase), des peptides 
ou des inhibiteurs de proteases; 
- les anesthesiques tels que la benzoca'fne, la lidoca'fne, la dibucaine, le 
chlorhydrate de pramoxine, la bupivacaine, la mepivacaine, la prilocaine, ou 
I'etidoca'ine. 
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On preferera employer des compositions micro-adherentes a base 
d'elastomere contenant des hydrocollo'ides qui, pour un total de 100 % en poids, 
comprennent: 

0,05 a 1 % en poids d'antioxydant; 
10 a 60 % en poids de resine tackifiante ; 
2 a 20 %, de preference de 12 a 16 %, en poids de 

carboxymethylcellulose de sodium ; 
10 a 65 % en poids d'une huile minerale plastifiante ; 
5 a 25 % en poids d'un polymere tribloc poly(styrene-ethylene-butylene-

styrene) ou poly(styrene-ethylene-propylene-styrene); et 
1 a 15 % en poids d'un copolymere constitue d'un sel de I'acide 2-

methyl-2-[(l-oxo-2-propenyl)amino]-l-propane-sulfonique et de Tester 2-
hydroxyethyle de I'acide propenoique. 

Une autre composition elastomere hydrocolloide pourra comprendre, 
pour un total de 100 % en poids: 

0,05 a 1 % en poids d'antioxydant; 
2 a 20 %, de preference de 12 a 16 %, en poids de 

carboxymethylcellulose de sodium ; 
20 a 65 % en poids d'une huile minerale plastifiante ; et 
3 a 25 % en poids d'un polymere tribloc poly(styrene-ethylene-butylene-

styrene) ou poly(styrene-ethylene-propylene-styrene). 
La mousse absorbante ou la mousse absorbante recouverte d'une 

couche d'interface pourra etre protegee, au moins sur sa face destinee a venir en 
contact avec la plaie, d'une pellicule de protection qui pourra etre retiree par 
pelage avant utilisation du pansement. 

Le protecteur pelable 3 peut etre constitue d'une ou plusieurs parties 
pelables avant usage. Ce protecteur recouvre toute la surface de la mousse 
absorbante ou I'ensemble de la surface du support, dans le cas ou le pansement 
comprend un trottoir adhesive. 

Ce protecteur pourra etre tout materiau couramment utilise comme 
protecteur par I'homme du metier dans le domaine des pansements. II pourra se 
presenter par exemple sous forme de film par exemple un film de polyolefine tels 
que le polyethylene ou le polypropylene, un film de polyester mais egalement un 
papier. Ce film est avantageusement traite sur I'une au moins de ses faces par 
un compose silicone comme un silane, un compose fluore, ou un compose 
silicone et fluore. 

Ce protecteur devra etre adapte a la nature micro-adherente de la 
couche d'interface. Ce protecteur devra egalement, le cas echeant, etre adapte a 
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la nature de gel de silicone adhesif utilise pour le support s'il comprend un 
trottoir. 

Dans le cadre de la presente invention, on preferera en particulier 
Putilisation d'un protecteur en deux parties, comme indique sur les figures. 

Le protecteur pelable est de preference dote d'une epaisseur comprise 
entre 10 et 100 pm, par exemple de I'ordre de 50 pm. 

Le produit commercialise sous la reference Silflu® M1R88001 par la 
societe Siliconature peut avantageusement etre utilise comme tel. 

Le pansement de l'invention est avantageusement indique pour le 
traitement de toutes les plaies exsudatives chroniques (escarre, ulcere, comme 
par exemple un ulcere du pied du diabetique) et aigues (brulure du deuxieme 
degre, dermabrasion, plaie traumatique, plaie post-operatoire). 

Le pansement de l'invention, lorsqu'il comprend un trottoir adhesif, est 
particulierement indique pour le traitement des plaies lorsque la peau peri­
lesionnelle est fragilisee. 

Dans le cadre de la presente invention, on preferera I'utilisation d'un 
pansement a coins arrondis pour eviter un decollement premature. 

Le pansement de l'invention peut se presenter sous forme de 
pansements individuels de petite dimension ou de dimension plus importante. 
Les pansements seront conditionnes individuellement dans une enveloppe scellee 
assurant une conservation en milieu sterile. 

La presente invention a egalement pour objet un procede de fabrication 
du pansement decrit precedemment qui consiste a realiser le support et a 
assembler le support a la mousse absorbante. Selon un mode de realisation, la 
mousse absorbante est fixee au voile non absorbant, puis I'ensemble est 
assemble au support en mettant en contact le voile non absorbant et le cote du 
support recouvert de gel de silicone adhesif. Par exemple, la mousse absorbante 
et le voile non absorbant sont thermoscelles avant d'etre calandres au support. 

Dans une premiere etape, on realise le support par enduction de 
l'armature et assemblage de I'armature enduite au film continu. 

Le gel de silicone sera enduit sur I'armature en utilisant une des 
techniques d'enduction couramment employee par I'homme de I'art. 

Selon la version preferee de la presente invention, le gel de silicone est 
enduit sur les deux faces de l'armature, qui est assemblee au film continu alors 
que la reticulation du gel n'est pas complete, de maniere a assurer la cohesion 
entre le film et l'armature ajouree. Dans ce mode de mise en ceuvre, aucun 
adhesif n'est necessaire pour faire adherer l'armature au film impermeable aux 
liquides et permeable a la vapeur d'eau. 
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Dans cette version, le support peut etre fabrique selon la succession 
d'etapes suivantes : 

- l'armature est recouverte sur ses deux faces d'un melange des 
precurseurs du gel de silicone, 

- I'armature est assemblee au film par exemple par calandrage, et 
- la reticulation du gel de silicone est provoquee ou acceleree une fois 

que l'armature et le film ont ete assembles, en plagant par exemple le 
support dans un four. 

L'armature est par exemple plongee dans le melange des precurseurs du 
gel de silicone, puis essoree dans un poste de laminage entre deux rouleaux. Une 
soufflerie permet de reconstituer les ouvertures de I'armature pour enlever le 
surplus de gel de silicone. 

Dans une autre version, le gel de silicone est enduit sur une des deux 
faces de l'armature, et I'autre face est fixee au film continu par un adhesif. Elle 
peut aussi etre fixee par la chaleur, les ultra-sons ou la haute frequence et dans 
ce cas, l'armature et/ou le film continu pourront etre thermoplastiques, de 
maniere a les thermosceller. 

Le support pourra etre protege en recouvrant sa face adhesive par une 
couche ou pellicule de protection. Cette couche de protection pourra etre par 
exemple du papier ou un film de polyester. 

Dans une deuxieme etape, le voile non absorbant est fixe a la mousse 
absorbante. Une bobine de mousse et une bobine de voile non absorbant sont 
deroulees puis detendues, avant d'etre superposees. Le voile et la mousse sont 
fixes ensemble seulement sur leur peripherie par la chaleur, les ultrasons, la 
haute frequence ou avec un adhesif. On procede par exemple au thermoscellage 
sur toute la peripherie des morceaux de mousse, de preference par la chaleur ou 
la haute frequence. La temperature de scellage sera par exemple comprise entre 
80 et 150°C, de preference encore entre 90 et 120 °C, notamment de I'ordre de 
110°C. On procede a la fixation du voile et de la mousse, de preference sur la 
peripherie de la mousse seulement, par exemple sur une largeur de 1 a 3 mm. 
On procede ensuite a un echenillage, qui permet de decouper de fagon selective 
la mousse dans son epaisseur sans decouper le voile, de preference sous forme 
de carres. 

La mousse fixee au voile est ensuite assemblee au support fabrique 
precedemment dans un poste de laminage, en appliquant une pression de 
consigne allant de 0 a 10 bars, de preference de 0 a 6 bars. Le poste de 
laminage est avantageusement un poste de tirage. 
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Avant de realiser la decoupe, on recouvre l'ensemble 
support/voile/mousse, du cote de la mousse absorbante destinee a venir en 
contact avec la plaie, avec une pellicule de protection qui pourra etre retiree par 
pelage avant utilisation du pansement. 

Si la couche absorbante a ete prealablement recouverte d'une couche 
d'interface et d'un protecteur pelable provisoire, ledit protecteur provisoire sera 
retire pour recouvrir l'ensemble support/voile/mousse/couche d'interface, du cote 
de la couche d'interface destinee a venir en contact avec la plaie, avec une 
pellicule de protection qui pourra etre retiree par pelage avant utilisation du 
pansement. 

Lorsque Ton souhaite fixer le voile non absorbant a la mousse avec un 
adhesif, le voile non absorbant deroule et detendu est enduit d'adhesif avant 
d'etre calandre avec la couche de mousse. On procede ensuite a un echenillage, 
puis a la fixation de l'ensemble au support dans les memes conditions que celles 
decrites precedemment. 

Selon un mode de mise en oeuvre, lorsque le pansement comprend un 
non tisse absorbant, on procedera a la superposition des materiaux deroules et 
detendus provenant d'une bobine de mousse, d'une bobine de voile non 
absorbant et d'une bobine de non tisse absorbant. L'ensemble des trois couches 
subira deux etapes d'echenillage successives afin de couper le non tisse 
absorbant a une dimension plus petite que celle de la mousse. Si le non tisse 
comprend des particules de polymere super-absorbant, on prefere thermosceller 
le voile et la mousse absorbante par la chaleur. 

Une fois le voile et la mousse absorbante fixes I'un a I'autre, l'ensemble 
est de preference assemble au support par le meme procede de laminage que 
celui decrit precedemment. Le choix d'un voile non absorbant conformement a la 
presente invention permet avantageusement d'assembler le support et le voile 
sans qu'il soit necessaire d'avoir recours a un adhesif acrylique comme dans I'art 
anterieur. Le support et le voile non absorbant restent solidaires lorsque le 
pansement usage est retire, ou decolle de la peau quand il comprend un trottoir 
adhesif. 

Le voile et la mousse absorbante sont fixes I'un a I'autre de preference 
au cours d'une etape qui precede la fixation du voile au support, afin d'eviter de 
fragiliser le gel de silicone. 

Selon un mode de realisation, le voile non absorbant subit 
avantageusement un traitement Corona, de preference juste avant d'etre fixe a 
la mousse absorbante. Le traitement Corona permet d'augmenter I'accroche du 
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voile sur le support enduit de gel de silicone adhesif. Dans ce mode de 
realisation, le voile peut etre constitue de fibres de polyethylene. 

La mousse absorbante peut etre recouverte d'une couche d'interface, de 
preference avant d'etre fixe au voile non absorbant. 

Par exemple, la couche d'interface peut comprendre une composition a 
base d'elastomere et contenir des hydrocollo'ides telle que decrite 
precedemment. Cette composition peut etre fabriquee suivant un procede hot 
melt bien connu de I'homme du metier, par malaxage a chaud des differents 
constituants a une temperature comprise entre 90 et 160°C et de preference 
entre 110 et 140°C. On prefere tremper un cylindre grave dans la composition 
prealablement malaxee a chaud, puis la composition encore chaude est 
demoulee et transferee sur la mousse absorbante. L'application de la composition 
encore chaude sur la mousse permet d'optimiser I'accroche de la couche 
d'interface. Un protecteur provisoire est ensuite place sur la mousse recouverte 
de la couche d'interface avant de proceder a I'etape d'echenillage. Le protecteur 
provisoire est retire apres la fixation de l'ensemble mousse/voile au support, pour 
appliquer un protecteur pelable qui sera retire avant l'application du pansement 
sur la plaie. 

L'invention est illustree par I'exemple suivant. 

Exemple 1: Preparation d'un pansement absorbant 
On fabrique un pansement comprenant une couche d'interface micro-

adherente, une mousse absorbante, un non tisse airlaid, un voile non absorbant 
de polyethylene, un support enduit de gel de silicone adhesif et un protecteur 
pelable. 

Les materiaux suivants sont utilises : 
- Le support est un tricot de polyester 40 g/m2 enduit sur ses deux 

faces et sur toute sa surface d'un gel de silicone adhesif (200 g/m2), qui a ete 
lamine sur un film de polyurethane de 30 pm d'epaisseur. Ce support presente 
une epaisseur de I'ordre de 300 pm et une MVTR de I'ordre de 5000 g/m2/24 
heures. 

- Le voile non absorbant est par exemple un non tisse polyethylene de 
40 g/m2 vendu sous la reference Vilmed® LSO 1040 WEISS par Freudenberg. 

- La mousse absorbante est une mousse de polyurethane hydrophile de 
3 mm vendue par CORPURA sous la reference MCF 03. 
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- Un non tisse absorbant est insere entre le voile et la mousse : c'est un 
non tisse airlaid (200 g/m2) contenant un polymere super-absorbant de chez 
EAM Corporation vendu sous la reference Novathin®. 

- Le protecteur pelable de 50 microns d'epaisseur en PET silico-fluore 
est forme de deux ailettes; il est fourni par SILICONATURE sous la reference 
SILFLU® M1R88001. 

Preparation de la couche d'interface et enduction sur la mousse 
absorbante : 

On prepare la composition suivante, exprimee en pourcentage en poids 
par rapport au poids total: 

- Huile minerale commercialisee par la societe Shell sous la 
denomination Ondina ®919 : 39,7% 

- Sel de sodium de carboxymethylcellulose commercialise par la societe 
AQUALON sous la denomination CMC Blanose ® 7H4XF : 14,8% 

- Copolymere sequence de poly(styrene-ethylene-butylene) 
commercialise par la societe KRATON sous la denomination KRATON® G 1651E : 
4,7% 

- Antioxydant commercialise sous la denomination IRGANOX® 1010 par 
la societe CIBA SPECIALTY CHEMICALS : 0,2% 

- Copolymere de sel de I'acide 2-methyl-2[(l-oxo-2-propenyl)amino]-l-
propanesulfonique et de Tester 2-hydroxyethyle de I'acide propenoique (agent de 
relargage) commercialise par la societe SEPPIC sous la denomination SEPINOV® 
EMT 10 : 5% 

- Resine tackifiante commercialisee par la societe EXXON CHEMICALS 
sous la denomination ESCOREZ® 5380 : 35,6%. 

On a introduit Thuile minerale, ThydrocolloTde, et Telastomere puis 
Tantioxydant et I'agent de relargage et enfin la resine tackifiante portes a une 
temperature comprise entre 100 et 110°C dans un malaxeur MEL G-40, de 
maniere a obtenir un melange homogene. 

Le melange precedent est enduit de fagon discontinue en une quantite 
de 170 g/m2 (± 40) sur la mousse polyurethane hydrophile. 

Assemblage des couches : 
- La feuille de voile de polyethylene subit un traitement Corona dans les 

conditions suivantes. 
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- Puissance du generateur: 570 watts 
- Nombre d'electrodes/largeur: 3/0,25 m 
- Reglage de Pentrefer: 2 mm 
- Vitesse de defilement: 2 m/minute 

- Avant que les effets du traitement Corona aient disparu, on soude sur 
une largeur de 2 mm avec une soudeuse manuelle AMIS sur un seul cote le voile 
et la mousse de polyurethane hydrophile; le non tisse absorbant est ensuite 
insere entre la mousse et le voile. 

- Les trois derniers scellages sont effectues dans les memes conditions 
que precedemment de maniere a former un carre de 8 x 8 cm, puis les bords du 
complexe assemble sont decoupes. 

- Le support est decoupe selon un carre de 15 x 15 cm, puis assemble 
au complexe precedant par calandrage avec un rouleau de 10 kg, dans deux 
directions perpendiculaires. 

- On procede ensuite a la decoupe du pansement final 13 x 13 cm, en 
arrondissant les coins. 
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REVENDICATIONS 

1. Pansement comprenant une mousse absorbante (2) et un support 
de protection impermeable aux fluides et permeable a la vapeur d'eau (4), 

ledit support (4) etant constitue par Passemblage d'un film continu 
(4a) et d'une armature ajouree enduite, sur au moins une de ses faces, d'un gel 
de silicone adhesif (4b), sans obturer les ouvertures de l'armature, ladite 
armature recouvrant I'integralite de la surface du film, 

ledit pansement comprenant en outre un voile non absorbant (5) 
intercale entre ladite mousse absorbante (2) et ledit support, lequel voile colle au 
gel de silicone adhesif (4b) enduit sur ladite armature, et fixe a la mousse 
absorbante (2). 

2. Pansement selon I'une des revendications precedentes, caracterise 
en ce que le voile non absorbant (5) presente un grammage compris entre 15 et 
50 g/m2. 

3. Pansement selon I'une des revendications precedentes, caracterise 
en ce que le voile non absorbant (5) comprend des fibres de polyethylene. 

4. Pansement selon I'une des revendications precedentes, caracterise 
en ce que la mousse absorbante (2) est centree sur le support (4) dont la surface 
est superieure, de maniere a creer des bordures adhesives. 

5. Pansement selon I'une des revendications precedentes, caracterise 
en ce que la mousse absorbante (2) est une mousse de polyurethane hydrophile. 

6. Pansement selon I'une des revendications precedentes, caracterise 
en ce que le grammage du gel de silicone adhesif est compris entre 100 et 500 
g/m2. 

7. Pansement selon I'une des revendications precedentes, caracterise 
en ce que la mousse absorbante (2) est recouverte, sur la surface faisant face a 
la plaie, d'une couche d'interface discontinue (1) comprenant un elastomere, un 
plastifiant et des hydrocollo'ides. 
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8. Pansement selon I'une des revendications precedentes, caracterise 
en ce que l'armature ajouree (4b) est un tricot enduit de gel de silicone adhesif 
sur ses deux faces et sur toute sa surface sans obturer les ouvertures du tricot. 

9. Pansement selon I'une des revendications 1 a 7, caracterise en ce 
que I'armature ajouree (4b) est un film perfore enduit de gel de silicone adhesif 
sur une de ses surfaces, sans obturer les perforations du film. 

10. Pansement selon I'une des revendications precedentes, pour son 
application sur une plaie, telles que les plaies exsudatives chroniques, 
notamment une escarre, un ulcere, comme I'ulcere du pied du diabetique, et les 
plaies aigues, telles qu'une brulure du deuxieme degre, une dermabrasion, une 
plaie traumatique ou une plaie post-operatoire. 

11. Procede de fabrication d'un pansement selon I'une des 
revendications precedentes consistant a realiser le support (4), a fixer le voile 
non absorbant (5) et la mousse (2), puis a assembler l'ensemble au support (4). 

12. Procede selon la revendication 11, caracterise en ce que le voile et 
(5) la mousse (2) sont fixes ensemble seulement sur leur peripherie par la 
chaleur, les ultrasons, la haute frequence ou avec un adhesif. 

13. Procede selon la revendication 11 ou 12, caracterise en ce que le 
support (4) est assemble a l'ensemble constitue du voile (5) et de la mousse (2) 
dans un poste de laminage en appliquant une pression allant de 0 a 10 bars. 

14. Procede selon I'une des revendications 11 a 13, caracterise en ce 
que le voile non absorbant (5) subit un traitement Corona, juste avant d'etre fixe 
a la mousse. 


