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acon’ trés simpli veloppant dans un

ruban métallique mince que I'on plaque sur le fil
en faisant passer I'ensembile 2 travers des filiéres
de diamétre décroissant, le ruban est ainsi en-

cile de conserver Ia qualité d’'un produit com-
posite comportant une enveloppe mince en acier -
de section circulaire et une dme en une matiére

" roulé autour du fil avec recouvrement et étirage, "so . pulvérulente, en ce qui concerne en particulier la.
le fil jouant le role de mandrin. On obtient ainsi un- ) forme de cette enveloppe et la cohésion de I'ame,
produit composite de section circulaire qui peut au cours de sa mise en oeuvre qui comporte un
étre enroulé en bobine et qui, au moment de I'uti- - enroulage sur un tambour ou' bobine, puis un
lisation, sera déroulé grace & un dispositif de déroulage suivi d’'un dressage
déroulage et d’entrainement convenable, qui per- 55 On a constaté aussi que, si on ne réalise pas un
mettre de {'introduire a la vitesse voulue dans le " compactage de la matiére pulvérulente a |'inté-
bain métallique 2 traiter. : rieur de I'enveloppe, cette matiére n'adhére pas et.

Le brevet FR 2.402.000 décrit un appareil per- . tend 3 se déplacer a l'intérieur de cette enveloppe
mettant d’‘introduire dans de V'acier liquide une au cours des manipulations, et donc & se répartir
.bande continue d'aluminium. - &0 . defagon hétérogéne, ce qui perturbe I'utilisation.

. Cette bande laminée 2 froid a une largeur egala ' On a donc recherché les moyens de résoudre
3 environ deux fois 'épaisseur et présente des ces difficultés, c’est-a-dire de réaliser un produit
bords arrondis. Elle est déroulée & partir d’'une composite 3 enveloppe tubulaire comportant une
bobine et dressée avant introduction dans I'acier - Ame pulvérulente on granulaire poreuse qui
liquide. ' . ' &5 adhére 3 'enveloppe et reste cohérente malgré
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lent traitement (105), Ce remplissage peut étre en
ObJ ect of rt ﬁ@ alzgsgmeulx rl]:\ér%gtdle %Qttel gsouméreorrpoSI t%en méme quantifié, en réglant le débit de matiére
o puns rapprochement de ces deux bords l'un pulvérulente (pression appliquée par exemple).
. contre I'autre en enfermant la matiére pulvéru- . De préférence, on ajuste ensuite le dosage de la
' ~ lente ou granulaire introduite, _ matiére pulvérulente, par exemple en égalisant
i - - d) agrafage des deux bords I'un & ‘autre, pu|s _ son niveau au moyen d’un racleur (125, figure 1d).
i éventuellement sertissage, de fagon a constituer 50 Avantageusement, celui-ci réalise aussi un es-
i un produit composite de section senslblement . suyage des bords (116) et {(117), coté interne,
P circulaire, .- Ensuite, la chaine de formage comporte une
L e) déformation de la section du prodult com-,'_ - seconde série (13) de galets de formage, tels que
P " posite 3 périmétre sensiblement constant et sans {130) a (135). Ceux-ci raménent les bords (116) et
allongement notable, de fagon & compacter la 86  (117)VFun vers i‘autre, les agrafent 'un & I'autre au .
matigre pulvérulente et 3 obtenir au moins deux - point e (figure 1e), puis de préférence, sertissent
zones aplaties, parallédles, en face I'une de I'autre. . la liaison ainsi formée en écrasant le joint des
Ainsi, le compactage de la matiére pulvérulente ; deux bords (figure 1f).
réalisé en “e” ci-dessus s'effectue par simple Ensuite, la chaine de formage estcompletée par
diminution de section sans allongement et sans 50 une troisidme série (14) de galets, tels que (140) a
modifier 'épaisseur de I'enveloppe, en laissant ia - {145) qui déforment |'enveloppe, sans allonge-
matiére constituant I'dAme & I'état poreux. Ceci ment axial notable, et entrainent une diminution
évite un durcissement de I'enveloppe maétallique " de section 3 périmétre constant en conférant au
.du produit composite, et facilite I'utilisation ulté- - produit une section présentant au moins deux

"rieure du produit fini. i} . 65 zones aplaties paralléles en face 'une de l'autre.
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profi | e tiques de la matidre pulvérulente ou granuiaire et une section droite pratiquement rectangulaire 3
la forme géométrique de |"envelopps. : angles arrondis et mesurant 11 X 6 mm. Cette

*  Le traitement de bains métalliques fondus s'ef- déformation finale a été effectuée a froid, sans

" fectue comme suit: on connait la quantité de pro- so0-  allongement notable et a entrainé une: réduction
duit nécessaire; le tambour (150) est amené au .~ -de la section intérieure d’'environ 16%. il en est
dessus du bain, et I'on déroule dans celui-ci en un résuité un compactage efficace de la matiere
temps bref la longueur convenable du produit pulvérulente st aussi un serrage de I'enveloppe
composite suivant Iinvention, coupée par des sur cette matiére compactée qui garantit ie main-
moyens adéquats a la fin du processus. Cemoyen - 55  tient en place de la matiére puivérulente ou
convient particulidgrement bien pour les poches granulsire au cours des. manipulations uité-.
d‘acier ou las répartiteurs de coulée continue. _ rieures,

. L'enveloppe métallique est généralement pro- : Le produit composne a été enroulé par tran-
duite & partir d'une bande pliée et sertia, consti- canage sur une bobine de 600 mm de diamaétre.

_ tuée du méme métal de base que le métal liquide. 60 On a obtenu ainsi une densité de remplissage de
Cette enveloppe est donc en ce sens non reactlve _ la bobine 20 & 25% supérieure 3 ce qu ‘elle serait
a1'égard du bain métallique. ' avec un produit rond.

LU'enveloppe peut également &tre utilisée On a constaté i‘excellente tenue mécanique du
comme métal d'apport proprement dit, par exem- produit composite au cours de cet enroulage ainsi
. po .
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8. Produit suivant I'une des revendicaticns 1 3 45 siblement circulaire entraine une diminution de

6, caractérisé en ce que son enveloppe est en un section d’environ 15% ou davantage.
-métal non ferreux. ' ' :
i ! 9. Produit suivant l'une des revendlca_nons 13 "~ Patentanspriiche
8, caractérisé en ce que son dme est une matiére . '
! pulvérulente ou granulaire compactée 3 base de 50 1. Zusammengesetztes Produkt
métaux purs et/ou alliages et/ou laitiers. - = — mit einer rohrférmigen Hille groBer Linge,
10. Produit suivant I'une des revendications 1a - die zusammengewickeit, dann auseinander-
9, caractérisé en ce que la matidre pulvérulente ou gewickelt und zugerichtet werden kann, und
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réactifs tels que Ca, Mg, Na, B, Ti, Zr et/ou des 85 - Kern (105) aus pulver- oder granulatférmigem
métaux des terres-rares et/ou d'autres éléments Material,
d'addition tels que Pb, Bi, Se, Te, S, C, Si, Mn, Ni, : ~—- wobei die Hulle in Langsrichtung geschlos-
Cr, Mo. sen ist,
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base d’un métal du groupe comprenant Fe, Si, Al, - — wobei das pulver- oder granulatférmige Ma-
Cu. " -terial innerhalb der Hille verdichtet ist und
12.  Procédé de fabrication d'un produit com- . — wobei der Querschnitt des Produkts wenig-

posite & enveloppe tubulaire, dans lequel on - stens zwei abgeflachte,. parallele und emander
prépare par un procédé continu a partir d'une 66  zugewandte Zonen (106, 107, 108) aufweist.
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— bei dem aus einem metallischen Band durch material being compacted within the envelope
: ein kontinuierliches Verfahren eine rohrformige and the cross-section of the product having at
* Hdlle mit im wesentlichen kreisformigem Quer- ~ least two parallel flattened portions facing each
schnitt hergestelit wird, in der ein nicht verdich- - other (106—107—108).
tetes pulver- oder granulatférmiges Material ==~ 55 2. A composite product accordmg to Claim 1,
angeordnet wird, dadurch gekennzeichnet, characterised in that the closure is crimped.
— daf} dieses Produkt einer Verformung seines . 3. A composite product according to Claim 1 or
Querschnitts unterworfen wird bei im wesent- ~ . - - 2, characterised inthat the crimped joint is folded
" lichen konstanten Umfang und ohne merkliche down on the profile, preferably on one of the
Dehnung in Langsrichtung derart, da8 das den 60 flattened portions of the envelope. _
Kern bildende puiver- oder granulatférmige Mate- ' 4. A product according to Claim -1, 2 o0r 3,
rial ohne merkliche Verschiebung gegentber der " characterised in that its cross-section is substan-
Hille verdichtet wird, und + . tially rectangular (106—108).
— daB diese Verformung derart ausgefihrt 5. A.product according to Claim 1, 2 or 3,
: . _ 66 .
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9 additive el enents, for.nmodi fying the properties of the netal or various@

vvel dlrrsgfo@ema‘sreadms containing their 15 flux inside them for welding in a

bat h. ein oder mehrere reaktive Elemente, wie Ca,

Mg, Na, B, Ti, Zr, und/oder Metalle von seitenen . Claims
" Erden und/oder andere Zusatzelemente, wie Pb, :
Bi, Se, Te, S, C, Si, Mn, Ni, Cr, Mo. 1. A compaosite product having a tubular en-

11. Produkt nach Anspruch 10, dadurch gekenn- veiope of great length, capable of being wound
zeichnet, 45 then unwound and straightened, comprising a

— daB es auerdem wenigstens eine Legierung metallic envelope (103) and a core (105) of a

~ auf der Basis eines Metails der Fe, Si, Al, Cu auf- pulverulent or granular material, the enveiope
' weisenden Gruppe enthdit. being closed along its length, this closure being

12. Verfahren zur Herstellung eines zusammen- effected by hooking along the length of a generat-
gesetzten Produkts mit rohrformiger Hiile, 50 rix of the envelope, the pulverulent or granular

— bei dem aus einem metallischen Band durch material being compacted within the envelope
ein kontinuierliches Verfahren eine rohrformige and the cross-section of the product having at
Hille mit im wesentlichen kreisférmigem Quer- least two parailel flattened portions facing each
schnitt hergestelit wird, in der ein nicht verdich- - other {106—107—108).
tetes pulver- oder granuiatférmiges Material 55 2. A composite product accerding to Claim 1,
angeordnet wird, dadurch gekennzeichnet, characterised in that the closure ‘s crimped.

— daf dieses Produkt siner Verformung seines 3. A composite product according to Claim 1 or

Querscnnitts unterworfen wird bei im wesent- . 2, characterised in that the crimgced joint is foided
lichen konstanten Umfang und chne merkliche down on the profile, preferatiy on one of the
Dehnung in Langsrichtung derart, da das den 60 flattened portions of the enveicce.
Kern bildende pulver- oder granulatférmige Mate- ~ 4. A product according to Ciaim 1, 2 or 3,
rial ohne merkiiche Verschiebung gegenuber der characterised in that its cross-section is substan-
Halle verdichtet wird, und - tiaily rectangular (106~—108).

—gall diese Verformung derart ausgefihrt 5. A product according to Claim 1, 2 or 3,
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