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Eine zusitzliche Belastung halten solche Rohr- 45  Axialdruckbelastung im wesentlichen aus der
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schlagen, daB am konischen Jbergangsbereich des Bei der Betrachtung eines Standard-Kabel-
als Patrize dienenden Rohrendes wenigstens eine schutzrohres _aus PVC mit der Abmessung 110 x
senkrecht zur Rohrachse verlaufende Anschlagzo- 5,2 mm kann man als maximal zulissige Kurzzeit-



‘supperting ring tapered in the opposing direction to the tapered
transitional section, mounted pressure-tight on the tapered transitional
section. The pi pe gonnection i nEpareHsAR@1 Wi th the invehtion represents an
internal socket connection which is particularly used on pipe runs buried
wi thout trenching. In this case, it is necessary that the pipes have a
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den U as emgeschn rte Rohrende, des- Die Anschlagzone besteht in der gezeigten
~, sen AuBendurchmesser mit dem Innendurchmesser Darstellung aus den Anschlagnocken 2, welche
= des folgenden Rohres korrespondiert. Durch das 4  Uber den gesamten Bereich des konischen Uber-
eingeschnilirte Rohrende, das als innenliegende gangs 111 verlaufen. Die Nocken 2 sind durch
Muffe dient, entsteht eine Querschnittsverengung, mechanische Kraft aus dem konischen Ubergangs-
die einen kontinuierlichen Ubergang von der Einen- bereich herausgedriickt, wobei der Bereich der
gung zum normalen Rohrinnendurchmesser erfor- gréBten Ausdriickung am Beginn des eingeschnlr-
dert, damit nachtréiglich Rohrleitungen oder Kabel 45  ten Steckendes 12 liegt. Dieser Bereich der grs-
problemlos in das verlegte Rohrsystem eingezogen ten Ausdrlickung ist gleichzeitig die Anschlagfitiche
worden kSnnen. Dieser kontinuierliche Ubergang 21 fur das in der Zeichnung nicht dargestelite
wird am eingezogenen Steckende durch eine Anfa- Stirnende des Folgerohres.
sung erzeugt, wéhrend an der Anschlagzone dieser Die gezeigte Ausflhrung der Nocken 2 ergibt
kontinuierliche Ubergang durch das Anformverfah- so  die glinstigste Lastlbertragung der an den Nocken
ren der Einschnlirung hergestellt wird. Hierbei ist 2 anliegenden, in der Zeichnung nicht dargesteliten
darauf zu achten, daB die Breite der ausgeformten Querschnittsfiiche des Folgerohres. Von der druck-
Anschlagzone nicht zu groB werden darf, da durch beaufschlagten Fliche 21 der Nocken 2 ergibt sich
das Ausformen der Anschlagzonen der kontinuierli- dabei ein direkter, gerader, der vollen Wanddicke
che Ubergang an der Einschnllrung des Rohres &6 entsprechender Ubergang zum Folgerohr. Es treten
teilweise verloren geht. Dies ist insbesondere dann bei dieser Ausflihrungsform also keine schiidlichen
zu beachten, wenn die Anschlagzone aus einzelnen Knick-, Beul- oder Biegekréfte auf.
Anschiagnocken besteht. !



.probkens either, as a result of the cam shaped form of the pressure
surfaces proposed in accordance with the invention. An essenti al
circunstance for tthe pi pe conn&Ptd 44$ 012 Biccor dance withBthe invention is
that the pipe sections connected together nust be fixed centrally by their-
axes so that the end faces of the pipes transferr.i ng the %gessur
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moplastischen Materialien in der Extrusionsstrecke welcher druckfest auf dem konischen Uber-
hergestelit werden. Neben der Extrusion kann fur gangsbereich angeordnet ist.
die Herstellung solcher Rohre auch das Schieuder-
guBverfahren verwendet werden. 4 Clalms
Dieses Verfahren ist insbesondere bei der Her-
stellung von kurzen Rohrstlicken beispielsweise fUr 1. Pipe connection made of plastic or metal
das Relining-Verfahren interessant. : whereby the push fit end of one pipe, serving
Bei den durch Extrusion hergesteliten Rohren as the male section, is reduced in its outer
kann die Einschnlirung durch entsprechende Muff-  so0 diameter, thus forming a tapered transitional
werkzeuge in oder auBerhalb der Strecke erfolgen. section, to the clear width of the follow-on pipe,
Bei dem Mufifvorgang kdnnen dann die Nocken fiir serving as the female section, characterised by
die Anschiagfifichen erzeugt werden. Eine weitere the fact that in the course of reducing the
Mdglichkeit zur Herstellung der erfindungsgemé- circumference, the tapered transitional section
Ben Rohrverbindung ist durch das Blasverfahren  ss (3) from the reduced circumference (12) to the
gegeben. _ pipe circumference (11) features at least one
Hierbei wird in das eingeschnlirte Rohrende stop zone with stop face (21, 41) for the end
nachtriiglich beispielsweise eine umlaufende Sicke . face of the follow-on pipe.
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gebildet. Dieser Stutzring ist auBen auf dem koni-
schen Ubergangsbereich befestigt, z.B. durch Kle- 5. Rohrverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge-
~ ben, SchweiBen usw. kennzeichnet, daB die Anschlagzone durch ei-
Die erfindungsgem#Be Rohrverbindung kann 40 nen gegenkonisch zum konischen Ubergangs-
als innenliegende Steckmuffe bei Rohren aus ther- . bereich (3) verlaufenden Stltzring gebildet ist,
moplastischen Materialien in der Extrusionsstrecke welcher druckfest auf dem konischen Uber-
hergestelit werden. Neben der Extrusion kann fir gangsbereich angeordnet ist.
die Herstellung solcher Rohre auch das Schleuder-
guBverfahren verwendet werden. 4 Claims
Diesos Verfahren ist insbesondere bei der Her-
stellung von kurzen Rohrstiicken beispielsweise flr 1. Pipe connection made of plastic or metal
das Relining-Verfahren interessant. whereby the push fit end of ane pipe, serving
Bei den durch Extrusion hergesteliten Rohren as the male section, is reduced in its outer
kann die Einschnlirung durch entsprechende Muff- 5o diameter, thus forming a tapered transitional
werkzeuge in oder auBerhalb der Strecke erfolgen. section, to the clear width of the follow-on pipe,
Bei dem Muffvorgang kdnnen dann die Nocken fir serving as the female section, characterised by
die Anschlagfiichen erzeugt werden. Eine weitere the fact that in the course of reducing the
Mdglichkeit zur Herstellung der erfindungsgema- circumference, the tapered transitional section
Ben Rohrverbindung ist durch das Blasverfahren 55 (3) from the reduced circumference (12) to the
gegeben. pipe circumference (11) features at least one
Hierbei wird in das eingeschnlrte Rohrende stop zone with stop face (21, 41) for the end
nachtréglich beispieisweise eine umlaufende Sicke _ face of the follow-on pipe.
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thi s CcasRioned ;ﬁltf,é:w}f.-.e&feg},t bridblattdhipein accordance with figure 3 or figure 4
I's, forstophing weaend&gmaguamwewrmnpw moul ded i nto the necked-in pipe end.
These @sténoel biria tapbred Bansigahial satteo (e produced by the centrifugal casting
process. 8 Clainms 1. Pipe connection made from plastic or netal, whereby
t he pudipef cannestich @6 deeeribpd pre, claber ki ng as the mal e section, is reduced I n

i t S outcharacthrisadetycthe factifoat thecatapiring (4 t apered transitional section, to the

cl ear WWHOMYWH@“P%PXW_WPEWS s&ving as the femal e section,

char act4®) rupeipg thypughqulthe frnsitions Nt ransitional section (3) of the pipe end
(1) seM@ing as the male end features at |east one stop zone (2, 4) with
stop f ces 21.. 41

cg(ﬂdé}ﬁ)(arpendl cular to the pipe axis for the end
face™ ofy eﬂs?ﬁ'bq 2 tﬁ z 9 asg the female end. 2. Pipe connection in
accord uSiloft! 't' |ze°d in that the stop zone conprises stop
cans ( |d§ 12 %aleV xsni%gg the circunference in the transitional

sectio ' accordance wth claim1, characterized
in thaqla:n; a:gs@i;i é,pqé‘ﬁ,gfa%:ﬁ& ﬂféﬁ in the formof an annul ar-shaped stop
ring (4actisrldnni ng round the circunfergnce of the tapered transitional
section (3). 4. Pipe connection in accordance with claim1, characterized

i N tRevbndidetiond op ring (4) is additionally supported by axi al support webs
(42) running along the transitional section (3). 5. Pipe connection in
accot- d &aaverdvet fabutlreiemntatidre Ipbestinoé evi zed in that the stop zone is forned by a
suppor #n rméte, sachant cade | llextrémits ogfichée t esodi rection to the tapered transitional
sect i od'ug Jbepatirédnite squs formacda palngom a nmanner resistant to pressure on the
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zone de transition conique sur la largeur libre

du tube suivant servant de matrice, caractérisé
par le fait que sur la zone de transition conique 35

(3) de l'extrémité du tube (1) servant de poin-

g¢on, on a prévu pour la face du tube suivant

servant de matrice au moins une zone d'arrét

_ ost constituée par des cames d'arr8t (21,41),
et verticale par rapport & I'axe du tube. 40

2. Raccord de tubulure selon la revendication 1,
caractérisé par le fait que la zone d'arrét est
constitee par des cames d'arrét (2) qui sont
réparties régulitrement sur la périphérie de la 45
zone de transition (3).

3. Raccord de tubulure selon ia revendication 1,
caractérisé par le fait que la zone d'arrdt est
réalisée sous la forme d'une bague de butée 50
annulaire (4) sur toute la périphérie, sur la
zone de transition conique (3).

4. Raccord de tubulure selon la revendication 3,
caractérisé par le fait que la bague de butée &5
(4) est supportée en complément par des en- '
tretoises-supports axiales (42) qui se trouvent
sur la zone de transition (3).
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