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Th1 s invention relates to a nmethod of cutting sausage or sausage- shaped

meat products into slices, wherein the piece of product to be cut

di spl aced in the |ongi t udi nal diEPer4122951B1 an axial force exerted on it.

The .pi ece of product crosses the cutting plane of a rotating cutter by

means of - which a nunber of slices correspondlng to the nunber of cutting.
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precharacterising clause of claim1, wherein the proposed procedure

according to the invention is the procedure according to the features cited
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" rungsrinne zugeordneten Manschetten ist eine e lirste 10 mit einer optimalen, radial zum innern
sprechend groBe Anzahl Gutsstlicke von der Vor- der Wilrste 10 gerichteten Vorspannung kontinuier-
. richtung aufnehmbar, so daB sich die Schneidlei- lich die Schnittebene 5 durchdringen und dabel in
stung gegeniliber konventionellen Schneidvorrich- geometrische Scheiben geschnitten werden.
tungen mit Einzelbeschickung erheblich steigern <40
\}J Iiast Patentanspriiche
" Da es keiner besonderen Riicksichinahme auf
den Schneidkantenverlauf des Messers bedarf, 1. Verfahren zum Schneiden von Wurst oder
kann auch ein mehrflligeliges Messer zum Einsatz wurstférmigen Fleischwaren in Scheiben, wo-
kommen, so daB pro Messerumdrehung eine An- 46 bei das zu schneidende zylinderfdrmige Guts-
zahl Scheiben abgeschnitien werden kann, die dem stlick (10) durch einen darauf ausgelibten Axi-
Produkt aus der Anzahl der einer Flihrungsrinne aldruck in Léngsrichtung verschoben wird und
zugeordneten Manschetten und der Anzahl der Flu- die Schnittebene eines rotierenden Messers (1)
gel des Messers entspricht. kreuzt, mit dem pro Messerumdrehung eine
In der Zeichnung ist ein Ausflilhrungsbseispiel 60 der Anzahl seiner Schneiden entsprechende
einer Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfindungs- Anzahl Scheiben vom Gutsstick (10) abge-
gem#Ben Verfahrens perspektivisch dargestelit: trennt wird, dadurch gekennzeichnet, daB in
Die Vorrichtung besteht im wesentlichen aus der Ndhe der Schnittebene auf das Gutsstiick
sinem lediglich abgebrochen dargestellten schei- (10) synchron mit dem Axialdruck ein Uber den
benfdrmigen Messer 1, das um seine Achse 2 in 55 gesamten Guisstlickumfang gleichmé&Biger Ra- -
Richtung eines Pfeiles 3 rotierbar gelagert ist, wo- dialdruck ausgelibt wird, der in Abh#ngigkeit
bel eine Schneidkante 4 Uber eine Schneidebene 5 von einer durch den Axialdruck hervorgerufe-
agiett. ‘Des weiteren besteht die Vorrichtung aus nen DurchmesservergrdBerung infolge einer
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A collar which satisfies the aforenentioned requirenents and which can be
adapted within conparatively wide |im ts to pieces of product
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In Abh#ngigkeit von der Anzahl der einer FUh- 35 messen, daB der Vorschub fortgesetzt wird und die
rungsrinne zugeordneten Manschetten ist eine ent- _ Wiirste 10 mit einer optimalen, radial zum Innem
sprechend groBe Anzahl Gutsstlicke von der Vor- der Wiirste 10 gerichteten Vorspannung kontinuier-
richtung aufnehmbar, so daB sich die Schneidlei- lich die Schnittebene 5 durchdringen und dabei in
stung gegentiber konventionellen Schneidvorrich- geometrische Scheiben geschnitten werden.
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Da es keiner besonderen Riicksichtnahme auf )
den Schneidkantenverlauf des Messers bedarf, 1. Verfahren zum Schneiden von Wurst oder
kann auch ein mehrfliigeliges Messer zum Einsatz wurstférmigen Fleischwaren in Scheiben, wo-
kommen, so daB pro Messerumdrehung eine An- 45 bei das zu schneidende zylinderférmige Guts-
zahi Scheiben abgeschnitien werden kann, die dem stlick (10) durch einen darauf ausgeilbten Axi-
Produkt aus der Anzahl der einer Flhrungsrinne aldruck in L&ngsrichtung verschoben wird und
zugeordneten Manschetten und der Anzahl der Flu- die Schnittebene eines rotieronden Messers (1)
gel des Messers entspricht. ! kreuzt, mit dem pro Messerumdrehung eine

In der Zeichnung ist ein Ausflhrungsbeispiel 50 der Anzahl seiner Schneiden entsprechende

. einer Vorrichtung zur Durchflihrung des erfindungs- Anzahl Scheiben vom Gutsstlick (10) abge-
geméBen Verfahrens perspektivisch dargestsilt: trennt wird, dadurch gekennzeichnet, daB in

Die Vorrichtung besteht im wesentlichen aus der Ndhe der Schnittebene auf das Gutsstlick
sinem lediglich abgebrochen dargesteliten schei- (10) synchron mit dem Axialdruck ein Uber den
benférmigen Messer 1, das um eine Achse 2 in 65 gesamten Gutsstlickumfang gleichméBiger Ra-
Richtung eines Pfeiles 3 rotierbar gelagert ist, wo- dialdruck ausgelibt wird, der in Abh#ngigkeit
bei eine Schneidkante 4 {iber eine Schneidebens 5 von einer durch den Axialdruck hervorgerufe-
agiert. Des weiteren besteht die Vorrichtung aus nen DurchmesservergréBerung infolge einer
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cuttingstpl ane of a rotating cutter (1) by

glemp $nd piegdsi 3B 1) genietientyf ats| | ces

corresponding to the nunber of cutti g edgéshegiby a screw bolt (16) placed under ten-

4. Schneidvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Manschette (11) aus
einer einen Innen- und einen AuBenmantel auf-
weisenden Muffe besteht, wobei zwischen dem
innen- und AuBenmantel ein unter Uberdruck
setzbarer. zylindrischer Hohlraum vorgesehen
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sion by means of a pressure spring (14) and
the initial stress of the pressure spring (14) can.
be adjusted depending on the depth of pene-
tration of the screw bolt (16) in a screw thread
provided on one clamp end piece (13)..

A cutting apparatus according to claim 2,

ist und mindestens der Innenmantel aus sinem 4.
elastischen Material hergestelit ist. characterised in that the collar (11} consists of
a sleeve having an inner and an outer shell,
6. Schneidvorrichtung nach mindestens einem 40 - wherein a cylindrical cavity which can be sub-
\..a der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeich- jected to an overpressure is provided between
; net, daB die Flihrungsrinne (8) einen winkel- the inner and the outer shell and at least the
oder U-fsrmigen Querschnitt aufweist und mit inner shell is manufactured from a resilient
mehreren neben-und/oder libereinander ange- material.
ordneten Manschetten (11) ausgestattet ist. 45
5. A cutting apparatus according o at least one
Claims of claims 2 to 4, characterised in that the guide
_ channe! (6) has an angled or U-shaped cross-
1. A method of cutting sausage or sausage- section and is equipped with a plurality of
shaped meat products into slices, wherein the 50 collars (11) disposed side by side and/or one
cylindrical piece of product (10) to be cut is above another.
displaced in the longitudinal direction by an
axial force exerted on it and crosses the cut- Revendications
ting plane of a rotating cutter (1) by means of - . .
which a number of slices corresponding to the 65 1. Procédé pour couper en tranches des saucis-

number of cutting edges of the cutter is sev-
ered from the piece of product (10) per revolu-
fion of the cutter, characterised in that a radial

ses ou des produits carnés en forme de sau-
cisses, le morceau de produit 10 de forme
cylindrique qui doit 8tre coupé, étant déplacé



. »

the cutter is severed fromthe piece of product (10) per rev Y
cutter, :characterised in that a radial pressure which is unrfiﬂﬂ‘%“‘“ﬁ\““““
entire perr phery of the piece of FEPoOodd2@95Blexerted on theé pi Lpr edutt *
(10) in the vicinity of the cutting plane synchronously with the axial

pressure, which radial pressure |s | ncreased YHf)endr ng on_ an |ncreas :

di amet er "?f%lh%’%g ‘l:gipr?é" ‘i‘géﬂ‘d' @he as a r‘tf§ ot F’Rr%&@ des@gt@s(ﬂrw th

pi ece of Y |fan extent( ss 1€t Qi
pi ece of Ie pour m '"gﬁ gd by the" B

sure. 2.
cutr‘y/ng pes gutger (1) and a gui de channel (6)
aI | gned grr se >9, cold d B;Oatron of the cutter (1) and by neans of
f ad Gu g)oxﬁfté gmed with its plane perpendicular to the

I ongr tudbg.a deae&,&, auch@rg,ma[,,t i) di spl aceably nounted, for carrying out
.the net hg@b.taagqagdhrggn&@nelaadcmalpougsbar acterised in that at | east one collar’
(11) whi ehialé, @6é bbresdel ridife) Ghilom@Ssut lea- pi #ce of product (10) is di sposed on

t he end senplede safpéiighérieq) guichd fanotionmithe (6) facing the rotating cutter (1). 3.
A cutt i ngugneplatont des diamdter piovogudeopat|l@i m 2, characterised in that the collar
(11) is eoeussfer anzleg ch'dsh augmentdenparsud a pi pe cl anp, wherein two radially

out war dl y'up refduisoentrdy mereasp deipdt B8es (12, 13) are resiliently attached by
a screw B ﬁanfid’}‘ ?T%ﬂ?e'd“iﬁ‘?ﬂ!l’@f‘t WM on’by means of a pressure spring (14).
and the P9AUtdeproduit (1Qyresty, psspmdanla@eusr e spring (14) can be adj usted

dependi nﬁéecﬁ’f'a'f’he depth of penetration of the screw bolt (16) in a screw

threa plbo Edon(‘)prcrmonem%(lmﬁerm( ndtatg ece (13). 4. A cutting apparatus
accor

dacs ol & i ed in,that the collar (11) consists of a
sl eeve h%e ﬂax tat E Blet S heII wherein a cylindrical cavity

whi ch cagans ,adg ;;,‘;f gﬂ, sgntq,g oflah Pressure is provided between the inner - -
ands¥he tdgr,angl)ﬁg n bR @iige e i nner shell s manufactured froma
resili enbem{“areh@ t 2 Eaxe long:ﬁsdfhh!tdel BGi- appar atus according to at |east one of
cl ai ms 2 ghio (8}, destd r2ackeidionaf drdtédd@t the gui de channel (6) has an angled or
U- shaped ioand@Sengiestioh 0/ catidBrisésenagupuraped with a plurality of collars (11)
di sposed mpinslainbanshaie(1 Hnehtamranodiestiad@ove anot her .

ment un morceau de produit (10) est prévu

dans la zone d'extrémité de la rigole (6) de

guidage située du c5té du couteau (1) rotatif. 30

8. -Dispositif de coupe selon la revendication 2,
caractérisé .en ce que le manchon (11) est
conformé en une sorte de collier tubulaire,
deux extrémitds (12, 13) faisant saillie radiale- 35
ment vers l'extérieur étant relies élastique-
ment au moyen d'un boulon fileté (16) soumis
2 une contrainte de traction grice & un ressort
de compression (14) et la contrainte préalable
du ressort de compression (14) pouvant 8re 40

X_«f réglée en fonction de la profondeur de péné-
gl . tration du boulon fileté (16) dans un filetage
prévu dans une extrémité (13) de collier.

4. Dispositif de coupe selon la revendication 2, 45
caractérisé en ce que le manchon (11) est
constitué d'un manchon présentant une enve-
loppe intérieure et une enveloppe exiérieure
un espace creux cylindrique susceptible d'étre
mis sous surpression étant prévu entre l'enve- 50
loppe intérieure et 'enveloppe extérieure et au
moins I'envelopps intérieurs pouvant &tre fabri-
quée en une matidre élastique.

- B. Dispositif de coupe selon au moins l'une des 65
revendications 2 & 4, caractérisé en ce que la
rigole (6) de guidage a une section transversa-
le en forme d'équerre ou en forme de U et en



