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(57) Abstract: An apparatus for producing at least one container, in 
particular in ampoule form, made of thermoplastic material, comprising a 
mould (13) with mould components (15, 17) and with a first calibrating 
mandrel (19) and a second calibrating mandrel (23), which can move 
coaxially in relation to the longitudinal direction (21) of the container (1) 
and in relation to one another, wherein the first calibrating mandrel (19) and 
the second calibrating mandrel (23) can move in relation to one another, the 
first calibrating mandrel (19) through the container (1) located in the mould 
(13) and the second calibrating mandrel (23) from the outer side of the 
container (1), into a shaping position in which they calibrate a bottom area 
which forms at least part of a container bottom between the mandrel ends 
thereof, and comprising a severing device, which has a movable cutting or 
punching surface (37), in order to sever excess plastic material which forms 
during the shaping process in interaction with a cutting or bearing edge on 
the mould components (17) assigned to the bottom region, is characterized in 
that the severing device has a cutting device (35), which is guided in an 
axially displaceable manner on the second calibrating mandrel (23), forms 
the cutting or punching surface (37) and can move between the withdrawn 
position and the punching position independently of the movement of the 
respective calibrating mandrel (23). 

(57) Zusammenfassung: 
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Eine Vorrichtung zum Herstellen mindestens eines Behalters, insbesondere in Ampullenform, aus thermoplastischem Kunststoff, 
mit einer Form (13) mit Formteilen (15, 17) und mit einem ersten (19) und einem zweiten Kalibrierdom (23), die zur 
Langsrichtung (21) des Behalters (1) und zueinander koaxial bewegbar sind, wobei der erste Kalibrierdom (19) durch den in der 
Form (13) befmdlichen Behalter (1) hindurch und der zweite Kalibrierdom (23) von der AuBenseite des Behalters (1) her relativ 
zueinander in eine Formgebungsposition bewegbar sind, in der sie zwischen ihren Domenden eine zumindest einen Teil eines 
Behalterbodens bildende Bodenstelle kalibrieren, und mit einer Abtrenneinrichtung, die eine bewegbare Schneid- oder 
Stanzflache (37) aufweist, um in Zusammenwirkung mit einer Schneid- oder Anlegekante an den dem Bodenbereich zugeordneten 
Formteilen (17) bei der Formgebung entstehendes, iiberschiissiges Kunststoffmaterial abzutrennen, ist dadurch gekennzeichnet, 
dass die Abtrenneinrichtung eine an dem zweiten Kalibrierdom (23) axial verschiebbar gefuhrte, die Schneid- oder Stanzflache 
(37) bildende Abstanzeinrichtung (35) aufweist, die von der Bewegung des jeweiligen Kalibrierdomes (23) unabhangig zwischen 
zuriickgezogener Position und Stanzposition bewegbar ist. 


