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PANNEAU LUMINEUX ET PAROI DE BATIMENT

La présente invention a trait a un panneau lumineux et a une paroi de
batiment comprenant un tel panneau lumineux, notamment en tant qu'élément
structurel de la paroi. En particulier, le panneau lumineux peut étre mis en
ceuvre en tant que plague de parement d’'une cloison murale ou d’'un plafond.

Il est connu de réaliser des luminaires de petite dimension a partir de
diodes électroluminescentes organiques (OLED), qui sont aptes a convertir de
I'énergie é€lectrigue en un rayonnement. Un élément fonctionnel OLED
comprend un empilement de couches organiques eélectroluminescentes
intercalé entre deux contacts électriquement conducteurs formant des
électrodes avant et arriére. Un élément fonctionnel OLED est classiquement
encapsulé entre deux substrats de protection, avant et arriére, de maniére a
former un dispositif OLED. Au moins ['électrode avant de I'OLED est
transparente, de méme que le substrat de protection avant, afin de permettre la
sortie du rayonnement émis par I'empilement de couches électroluminescentes
a travers la face avant du dispositif OLED. L’électrode transparente peut
notamment étre formée a base d'une couche d’oxyde conducteur transparent
(Transparent Conductive Oxide ou TCO) ou a base d’'une couche métallique
transparente. Les substrats de protection avant et arriere peuvent notamment
étre constitués en verre ou en matériau organique polymere, rigide ou flexible.
Un dispositif OLED flexible, dans lequel 'OLED est encapsulée avec des
substrats polyméres flexibles plutbt que des substrats rigides, a I'avantage
d’'étre mince, pliable et leger.

Un dispositif OLED rigide ou flexible peut étre associe, par exemple par
collage, avec un support en forme de plaque de maniere a former une plaque
lumineuse. La plaque lumineuse peut étre obtenue en recouvrant le support
avec un dispositif OLED unigue ou, lorsque les dimensions souhaitées de la
surface lumineuse sur le support excédent les dimensions disponibles de
dispositifs OLED, en recouvrant le support avec une pluralité de dispositifs
OLED juxtaposés. De maniére avantageuse, le support utilisé pour former la

plague lumineuse est un élément structurel d'une paroi de batiment, tel qu'une
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plaque de parement pour une cloison ou un plafond. Il est alors possible, en
positionnant plusieurs plaques lumineuses dans un systéme d'ossature
classique de cloison ou de plafond, d'obtenir une paroi lumineuse de grande
dimension pouvant jouer un double réle de paroi et de luminaire.

Toutefois, dans une telle paroi lumineuse, il existe une discontinuité
d'aspect a chaque zone de jonction entre deux plaques lumineuses
juxtaposées, ce qui correspond a I'emplacement habituel des systémes de
jointoiement entre deux plaques de parement. Dans le cas ou une plaque
lumineuse est obtenue en juxtaposant une pluralité de dispositifs OLED sur une
face d'un support, il existe également une discontinuité d’aspect a chaque zone
de jonction entre deux dispositifs OLED juxtaposés sur le support. Ces
discontinuités d’aspect se manifestent, en particulier a I'état allumé de la paroi
lumineuse, par la présence de bandes sombres intermédiaires, non émissives
de lumiére, qui dégradent I'aspect visuel de la paroi lumineuse.

C'est a ces inconvénients qu’entend plus particulierement remédier
l'invention en proposant un panneau lumineux, destiné notamment a étre
intégré dans une paroi de batiment, qui présente un aspect visuel amélioré a la
fois a I'état éteint et a I'état allumé du panneau.

A cet effet, I'invention a pour objet un panneau lumineux comprenant au
moins deux dispositifs OLED juxtaposés qui forment une face avant du
panneau lumineux et définissent deux zones émissives de lumiére séparées
par une zone intermédiaire, caractérisé en ce qu’il comprend des moyens
formant joint lumineux qui assurent, a I'état allumé des deux dispositifs OLED,
une continuité d’aspect entre la zone intermédiaire et les deux zones émissives,
les moyens formant joint lumineux étant situés a I'arriére de, ou en affleurement
avec, la face avant du panneau lumineux.

Dans le cadre de l'invention, un sens allant de l'arriere vers I'avant du
panneau lumineux est défini comme allant dans la direction d’émission des
dispositifs OLED. Ainsi, un premier élément est situé a l'arriére d’'un deuxieme
élément lorsque le trajet du premier élément vers le deuxieme élément a une
composante qui va dans la direction d’émission des dispositifs OLED. Par

ailleurs, au sens de l'invention, un élément est en affleurement avec la face
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avant du panneau lumineux lorsqu’il présente une surépaisseur, par rapport a
cette face, inférieure ou égale a 2 mm, de préférence inférieure ou egale a 1
mm, encore de préférence inférieure ou égale a 0,5 mm et encore plus
préférentiellement nulle.

De préférence, les moyens formant joint lumineux sont positionnés dans
I'épaisseur du panneau lumineux.

De maniére avantageuse, chaque dispositif OLED est assemblé avec un
élément structurel d'une paroi de batiment, notamment une plaque de parement
de mur ou de plafond, de sorte que le panneau lumineux peut étre positionné
directement dans un systéme d’ossature classique de mur ou de plafond. Cela
permet, en particulier, d'obtenir de maniere aisée une paroi lumineuse de
grande dimension pouvant jouer un double réle de paroi et de luminaire.

Selon d’autres caractéristiques avantageuses et non obligatoires de
I'invention, prises isolément ou selon toutes les combinaisons techniquement
possibles :

o A l'état allumé des deux dispositifs OLED, I'écart relatif de luminance

AL/L, entre la zone intermédiaire et chacune des deux zones émissives est

inférieure a 10%, de préférence inférieure a 5%, encore de préférence

inférieure a 1%. L’écart relatif de luminance est défini comme le rapport AL/L,,

avec AL la difféerence de luminance moyenne entre les deux zones pour une

consigne en intensité donnée de valeur non nulle, et L la luminance moyenne

de chaque zone émissive pour ladite consigne en intensité donnée. La
luminance moyenne considéree a l'état allumeé est celle du systéme de
coordonnées colorimétriques CIE (L, u’, v'). En effet, le systéme colorimétrique
CIE (L, u’, V') présente, par rapport au systeme colorimétrique CIE (L, x, y), un
avantage de meilleure uniformité. Le systeme (L, u’, V') est de ce fait mieux
adapté pour I'évaluation des différences de couleurs entre deux zones a |'état
allumé, qui se comportent comme deux sources primaires.

o A l'état allumé des deux dispositifs OLED, les coordonnées
colorimétriques (u’, v') de la zone intermédiaire sont a l'intérieur de I'ellipse de
Mac Adam centrée sur les coordonnées colorimétriques (u’, v’) de chacune des
deux zones émissives. L'utilisation des ellipses de Mac Adam est pertinente
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pour mesurer I'écart perceptible entre deux couleurs a I'état allumé. L’équation
de ces ellipses est de la forme ds? = gy AU + 2 g2 AUAV’ + ga2 AV'?, OU les
parametres g1, g12 €t g22 sont déterminés de maniére classique par application
des résultats des travaux initiaux de Mac Adam (J.Opt.Soc.Am., 32,247-274,
1942 et J.Opt.Soc.Am., 39,808-834, 1949).

o La largeur maximale de la zone intermédiaire, prise
perpendiculairement aux bords adjacents des deux zones émissives, est
inférieure ou égale a 2 cm, de préeféerence inférieure ou €gale a 1 cm, encore de
préférence inférieure ou égale a 0,5 cm.

o Le panneau Ilumineux comprend un revétement de la zone
intermédiaire de telle sorte qu’a I'état éteint des deux dispositifs OLED, il existe
une continuité d’aspect entre la zone intermédiaire et les deux zones émissives.

o A l'état éteint des deux dispositifs OLED, I'écart relatif de luminance

AL/L, entre la zone intermédiaire et chacune des deux zones émissives est

inférieure a 10%, de préférence inférieure a 5%, encore de préférence

inférieure a 1%. L’écart relatif de luminance est défini comme le rapport AL/L, ,

avec AL la difference de luminance moyenne entre les deux zones pour une

consigne en intensité de valeur nulle, et L_ la luminance moyenne de chaque

zone émissive pour ladite consigne en intensité de valeur nulle. La luminance
moyenne considéree a l'état éteint est celle du systéme de coordonnées
colorimétriques CIE (L, a*, b*). En effet, a I'état éteint, les deux zones se
comportent comme des sources secondaires, qui réémettent une partie du flux
ambiant. Le systéme (L, a*, b*) est bien adapté pour I'évaluation des
différences de couleurs entre deux sources secondaires.

o A l'état éteint des deux dispositifs OLED, la différence colorimétrique
AE entre la zone intermédiaire et chacune des deux zones émissives est
inférieure a 2, de préférence inférieure a 1. A |'état éteint, la différence
colorimétrique AE entre deux zones est définie par I'expression (1) suivante

utilisant le systéme de coordonnées colorimeétriques CIE (L, a*, b*):

AE = J(AL)z + (Aa*)* + (Ab*)? (1),
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avec AL la difféerence de luminance moyenne entre les deux zones pour
une consigne en intensité de valeur nulle,
Aa* la différence de la grandeur colorimétrigue «* entre les deux
zones pour ladite consigne en intensité de valeur nulle,
Ab* la différence de la grandeur colorimétrique b* entre les deux
zones pour ladite consigne en intensité de valeur nulle.

o Dans un premier mode de réalisation, le panneau lumineux comprend
un support, notamment une plaque de parement de cloison ou de plafond, sur
une face duquel les deux dispositifs OLED sont juxtaposeés.

o Dans un deuxieme mode de réalisation, le panneau lumineux comprend
deux supports juxtaposés, notamment deux plagues de parement de cloison ou
de plafond, chaque support étant revétu de I'un des deux dispositifs OLED.

o Dans les deux modes de réalisation ci-dessus, les moyens formant joint
lumineux peuvent étre solidaires d’au moins un support de dispositif OLED.

o En variante, dans le deuxieme mode de réalisation ci-dessus, ou le
panneau lumineux comprend deux supports juxtaposés revétus chacun de I'un
des deux dispositifs OLED, les moyens formant joint lumineux peuvent étre
solidaires d'un élément d'ossature assurant la fixation d’'un ou de chaque
support de dispositif OLED sur une structure porteuse supportant le panneau
lumineux. L’élément d'ossature peut étre situé a l'arriere des supports de
dispositif OLED ou étre situé a I'avant des supports de dispositif OLED. Dans
ce dernier cas, I'élément d'ossature peut notamment étre un profilé en T, ou la
barre horizontale du profilé en T est en appui contre les faces avant de bords
amincis des deux supports juxtaposés alors que la barre verticale du profilé en
T passe entre les deux supports pour étre reliée, a I'arriere des supports, a la
structure porteuse supportant le panneau lumineux.

o Les moyens formant joint lumineux comprennent une bande
électroluminescente disposée dans, ou a l'arriere de, la zone intermédiaire,
I'état allumé ou éteint de la bande électroluminescente étant asservi a celui des
deux dispositifs OLED.
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o Les moyens formant joint lumineux comprennent des moyens de
diffusion, vers I'avant de la zone intermédiaire, de la lumiére émise par une
source lumineuse.

o La source lumineuse comprend au moins l'un des deux dispositifs
OLED, les moyens de diffusion comprenant un élément de redirection, vers
I'avant de la zone intermédiaire, du rayonnement lumineux émis par le dispositif
OLED.

o L'élément de redirection comporte au moins une surface réfléchissante
de lumiére qui est positionnée, a I'arriere de la zone intermédiaire, en regard
d'un bord dudit dispositif OLED. Dans ce cas, la largeur maximale de la zone
intermédiaire, prise perpendiculairement aux bords adjacents des deux zones
emissives, est avantageusement inférieure ou egale a 2 mm, de preférence
inférieure ou égale a 1 mm, encore de préférence inférieure ou égale a 0,5 mm.

o La surface réfléchissante est inclinée par rapport au bord dudit dispositif
OLED de maniere a s’éloigner du bord en direction de la zone intermédiaire.

o L'élément de redirection est un prisme disposé a l'arriere de la zone
intermédiaire entre deux bords adjacents des deux dispositifs OLED
juxtaposés, une premiére surface réfléchissante du prisme étant en regard du
bord de l'un des deux dispositifs OLED alors qu'une deuxiéme surface
réfléchissante du prisme est en regard du bord de I'autre dispositif OLED. En
pratique, chaque surface réfléchissante du prisme peut étre une surface munie
d’'un revétement réfléchissant la lumiére ou d'un revétement redirecteur par
diffusion de la lumiere, par exemple un revétement blanc d’albédo éleve,
notamment supérieur ou égal a 80%. En variante, chaque surface
réflechissante du prisme peut réfléchir la lumiére par réflexion totale, ce qui
peut étre obtenu en ajustant l'indice de réfraction du matériau constitutif du
prisme et I'angle d’incidence de la lumiéere sur la surface.

o L’élément de redirection est une portion usinée d’'un support d’au moins
'un des deux dispositifs OLED, cette portion usinée formant la surface
réfléchissante. En particulier, le support peut étre une plaque de parement de
cloison ou de plafond, la portion usinée du support étant alors

avantageusement munie, afin de former la surface réfléchissante, d'un
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revétement réfléchissant la lumiere ou d’'un revétement redirecteur par diffusion
de la lumiere, par exemple un revétement blanc d’albédo élevé, notamment
supérieur ou égal a 80%.

o La source lumineuse est une source externe couplée a la tranche d’'une
plaque diffusive, la plaque diffusive étant disposée dans, ou a l'arriere de, la
zone intermédiaire, une face principale de la plaque diffusive dirigée vers
I'avant de la zone intermédiaire étant apte a extraire au moins une partie du
rayonnement émis par la source lumineuse externe.

o La plaque diffusive comporte sur I'une de ses faces principales un motif
d’extraction de rayonnement émis par la source lumineuse externe, notamment
un motif d’extraction serigraphi€, garantissant une luminance homogéene sur
toute la surface de la zone intermédiaire.

La présente invention a également pour objet une paroi de batiment,
notamment une cloison ou un plafond, comprenant un panneau lumineux tel
que décrit ci-dessus.

De maniére avantageuse, une paroi de batiment selon linvention
comprend un panneau lumineux qui comporte :

- au moins un élément structurel de la paroi de batiment, notamment une
plaque de parement de mur ou de plafond, et

- au moins deux dispositif OLED juxtaposés, qui forment une face avant
du panneau lumineux et définissent deux zones émissives de lumiére séparées
par une zone intermédiaire de lumiere,
ou chaque dispositif OLED est assemblé avec un élément structurel de la paroi
de batiment, notamment avec une plaque de parement de mur ou de plafond, le
panneau lumineux comportant en outre des moyens formant joint lumineux qui
assurent, a I'état allumé des deux dispositifs OLED, une continuité d’aspect
entre la zone intermédiaire et les deux zones émissives, les moyens formant
joint lumineux étant situés a I'arriére de, ou en affleurement avec, la face avant
du panneau lumineux.

Les caractéristiques et avantages de l'invention apparaitront dans la

description qui va suivre de plusieurs modes de réalisation d'un panneau
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lumineux selon l'invention, donnée uniquement a titre d'exemple et faite en se
référant aux dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 est une vue de face partielle d’une cloison murale de
batiment comprenant un panneau lumineux conforme a l'invention ;

- la figure 2 est une coupe selon la ligne II-1l de la figure 1 ;

- la figure 3 est une coupe a plus grande échelle selon la ligne llI-11l de la
figure 1 pour un premier mode de réalisation du panneau lumineux ;

- la figure 4 est une vue analogue a la figure 3 pour une variante du
premier mode de réalisation ;

- la figure 5 est une vue analogue a la figure 3 pour une autre variante du
premier mode de réalisation ;

- la figure 6 est une vue analogue a la figure 3 pour un deuxiéme mode
de réalisation du panneau lumineux ;

- la figure 7 est une vue a plus grande échelle du détail VIl de la figure 1
pour un troisieme mode de réalisation du panneau lumineux ;

- la figure 8 est une coupe a plus grande échelle selon la ligne VIII-VIII de
la figure 7 ;

- les figures 9, 10, 11 sont des vues analogues, respectivement, aux
figures 3, 4, 6, qui illustrent le cas ou les moyens formant joint lumineux sont
solidaires, non pas directement des supports des dispositifs OLED, mais
d’élements d’'ossature qui assurent la fixation des supports de dispositifs OLED
sur une structure porteuse supportant le panneau lumineux ;

- la figure 12 est une vue de face d’une variante du panneau lumineux de
la figure 1 ; et

- la figure 13 est une coupe partielle selon la ligne XIII-XIIl de la figure
12.

Les figures 1 a 13 sont schématiques. En particulier, dans un souci de
visibilité, les dimensions relatives des difféerents éléments constitutifs de la
cloison murale n'ont pas été strictement respectées sur ces figures.

Sur les figures 1 et 2 est représentée une cloison murale 1 de type
cloison démontable. La cloison 1 comprend une lisse haute 2 et une lisse basse
3 qui sont reliées a une structure porteuse 100 supportant la cloison, des
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montants verticaux, non représentés, ainsi que des plaques de parement 4 qui
sont par exemple des plagques de platre telles que celles connues sous
I'appellation BA13. Comme bien visible sur la figure 2, les plaques de parement
4 sont positionnées dans l'ossature de la cloison de maniére a former deux
panneaux 10 et 12 qui s’étendent sensiblement parallélement I'un a l'autre et
qui jouent le rble de parois pour, respectivement, un espace E1 et un espace
E2 délimités par la cloison.

Comme montré sur la figure 1, les plaques de parement 4 du panneau
10 sont revétues, dans une partie supérieure de leur face dirigée vers I'espace
E1, de dispositifs OLED 5. Les dispositifs OLED 5 peuvent étre de tout type, en
particulier rigide ou flexible. L'alimentation électrique de ces dispositifs OLED 5
est assurée par tout moyen connu de I'homme du métier, et est contrélable par
l'intermédiaire d’'un ou de plusieurs interrupteurs de maniére a réguler la
luminosité dans l'espace E1. Ainsi, grace a son panneau lumineux 10, la
cloison 1 joue pour I'espace E1 un double réle de paroi et de luminaire.

Chaque dispositif OLED 5 est assemblé avec la plaque de parement 4
correspondante par tout moyen appropri€, notamment par collage entre une
face arriére 5B du dispositif OLED 5 et une face principale 4A de la plaque 4,
I'ensemble formant une plaque lumineuse 6. Dans la configuration montée de la
cloison 1, les dispositifs OLED 5 des différentes plaques lumineuses 6 du
panneau 10 sont juxtaposés de maniére a former une surface lumineuse
continue de grande dimension. Dans cet exemple, tous les dispositifs OLED 5
du panneau 10 ont les mémes propriétés optiques, notamment en termes de
caractéristiqgues colorimeétriques, de sorte que la surface lumineuse du panneau
10 est homogene d’un dispositif OLED 5 a un autre.

Chaque région 7 de jonction entre deux plaques lumineuses 6
adjacentes du panneau, qui correspond a I'emplacement habituel des systémes
de jointoiement entre deux plaques de parement, n'est pas émissive de lumiére.
Plus précisément, pour chaque région de jonction 7, les deux dispositifs OLED
5 positionnés de part et d’autre de cette région forment la face avant 10A du
panneau lumineux 10 et définissent sur cette face avant 10A, qui est dirigée

vers l'espace E1, deux zones émissives de lumiére Ss séparées par une zone
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intermédiaire S; non émissive de lumiere. Chaque zone intermédiaire S;

présente une largeur maximale ¢, prise perpendiculairement aux bords
adjacents des zones emissives Ss, inférieure ou égale a 2 cm, de préeférence
inférieure ou égale a 1 cm, encore de préférence inférieure ou égale a 0,5 cm.
Afin de conférer au panneau 10 un aspect uniforme a I'état allumé de
dispositifs OLED 5 adjacents, des moyens formant joint lumineux sont prévus
au niveau de chaque zone intermédiaire S7. Ces moyens formant joint lumineux
sont choisis pour assurer, a I'état allumé de deux dispositifs OLED 5 adjacents,

que l'écart relatif de luminance AL/L, entre la zone intermediaire S; et

chacune des deux zones émissives Ss qui I'encadrent est inférieure a 10%, de
préférence inférieure a 5%, encore de préférence inférieure a 1%, et que les
coordonnées (U, V') de la zone intermédiaire S; sont a l'intérieur de I'ellipse de
Mac Adam centrée sur les coordonnées (uU’, v') de chacune des deux zones
émissives Ss.

Afin de conférer au panneau 10 un aspect uniforme a I'état éteint de
deux dispositifs OLED 5 adjacents, les moyens formant joint lumineux sont
également choisis pour assurer que, a |'état éteint de deux dispositifs OLED 5

adjacents, I'écart relatif de luminance AL/L, entre la zone intermédiaire S; et

chacune des deux zones émissives Ss est inférieure a 10%, de préférence
inférieure a 5%, encore de préférence inférieure a 1%, et que la différence
colorimétrique AE entre la zone intermédiaire S; et chacune des deux zones
émissives Ss est inférieure a 2, de préférence inférieure a 1. A I'état éteint des

dispositifs OLED, I'écart relatif de luminance AL/L, correspond a I'écart relatif

de coefficient de réflexion entre la zone intermédiaire S; et chacune des deux
zones émissives Ss.

En outre, afin de ne pas dégrader l'uniformité de surface de la face avant
10A du panneau 10, les moyens formant joint lumineux sont choisis pour étre
situés a l'arriére de, ou en affleurement avec, cette face avant 10A.

Des exemples de réalisation des moyens formant joint lumineux entre
deux dispositifs OLED 5 du panneau lumineux 10 sont montrés sur les figures 3
aob.
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Dans le premier mode de réalisation représenté sur la figure 3, les
moyens formant joint lumineux comprennent un prisme réflectif 8, dispose dans
la zone de jonction 7, a l'arriere de la zone intermédiaire S;. De maniére
avantageuse, chaque plaque de parement 4 du panneau 10 comporte des
bords amincis 41 au niveau de la jonction avec les plaques de parement 4
adjacentes. Comme bien visible sur la figure 3, dans chaque région de jonction
7, les bords amincis 41 des deux plaques 4 adjacentes font saillie par rapport
aux bords 51 des dispositifs OLED 5. Le prisme 8 est positionné entre les bords
51 des dispositifs OLED 5, avec sa base 81 qui repose sur les bords amincis
41, de telle sorte qu'une premiere surface réfléchissante 82 du prisme est en
regard du bord 51 de l'un des dispositifs OLED 5, alors qu'une deuxiéme
surface réfléchissante 83 du prisme est en regard du bord 51 de l'autre
dispositif OLED 5.

Chaque surface réfléchissante 82 ou 83 du prisme 8 est inclinée selon
un angle o de l'ordre de 45° par rapport au bord 51 du dispositif OLED en
regard duquel elle est positionnée, de maniere a s’éloigner du bord en direction
de la zone intermédiaire Sy. Le prisme 8 peut étre constitué en un matériau
entierement réfléchissant, ou en un matériau semi-réfléchissant ou transparent
pourvu a sa surface d'un film redirecteur de rayonnement. La hauteur h du
prisme 8 est adaptée de telle sorte que le prisme 8 s’insére entre les bords 51
en restant a l'arriere ou en affleurement par rapport a la face avant 10A du
panneau lumineux.

Grace a cet agencement, le prisme 8 permet de rediriger le rayonnement
issu des bords 51 des dispositifs OLED 5 vers 'avant de la zone intermédiaire
Sz, comme montré par les fleches F de la figure 3. Les dispositifs OLED ont une
emission de rayonnement lambertienne, Cc'est-a-dire une eémission de
rayonnement dans toutes les directions de [I'espace. Ainsi, le flux de
rayonnement redirigé vers l'avant de la zone intermédiaire S; par le prisme 8
s’ajoute aux flux de rayonnement émis par les deux dispositifs OLED dans
toutes les directions de l'espace, ce qui permet d'assurer une continuité
d’aspect entre la zone intermédiaire S; et les deux zones émissives Ss a I'état

allumé des deux dispositifs OLED 5.
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Dans ce premier mode de réalisation, les moyens formant joint lumineux
comprennent également un film 9 en tant que revétement de la zone
intermédiaire Sz, qui est positionné a I'avant de la région de jonction 7 en étant
affleurant par rapport a la face avant 10A du panneau lumineux 10. Ce fiim 9
est destiné a assurer une continuité d’aspect entre la zone intermédiaire S; et
les deux zones émissives Ss a I'état éteint des deux dispositifs OLED 5, et est
choisi de maniere a satisfaire aux critéres précités d'écart relatif de luminance

AL/L_ et de difference colorimétrique AE a I'état eteint des deux dispositifs

OLED 5. A titre d'exemple, lorsque les faces avant des deux dispositifs OLED 5
sont semi-réfléchissantes a I'état éteint, le film 9 peut-&tre un film semi-réflectif.
L’ensemble comprenant le prisme 8 et le film 9 est également optimisé de

maniére a satisfaire aux criteres précités d'écart relatif de luminance AL/L, et

de différence colorimétrique déterminée a partir des ellipses de Mac Adam a
I'état allumé des deux dispositifs OLED 5.

Les figures 4 et 5 montrent deux variantes du mode de réalisation de la
figure 3, dans lesquelles les deux dispositifs OLED 5 juxtaposés sont des
dispositifs OLED flexibles. Dans ces variantes, chaque dispositif OLED flexible
5 s’étend sur la face principale 4A de la plaque de parement 4 correspondante
et est replié latéralement dans la zone de jonction 7, en direction des bords
amincis 41 de la plaque 4, a chaque fois le long d’une face 42 de la plaque 4
reliant la face principale 4A et le bord aminci 41.

Dans la variante de la figure 4, le prisme 8 est positionné entre les bords
51 des dispositifs OLED 5 repliés le long des faces 42, avec sa base 81 qui
repose sur les bords amincis 41, de telle sorte qu'une premiére surface
réflechissante 82 du prisme est en regard du bord replié 51 de l'un des
dispositifs OLED 5, alors qu'une deuxiéme surface réfléchissante 83 du prisme
est en regard du bord replié 51 de l'autre dispositif OLED 5. Cette configuration
est plus compacte que celle de la figure 3.

Dans la variante de la figure 5, le prisme réflectif 8 est remplacé par des
portions usinées 44 de chacune des deux plaques 4 de support des dispositifs
OLED 5 flexibles, ces portions usinées 44 étant munies chacune, afin de former
des surfaces réfléchissantes, d’'un revétement 45 réfléchissant la lumiére ou
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redirecteur par diffusion de la lumiére, par exemple un revétement blanc
d’albédo élevé, notamment supérieur ou égal a 80%. Les deux portions usinées
44 munies de leurs revétements 45 permettent ainsi, de maniére similaire au
prisme 8, de rediriger le rayonnement issu des bords repliés 51 des dispositifs
OLED 5 vers l'avant de la zone intermédiaire S7, comme montré par les fleches
F de la figure 5.

Dans le deuxiéme mode de réalisation représenté sur la figure 6, les
moyens formant joint lumineux comprennent une bande électroluminescente
18, disposée a l'arriere de la zone intermédiaire S;. Comme précédemment,
chaque plaque de parement 4 comporte des bords amincis 41 en saillie par
rapport aux bords 51 des dispositifs OLED 5, et la bande électroluminescente
18 est positionnée entre les bords 51 des dispositifs OLED 5. Plus précisément,
la bande électroluminescente 18 est repliée en forme de U autour d'un bloc de
remplissage 17 positionné en appui sur les bords amincis 41, la partie 181 de la
bande 18 qui forme le fond du U étant dirigée vers la zone intermédiaire S;. La
bande électroluminescente 18 peut par exemple étre une bande de dispositif
OLED flexible ou une bande eélectroluminescente inorganique. Telle que
représentee sur la figure 4, la partie 181 de la bande électroluminescente 18 a

une largeur correspondant & la totalité de la largeur ¢ de la zone intermédiaire

S7. En variante, la bande électroluminescente 18 peut recouvrir une largeur

correspondant & une fraction de la largeur ¢ de la zone intermédiaire S7. De

préférence, la bande électroluminescente 18 couvre entre 50% et 100% de la

largeur ¢ de la zone intermédiaire S7.
Lorsque la bande électroluminescente 18, dans son état éteint, satisfait

aux criteres precités d'ecart relatif de luminance AL/L_et de difféerence

colorimétrique AE a I'état éteint des deux dispositifs OLED 5, elle est
avantageusement prévue pour étre affleurante par rapport a la face avant 10A
du panneau lumineux 10. De plus, la bande électroluminescente 18 est choisie
de maniére a satisfaire, dans son état allumé, aux critéres précités d'écart relatif

de luminance AL/L, et de difference colorimétrique détermineée a partir des

ellipses de Mac Adam a I'état allumé des deux dispositifs OLED 5. La bande

électroluminescente 18 permet ainsi d'assurer une continuité d’aspect entre la
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zone intermédiaire S; et les deux zones émissives Ss a |'état allumé des deux
dispositifs OLED 5 et de la bande électroluminescente 18. De maniere
avantageuse, I'état allumé ou éteint de la bande électroluminescente 18 est
asservi a celui des deux dispositifs OLED, de telle sorte que la bande
électroluminescente 18 est a I'état allumé uniquement lorsque les dispositifs
OLED qui I'encadrent sont tous les deux a I'état allumé.

Lorsque la bande électroluminescente 18, dans son état éteint, ne
satisfait pas aux criteres précités en termes d'écart relatif de luminance

AL/L_ et de difference colorimétrique AE a I'état eteint des deux dispositifs

OLED 5, les moyens formant joint lumineux comprennent, en plus de la bande
électroluminescente 18, un film 19 formant un revétement de la zone
intermédiaire S;7, qui est positionné a I'avant de la bande électroluminescente
18 en étant affleurant par rapport a la face avant 10A du panneau lumineux 10,
comme montreé sur la figure 4. L’empilement de la bande électroluminescente
18 et du film 19 est choisi de maniére a satisfaire aux critéres précités d'écart

relatif de luminance AL/L, et de différence colorimetrique AE a |'état eteint des

deux dispositifs OLED 5 et de la bande électroluminescente 18, de maniére a
assurer une continuité d'aspect entre la zone intermédiaire S7 et les deux zones
émissives Ss a I'état éteint. De plus, I'empilement de la bande
électroluminescente 18 et du film 19 est choisi de maniére a satisfaire aux

criteres précites d'écart relatif de Iuminance AL/L_et de difféerence

colorimétrique déterminée a partir des ellipses de Mac Adam a I'état allumé a la
fois des deux dispositifs OLED 5 et de la bande électroluminescente 18, de
maniére a assurer une continuité d'aspect entre la zone intermédiaire S; et les
deux zones émissives Ss a I'état allumé.

Dans le troisieme mode de réalisation représentée sur les figures 7 et 8,
les moyens formant joint lumineux comprennent un systeme d'éclairage par la
tranche, formé par l'association d'une plaque diffusive 28 et d'une source
lumineuse externe 25 propre a injecter un rayonnement dans la plaque diffusive
28 a partir d'un chant 285 de celle-ci. Comme préceédemment, chaque plaque
de parement 4 comporte des bords amincis 41 en salillie par rapport aux bords
51 des dispositifs OLED 5. La plaque diffusive 28 est positionnée en contact
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entre les bords 51 des dispositifs OLED 5, avec sa face arriere 281 disposée en
regard des bords amincis 41. La face avant 283 de la plaque diffusive 28 est
apte a extraire au moins une partie du rayonnement émis par la source externe
25. A cet effet, la plaque diffusive 28 comporte sur sa face arriére 281 un motif
d'extraction de rayonnement. A titre d'exemple, la source externe 25 est une
diode électroluminescente (LED) et la plaque diffusive 28 est une plaque
transparente en verre ou en matériau organique polymere comportant sur une
de ses faces une série de points sérigraphiés formant un gradient d’extraction
qui assure une extraction homogene de rayonnement le long de la région de
jonction 7.

Comme précédemment, les moyens formant joint lumineux comprennent
également un film 29 formant un revétement de la zone intermédiaire S7, qui est
positionné a l'avant de la plaque diffusive 28 en étant affleurant par rapport a la
face avant 10A du panneau lumineux 10. L’empilement de la plaque diffusive
28 et du film 29 est choisi de maniére a satisfaire aux criteéres précités d'écart

relatif de luminance AL/L et de différence colorimétrique AE, a I'état eteint

des deux dispositifs OLED 5 et de la source lumineuse externe 25, de maniére
a assurer une continuité d’aspect entre la zone intermédiaire S; et les deux
zones eémissives Ss a l'état éteint. De plus, I'empilement de la plaque diffusive
28 et du film 29 est choisi de maniére a satisfaire aux criteres précités d'écart

relatif de luminance AL/L, et de difféerence colorimetrigue déterminée a partir

des ellipses de Mac Adam, a I'état allumé a la fois des deux dispositifs OLED 5
et de la source lumineuse externe 25, de maniére a assurer une continuité
d’aspect entre la zone intermédiaire S; et les deux zones émissives Ss a I'état
allumé. De maniére avantageuse, I'état allumeé ou éteint de la source externe 25
est asservi a celui des deux dispositifs OLED, de telle sorte que la source
externe 25 est a I'état allumé uniquement lorsque les dispositifs OLED qui
encadrent la plaque diffusive 28 sont tous les deux a I'état allumé.

Les figures 9, 10 et 11 illustrent des variantes des modes de réalisation
des figures 3, 4 et 6, respectivement, dans lesquelles les moyens formant joint
lumineux sont solidaires, non pas directement des plaques de parement 4
supportant les dispositifs OLED 5, mais d’éléments d’'ossature qui assurent la
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fixation des plaques de parement 4 sur la structure porteuse 100 supportant le
panneau lumineux. Plus précisément, sur chacune des figures 9, 10 et 11, les
deux plaques de parement 4 juxtaposées sont reliées a la structure porteuse
100 par un profilé 20 a section en T qui joue le réle d’élément d’ossature. Un tel
agencement avec profilés en T est classiquement utilisé pour la fixation de
dalles de plafond a une structure porteuse. Comme bien visible sur les figures 9
a 11, la barre horizontale 21 du profilé 20 en T est en appui contre les faces
avant des bords amincis 41 des deux plaques de parement 4 juxtaposeées,
tandis que la barre verticale 22 du profilé 20 en T passe entre les deux plaques
de parement 4 pour étre reliée, a l'arriere des plaques de parement 4, a la
structure porteuse 100.

Les moyens formant joint lumineux sont alors positionnés a I'avant de la
barre horizontale 21 du profilé 20 en T et peuvent étre solidaires de celle-ci. En
particulier, sur les figures 9 et 10, le prisme 8 est positionné avec sa base 81
qui repose sur la barre horizontale 21 du profilé 20 en T, de telle sorte qu'une
premiere surface réfléchissante 82 du prisme est en regard du bord 51 de 'un
des dispositifs OLED 5, alors qu'une deuxiéme surface réfléchissante 83 du
prisme est en regard du bord 51 de l'autre dispositif OLED 5. Sur la figure 11, la
bande électroluminescente 18 est repliee en forme de U autour d’un bloc de
remplissage 17 positionné en appui sur la barre horizontale 21 du profilé 20 en
T.

Bien entendu, des profilés en T peuvent également étre utilisés avec les
moyens formant joint lumineux représentés sur la figure 8, qui comprennent un
systeme d'éclairage par la tranche, la plaque diffusive 28 étant alors
positionnée en contact entre les bords 51 des dispositifs OLED 5, avec sa face
arriére disposée en regard de la barre horizontale 21 du profilé en T.

Comme il ressort des modes de réalisation décrit ci-dessus, un panneau
lumineux conforme a l'invention permet d'obtenir une surface lumineuse de
grande dimension, dont I'aspect est uniforme a la fois a I'état allumé et a I'état
éteint, méme a la jonction entre deux dispositifs OLED distincts juxtaposés. De
maniére trés avantageuse, un panneau lumineux conforme a l'invention est

facilement intégrable dans un systéme d'ossature classique de paroi de
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batiment, en particulier de cloison ou de plafond, ce qui permet de former de
fagcon particulierement aisée une paroi de batiment assurant une fonction de
luminaire.

L’'invention n'est pas limitée aux modes de realisation décrits et
représentés. En particulier, le ou chaque support de dispositif OLED d'un
panneau lumineux conforme a l'invention peut étre différent d'une plague de
parement en platre. Tout support apte a étre intégré dans la réalisation d'une
paroi de batiment est utilisable dans le cadre de l'invention, ce qui comprend, a
titre d'exemples non limitatifs, des dalles en laine de verre, des panneaux
meélaminés, des panneaux stratifiés, des plaques en bois naturel, des plaques
metalliques. En particulier, lorsque le panneau lumineux comprend une pluralité
de supports de dispositifs OLED juxtaposés les uns par rapport aux autres, ces
supports peuvent étre tous de méme nature ou étre de natures différentes.
Ainsi, dans le mode de réalisation de la figure 1, le panneau lumineux 10 peut
comprendre, au lieu d'une pluralité de plaques de parement en platre
juxtaposeées, des plaques de natures différentes juxtaposées, par exemple des
plagues de platre juxtaposeées avec des plaques en bois.

Le revétement de chaque zone intermédiaire du panneau lumineux, qui
assure la continuité d’aspect du panneau a I'état éteint des dispositifs OLED,
peut également étre de tout type, notamment un film rapporté a I'avant des
éléments lumineux comme dans les exemples précédents, ou encore une
couche mince déposée sur les éléments lumineux. On entend ici par "éléments
lumineux" les éléments formant joint lumineux qui émettent de la lumiére en tant
que sources primaires ou secondaires, a savoir le prisme 8, la bande
électroluminescente 18 et la plaque diffusive 28 dans les exemples précédents.

Par ailleurs, dans les modes de réalisation précédents, chaque plaque
lumineuse 6 est obtenue en recouvrant le support avec un dispositif OLED
unique, les régions de jonction 7 entre deux dispositifs OLED 5 correspondant a
chaque fois a la jonction entre deux plaques lumineuses 6 juxtaposées. En
variante, et en particulier lorsque les dimensions souhaitées de la surface
lumineuse sur la plaque lumineuse excédent les dimensions disponibles de

dispositifs OLED, une plaque lumineuse peut étre obtenue en recouvrant un
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support avec une pluralité de dispositifs OLED juxtaposés. Ce cas est illustré
sur les figures 12 et 13 montrant un panneau lumineux 10" obtenu par
'assemblage de plaques lumineuses 6°, ou chaque plaque lumineuse 6’
comprend une plague de parement 4’ revétue, dans une partie supérieure de
I'une de ses faces principales, d’une pluralité de dispositifs OLED 5’ rigides ou
flexibles formant un quadrilage. Le panneau lumineux 10’ obtenu par
juxtaposition de ces plaques lumineuses 6’ présente des discontinuités d'aspect
non seulement a chaque région 7 de jonction entre deux plaques lumineuses 6’
juxtaposées, mais également a chaque région 7' de jonction entre deux
dispositifs OLED &’ juxtaposés sur chacune des plaques 4. Des moyens
formant joint lumineux tels que décrits precédemment, en référence aux figures
3 a 8, pour assurer une continuité d'aspect dans les régions de jonction 7
peuvent également étre utilisés pour assurer une continuité d’aspect dans les
régions de jonction 7°.

Enfin, l'invention a été illustrée sur les figures 1 et 2 dans le cas d'une
ossature de cloison de type démontable. L’invention est toutefois egalement
applicable avec d'autres types d'ossatures. En particulier, un panneau lumineux
selon l'invention peut aussi étre mis en ceuvre pour réaliser un plafond, le
panneau étant alors généralement reli€¢ a une structure realisée sous un
plancher. Les plaques de parement, qui dans ce cas sont appelées dalles de
plafond, peuvent notamment étre reliées a la structure par I'intermédiaire de

profiles en T, comme montré sur les figures 9 a 11.
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EXEMPLES

Exemple n°1 (exemple comparatif)

Les deux dispositis OLED 5 sont deux composants rectangulaires
"Lumiblade Tall White" de la société Philips, agencés sur deux supports en
platre juxtaposés. A l'état éteint, I'aspect de chaque dispositif OLED 5 est

miroir. La zone intermeédiaire S; entre les deux dispositifs OLED 5 a une largeur

¢ de 12 mm et une longueur L de 48 mm. Dans les conditions expérimentales
d’alimentation des composants, la luminance moyenne de chaque dispositif
OLED 5 est L, = 750 cd/m>.

Aucun joint lumineux n’est rapporté dans la région 7 de jonction entre les
deux dispositifs OLED 5.

Dans cet exemple, la zone intermédiaire S; crée une zone de discontinuité
de couleur noire trés nettement pergue entre les deux zones émissives Ss, a la

fois a I'état éteint et a I'état allumé des deux dispositifs OLED 5.

Exemple n°2
Les deux dispositis OLED 5 sont deux composants rectangulaires

"Lumiblade Tall White" de la société Philips, agencés sur deux supports en
platre juxtaposés. A l'état éteint, I'aspect de chaque dispositif OLED 5 est
miroir. Pour les besoins esthétiques de I'application, les dispositifs OLED 5 et la
région de jonction 7 sont recouverts d’'un film translucide standard, choisi dans
la gamme "Scotchtal" de la société 3M. La zone intermédiaire S; entre les deux

dispositifs OLED 5 a une largeur £ de 7 mm et une longueur L de 48 mm. Dans
les conditions expérimentales d’alimentation des composants, la luminance
moyenne de chaque dispositif OLED 5 est L, = 750 cd/m?.

Un prisme 8 en matériau transparent, pourvu a sa surface d'un film
redirecteur de rayonnement de type "OLF" (Optical Lighting Film) de la société
3M, est positionné dans la région 7 de jonction entre les deux dispositifs OLED

5, comme montré sur la figure 3. Le prisme 8 a une hauteur h de 4 mm.
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Exemple n°3
Les deux dispositis OLED 5 sont deux composants rectangulaires

"Lumiblade Tall White" de la société Philips, agencés sur deux supports en
platre juxtaposés. A l'état éteint, I'aspect de chaque dispositif OLED 5 est

miroir. La zone intermeédiaire S; entre les deux dispositifs OLED 5 a une largeur

¢ de 12 mm et une longueur L de 48 mm. Dans les conditions expérimentales
d’alimentation des composants, la luminance moyenne de chaque dispositif
OLED 5 est L, = 750 cd/m?.

Un systéme d’éclairage par la tranche est placé a l'arriere de la zone
intermédiaire Sy, comme montre sur la figure 8, ce systeme comprenant :

- une plaque diffusive 28 en verre clair transparent "Planilux" de la société
Saint-Gobain Glass, d’épaisseur 2 mm, seérigraphié sur sa face arriére 281 avec
un motif formant un gradient d’extraction,

- une LED 25 "Luxeon Rebel" de la société Philips de température de
couleur 2700K Rebel, couplée a chant 285 de la plaque diffusive 28.

Un film formé par une couche semi-réflective 29 en mylar est positionné a
I'avant de la région de jonction 7 en étant affleurant par rapport aux faces avant
des deux dispositifs OLED 5, comme montré sur la figure 8.

Les propriétés d’alimentation de la LED 28 sont choisies de fagon corrélée
avec les propriétés d'absorption et de transmission de la plague de diffusion de
maniére a assurer la continuité d’aspect au sens de la luminance. En particulier,
dans cet exemple, la LED 25 est alimentée avec un courant de 350 mA et une

tension 2,8 V.
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Les caractéristiques optiques des panneaux lumineux des exemples n°1

a 3 sont données dans le tableau 1 ci-dessous.

Etat éteint Etat allumé
Critére des ellipses
Exemple n®1 La zone intermédiaire est une zone de

discontinuité de couleur noire

Conforme au critére :
les coordonnées (U,
v') de la zone
intermédiaire sont a
Exemple n°2 <2 <1 6 I'intérieur de I'ellipse
de Mac Adam 14
centrée sur les
coordonnées
(u'=0,257, v'=0,527)
de chacune des deux
Zones émissives

Conforme au critére :
les coordonnées (U,
v') de la zone
intermédiaire sont a
Exemple n°3 8 2 5 I'intérieur de I'ellipse
de Mac Adam 14
centrée sur les
coordonnées
(u=0,257, v’'=0,527)
de chacune des deux
Zones émissives

Tableau 1

Les grandeurs du tableau 1 ont été mesurées de la fagon suivante :

Etat allumé : les mesures sont réalisées a l'aide du vidéo-photocolorimeétre
LC Lumicam 1300-202. Les dispositifs OLED 5 sont placés a une distance de
0,5 m de I'appareil photo. L'objectif utilisé est un objectif 28 mm, I'ouverture du
diaphragme est 2,8. Les valeurs de luminance mesurées correspondent aux
valeurs dans I'axe perpendiculaire au plan des composants.

Etat éteint : les mesures de L, a* et b* sont réalisées en incidence normale

en utilisant le spectrométre Minolta CM-2700d.
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REVENDICATIONS

1. Panneau lumineux (10) comprenant au moins deux dispositifs OLED
(5, ) juxtaposés qui forment une face avant (10A) du panneau lumineux et
définissent deux zones émissives de lumiére (Ss) séparées par une zone
intermédiaire de lumiere (S7), caractérisé en ce qu’'il comprend des moyens (8,
9,18, 19; 25, 28, 29) formant joint lumineux qui assurent, a I'état allumeé des
deux dispositifs OLED (5, 5’), une continuité d'aspect entre la zone
intermédiaire (S7) et les deux zones émissives (Ss), les moyens formant joint
lumineux étant situés a l'arriere de, ou en affleurement avec, ladite face avant
(10A) du panneau lumineux (10).

2. Panneau lumineux selon la revendication 1, caractérisé en ce que
chaque dispositif OLED (5, 5') est assemblé avec un élément structurel d'une
paroi de batiment, notamment une plagque de parement (4, 4') de mur ou de
plafond.

3. Panneau lumineux selon I'une quelconque des revendications 1 ou 2,
caractérisé en ce que, a I'état allume des deux dispositifs OLED (5, 5’), I'écart

relatif de Iuminance (AL/L,), pris dans le systeme de coordonnees

colorimétriques CIE (L, u’, V'), entre la zone intermédiaire (S7) et chacune des
deux zones émissives (Ss) est inférieure a 10%, de préférence inférieure a 5%,
encore de préférence inférieure a 1%.

4. Panneau lumineux selon ['une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que, a I'état allumé des deux dispositifs OLED
(5, 9’), les coordonnées colorimétriques (U’, v') de la zone intermeédiaire (Sy)
sont a lintérieur de l'ellipse de Mac Adam centrée sur les coordonnées
colorimeétriques (u’, v’') de chacune des deux zones émissives (Ss).

5. Panneau lumineux selon l'une quelconque des revendications

précédentes, caractérisé en ce que la zone intermédiaire (S7) a une largeur
maximale (), prise perpendiculairement aux bords (51) adjacents des zones
emissives (Ss), inférieure ou égale a 2 cm, de préférence inférieure ou egale a

1 cm, encore de préférence inférieure ou egale a 0,5 cm.
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6. Panneau lumineux selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu’il comprend un revétement (9 ; 19; 29) de la
zone intermédiaire (S7), de telle sorte qu'il existe une continuité d’aspect entre
la zone intermédiaire (Sy) et les deux zones émissives (Ss) a I'état éteint des
deux dispositifs OLED (5, 5').

7. Panneau lumineux selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que, a I'état éteint des deux dispositifs OLED (5,

5’), I'ecart relatif de luminance (AL/L, ), pris dans le systeme de coordonnees

colorimétriques CIE (L, a*, b*), entre la zone intermédiaire (S7) et chacune
des deux zones émissives (Ss) est inférieure a 10%, de préférence inférieure a
5%, encore de préférence inférieure a 1%.

8. Panneau lumineux selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que, a I'état éteint des deux dispositifs OLED (5,
5’), la différence colorimétrique (AE ), prise dans le systeme de coordonnées
colorimeétriques CIE (L, a*, b*), entre la zone intermédiaire (S7) et chacune
des deux zones émissives (Ss) est inférieure a 2, de préférence inférieure a 1.

9. Panneau Ilumineux selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu’il comprend un support (4’), notamment une
plaque de parement de cloison ou de plafond, les deux dispositifs OLED (5’)
étant juxtaposeés sur une face (4A) du support.

10. Panneau lumineux selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu’il comprend deux supports (4) juxtaposes,
notamment deux plagues de parement de cloison ou de plafond, chaque
support etant revétu de I'un des deux dispositifs OLED (5).

11. Panneau lumineux selon la revendication 10, caractérisé en ce que
les moyens formant joint lumineux sont solidaires d’'un élement d'ossature (20)
assurant la fixation d’un ou de chaque support (4) de dispositif OLED sur une
structure porteuse (100).

12. Panneau lumineux selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les moyens formant joint lumineux
comprennent une bande électroluminescente (18) disposée dans, ou a l'arriére

de, la zone intermédiaire (S7).
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13. Panneau lumineux selon I'une quelconque des revendications 1 a 11,
caractérisé en ce que les moyens formant joint lumineux comprennent des
moyens (8 ; 28) de diffusion, vers I'avant de la zone intermédiaire (S7), de la
lumiere émise par une source lumineuse (5 ; 25).

14. Panneau lumineux selon la revendication 13, caractérisé en ce que la
source lumineuse comprend au moins l'un des deux dispositifs OLED (5), les
moyens de diffusion comprenant un élément de redirection (8 ; 44), vers I'avant
de la zone intermédiaire (S7), du rayonnement lumineux émis par ledit dispositif
OLED (5).

15. Panneau lumineux selon la revendication 14, caractérisé en ce que
I'éléement de redirection (8 ; 44) comporte au moins une surface réefléchissante
(82, 83) positionnée, a l'arriere de la zone intermédiaire (S7), en regard d'un
bord (51) dudit dispositif OLED (5).

16. Panneau lumineux selon la revendication 15, caractérisé en ce que
I'élément de redirection (8) est un prisme disposé a l'arriere de la zone
intermédiaire (S7) entre deux bords (51) adjacents des deux dispositifs OLED
(5) juxtaposes, une premiere surface reflechissante (82) du prisme étant en
regard du bord (51) de I'un des deux dispositifs OLED alors qu’une deuxiéme
surface réfléchissante (83) du prisme est en regard du bord (51) de l'autre
dispositif OLED.

17. Panneau lumineux selon la revendication 15, caractérisé en ce que
I'élément de redirection est une portion usinée (44) d’un support (4) d’au moins
I'un des deux dispositifs OLED (5), cette portion usinée (44) formant la surface
réfléchissante.

18. Panneau lumineux selon la revendication 13, caractérisé en ce que la
source lumineuse est une source externe (25) couplée a la tranche d'une
plaque diffusive (28), la plaque diffusive (28) étant disposée dans, ou a l'arriére
de, la zone intermédiaire (S7), une face principale (283) de la plaque diffusive
dirigée vers I'avant de la zone intermédiaire étant apte a extraire au moins une
partie du rayonnement eémis par la source lumineuse externe (25).

19. Panneau lumineux selon la revendication 18, caractérisé en ce que

la plaque diffusive (28) comporte sur I'une (281) de ses faces principales un
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motif d’extraction de rayonnement émis par la source lumineuse externe (25),
notamment un motif d’extraction serigraphié.
20. Paroi de batiment, notamment cloison ou plafond, caractérisée en ce
gu'elle comprend un panneau lumineux selon [l'une quelconque des

revendications précédentes.



