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29. Procédé selon la revendication 28 comportant en 35
outre I'étape consistant &

(i) découper la plaque piézoélectrique au voisi-
nage de la surface de la bass, pour diviser ainsi
celle-ci en fargeurs prédéterminées, en plu- 40
sieurs vibrateurs.

30. Procédé selon 'une quelconque des revendications
28 429, dans leque! le matériau piézoélectrique est
un matériau en céramique composite d'un systéme 45
plomb-acide fitanique ou plomb-acide zirconique.

31. Procédé selon l'une quelconque des revendications
26 & 30, dans lequel l'étape (f) est réalisée sous
pression. 50

32. Procédé selon I'une quelconque des revendications
26 a 31, dans lequel I'étape (f) est réalisée & une
température située dans une plage allantde 1000°C
& 1200°C. 55

33. Procédé selon 'une quelconque des revendications
26 & 32, dans lequel 'étape (f) est réalisée pendant
environ une heure.
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