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posts de soud- d' aspiration a jalousies (7®) dlsposi i proxinmtéet age

t du posts d'enlevenent (46), ce sys- en anont du posts de soudage
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(36).:ce systeme . - time superieur d aspiration (60) 6tant pouvu d'un-
; d" agpiration (70) ayant une surface & jalousies (72) second nobyen
$ d' agpiration pour evacuer des gaz. qui estsssensibl enment horizontale et
i pl aciie sous.ls 5. Appareil selon la revendication 4, caracterise
5 par rs de la carts inprinmee, |es jalousies (74) | o par Is fait qu'i
§.co 't.au noins un-ejecteur de rtant disposies et ouvertes dans Is
fs. par rs gaz (80) -di spose on dessusedu parcours:de la carte A,
2 jet gazeux, le systeme conportant an outre | mpri nee, en anont de

surface a jalousies un mpyen d' aspiration (70) pour evacuer |es. gaz
et agenci pour diriger un second jet gazeux de |a face i nf ei noure de
surface a jalousies vers.ladite sugface a jalousles (72). (72).

B. ‘Appareil selon la revendication 5 caracterise 2. Appareil selon .
endi cationl, caracterise par le fait que |edit second j et gazeux a.

r le fait que ledit jet ‘gazeux a une certaine ~ certaine |argeur
ne direction sensiblement.|argeur dags une direction sensibl enent
or & “horizontale, et en que ladite surface. A jalousies a zontale, et
e; gadrte'surface a jalousies (72) a une wune largeur horizontale L qui
xcgile d' au noi ns | argeur horizontal. L qui excede-d"au moins .- 20 :
appEoxi mati venment 16%° |l adite Iargeur horig apprOX|nat|venent :16% Ladite'

clar@eur hori - - zontale de ce jet gazeux zontal e du jet” gazeux.
7. aparell selon - 1'une quel conque des 3. Appar ei | sdlon |l a :
“revghdi cation 1, caracterise revendications 1 a 6, caracterise en ce quo

“led i par le fait quo | "angl e des | ames de j al ousi.es (74) ‘gas sous -

pre: Sion'est de.l"air conprime. est reglabe : _ I
35 o~~~ o~~~ 4(0 45 50 55 60 71 '~~~ _~~~~~HI S
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