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I aggPtﬁU% mat for nmine support. A shutter i §ing don Ansprilchen 16 bis 18 zu enfnehmen.
io Aufgabe wird durch das in Anspruch 1 Ein Ausflirungsbeispiel der Erfindung wird

angegebens Schalungselement geldst. nachfolgend anhand der Zeichnungen ngher erlsiu-
Durch die erfindungsgemiiie Ausgestaltung 30 tert. Es zeigen:

sind die Stibe deos das Trigermaterial bildenden Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines

. Gitterwerks nicht mehr nur an einer Seite der Me- erfindungsgem#iBen  Schalungselementes  in

talltafel angeordnet. Die sich erfindungsgemis auf Form einer Tafel, _

beiflen Oberflichen der dazwischenliegenden Tafel Fig. 2 den Schnitt -l aus Figur 1, und

befindenden Stibe bewirken eine wesentlich bes- 35 Fig. 3 eine schematische Darstellung der erfin-

sere Verankerung und Bewshrung im Beton. Dar- dungsgeméiBen Vorrichtung..

Uberhinaus werden die im Stand der Technik vor- Die Figuren 1 und 2 zeigen ein Schalungsele-
o/ handenen, einseitig abgedeckten Kreuzungsstelion ment in Form einer Schalungstafel 1, das aus

der Stibe vermieden. Dadurch seignet sich das Querstiben 2, Léngsstiben 3 und einer zwischen

erfindungsgeméiBe Schalungselement besonders 40 don Quer- und LAngsstdben 2, 3 angeordneten

fur verlorene Schalungen. Zwar ist aus der DE-PS
33 02 2986 sin Material bekannt, das aus Quer- und
Lingsstiben mit einem dazwischenliegenden
Drahtgewebe besteht, dieses ist jedoch speziell auf
die Verwendung als Verzugsmatte fiir den Gruben-
ausbau abgestimmt. Eine daraus hergestelite Scha-
lung wére kaum brauchbar.

Besonders zweckmiiBig ist die Verwendung ei-
ner Streckmetalitafel gem#B Anspruch 2, deren
hochstehende Kanten und Durchbrechungen in
Verbindung mit den beidseitig angeordneten Sti-
ben die Verankerung und die Wirkung als Beweh-
rung im Beton noch verbessern.

Vorteilhafte Waeiterbildungen des etfindungsge-
mé#fen Schalungselementes sind den Ansprichen
3 bjs 8 zu entnshmen.

Die Aufgabe wird weiterhin durch ein in An-
spruch 9 angegebenes Verfahren geltst.

&0
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Deckschicht in Form einer Tafel 4 aus handelsiibli-
chem Streckmetall besteht. Die’ Quer- und Lings-
stdbe 2, 3 sind derart vertsilt, daB sich jewsils einer
der Quer- und Lingsstéibe 2, 3 an jeder der Quer-
und L&ngskanten der Schalungstafel 1 befindet. Als
Quer- und Langsstibe kann das auch fir Beweh- :
l;ungsmatten oder dergleichen verwendete Stabma-
ferial aus Baustahl oder dergleichen eingesetzt
werden.

Um das Schalungselement 1, besonders bei
Verwendung flir eine verlorene Verschalung, gegen
Korrosion zu schilitzen, wird beidseitig und umlau-
fend auf den Randbersich des Schalungselementes
1 ¢in Korrosionsschutzliberzug 5 aufgebracht, wie
er Ubertrieben deutlich in Figur 2 dargestellt ist.
Der Korrosionsschuiziberzug 5 besteht aus Zink,
das durch das bekannte Flammspritzverfahren in
tiblicher Schichtdicke aufgebracht wurde. Die Brei-
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produced therefrom woul d be V|rtuaIIy usel ess. The use of an expanded met al
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4 parallel zu den Querstsben 3 ausrichtet. oder dgl., verwendet werden. .Weiterhin kBnnen die

Oberhalb der Schweiistation 10 ist eine als Quer- und Lingsstdbe auch mit unterschiedlichen
Zuftihreinrichtung fir die Querstidbe 2 ausgebilde- Absténden angeordnet sein.. Die Herstellung der
te, in Richtung des Pfeiles B drehbare Trommel 12 Schalungselemente kann auch kontmulerhch erfol-
vorgesehen, auf deren Umfang Halterungen 13 flir 30  gen, wobei dann die Bahn erst nach dem Ver-
die Querstéibe 2 in Form von halbrunden Vertiefun- schweiBen auf die gewiinschte Ldnge geschnitten
gen angeordnet sind. Oberhalb der Trommel 12 ist wird. Weiterhin k8nnen andere geeignete SchweiB-
eine Rampe 14 vorgesehen, durch die die Quersti- verfahren vorgesehen werden

Be 12 einzeln in die Halterungen 13 eingesetzt
werden. Zwischen der Rampe 14 und der Schwei- 35 Patentanspriiche .
station 10 ersireckt sich in Richtung des Pfeiles. B

. eine Aedeckschiene 15, die die Querstdbe 2 in 1. Schalungselement (1) flir den Betonbau, mit
N ihren Halterungen 13 hiit. Senkrecht oberhalb der einem aus Quer- und Langsstiben (2, 3) auf-
SchweiBstation 10 ist die Abdeckschiene 15 durch gebauten Metallgitter und einer mit den Stéiben
einen Spalt 16 unterbrochen, durch den der jeweils 40 verbundenen Tafel (4) aus.einem Metallblech,
ankommende Querstab unter Schwerkraftwirkung : dadurch gekennzeichnet, da8 die Tafel (4)
nach unten auf die Tafel 4 filit. Am Niederhalter 11 ' zwischen den Quer- und den Léngsstiben (2,
kann ein nicht gezeichneter, magnetischer An- 3) des Metallgitters angeordnet und sowoh] mit
schlag vorgesehen sein, der den Querstab 12 ge- den Quer- als auch mit den LAngsstében (2, 3)
nau rechiwinklig zu den Lingsstiben 3 ausrichtet 45 verschweiBt ist. '
und in dieser Stellung festhilt. Die SchweiBstation .
10 weist weiterhin eine nur durch ihre Elektroden . 2. Schalungselement nach Anspruch 1, dadurch
angedeutete PunktschweiBeinrichtung 17 auf, die ' gekennzeichnet, daB due Tafel (4) aus Streck-
von unten und von oben angreift. Nach dem Able- metall besteht.
gen jedes Querstabes 2 legen sich die Elekiroden 50 i .
an diejenigen Stelle des Schalungselementes 1 an, 3. Schalungselement nach Anspiuch 1 oder 2,
an der sich, in senkrechter Projektion, der anzu- dadurch gekennzeichnet, daB das Metallgit-
schweiBende Querstab 2 mit den Lingsstiben 3 ter und die Tafel (4) die glelche GrbBe aufwei-
kreuzt. Auf diese Weise wird sowohl der Querstab sen.
2 als auch jeder Langsstab 3 jeweils mit der Tafel 55 i '
4 verschweiBt. 4. Schalungselement nach sinem der Ansprliche
AnschlieBend werden die Lingsstibe 3 und die 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Tafel 4 um einen dem Abstand zwischen den Quer- Begrenzungskanten des Metaligitters durch
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te, in Richtung des Pieiles B drehbare _Trommel 12 Schalungselemente kann auch kontmuuerhch erfol-
vorgesehen, auf deren Umfang Halterungen 13 flir 30  gen, wobei dann die Bahn erst nach dem Ver-
die Querstidbe 2 in Form von halbrunden Vertiefun- schweiBen auf die gewlinschte Linge geschnitten
gen angevrdnet sind. Oberhalb der Trommel 12 ist wird. Weiterhin kénnen andere gesignete SchweiB-
eine Rampe 14 vorgesehen, durch die die Quersté- verfahren vorgesehen werden.

be 12 einzein in die Halterungen 13 eingesetzt .
werden. Zwischen der Rampe 14 und der Schwei- 35  Patentanspriiche
station 10 erstreckt sich in Richtung des Pfeiles B :

eine Aedeckschiene 15, die die Querstibe 2 in 1. Schalungselement (1) fiir den Betonbau, mit
ihren Halterungen 13 hilit. Senkrecht oberhalb der einem aus Quer- und Lingsstdben (2, 3) auf-
SchweiBstation 10 ist die Abdeckschiene 15 durch gebauten Metallgitter und einer mit den Stéiben
einen Spalt 16 unterbrochen, durch den der jewsils 40 verbundenen Tafel (4) aus einem Metallblech,
ankommende Querstab unter Schwerkraftwirkung dadurch gekennzeichnet, dag die Tafel (4)
nach unten auf die Tafel 4 f3iit. Am Niederhalter 11 2zwischen den Quer- und den L&ngsstdben (2,
kann ein nicht gezeichneter, magnetischer An- 3) des Metallgitters angeordnet und sowohi mit
schlag vorgesehen sein, der den Querstab 12 ge- den Quer- als auch mit den Lingsstidben (2, 3)
nau rechtwinklig zu den Lingsstiben 3 ausrichtet 45 verschweiBt ist.
und in dieser Stellung festhélt. Die SchweiBstation .
10 weist weiterhin sine nur durch ihre Elekiroden _ 2. Schalungselement nach Anspruch 1, dadurch
angedeutete Punkischwsileinrichtung 17 auf, die gekennzeichnet, daB die Tafel (4) aus Streck-
von unten und von oben angreift. Nach dem Able- metall besteht.
gen jedes Querstabes 2 legen sich die Elektroden 50
an disjenigen Stelle des Schalungselementes 1 an, 3. Schalungselement nach Anspruch 1 oder 2,
an der sich, in senkrechter Projektion, der anzu- dadurch gekennzeichnet, daB das Metallgit-
schweiflende Querstab 2 mit den Léngsstdben 3 ter und die Tafel (4) die gleiche Gréfle aufwei-
kreuzt. Auf diese Weise wird sowohl der Querstab sen.
2 als auch jeder Léngsstab 3 jeweils mit deor Tafel 55
4 verschweifit. 4. Schalungselement nach sinem der Anspriiche
AnschlieBend werden die Léngsstdbe 3 und die 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da die
Tafel 4 um sinen dem Abstand zwischen den Quer- Begrenzungskanten des Metaligitters durch
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nach die Querstidbe (2) im vorbestimmten Git- stbe (2) auf der Tafel (4) aufweist.

terabstand auf die Tafel (4) gelegt werden, und 30 -
daB jeder Querstab (2) nach dem Ablsegen 17. Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 16, da-
gleichzeitig mit sinem auf der gegenilberlie- durch gekennzeichnet, daB die Zuflihrein-
genden Seite der Tafel (4) anliegenden Be- richtung (12) eine an ihrem Umfang mit Haltee-
, reich der Langsstébe (3) an der Tafel (4) ange- inrichtungen (13) fiir eine Mehrzahl von Quer-
schweiBt wird. 35 stdben (2) versehene Trommel enthdlt, die
sich takigleich mit der Bewegung der Vor-
. 10, Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- schubfiihrung (7, 8) dreht und sine L3seein-
=f  zelchnet, daB eine Tafel aus Streckmetall ver- richtung (16) flir den sich jeweils an der Punkt-
wendet wird. schweiBstation (10) befindenden ‘Querstab ¥4

40 aufweist. ,

11. Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, dadurch , )
gekennzeichnet, daB die VerschweiBung 18. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 15 bis
durch PunkischweiBen an den Kreuzungsstel- 17, dadurch geke_nnzeichriet. daB die zweite
len der Quer- und Lingsstdbe (2, 3) durch die Fuhrung (9) eine Schrﬁgf_Uhr_Ung ist, und daB in
Tafel (4) hindurch erfolgt. 45 der PunktschweiBstation (10) ein Niederhalter

' _ (11) zum Andrlicken der Tafel (4) an die

12. Verfahren nach einem der Ansprliche 9 bis 11, Langsstédbe (3) vorgesehen ist. '

dadurch gekennzeichnet, da die Quer- und - :

Lingsstidbe (2, 3) und die Tafel (4) vor dem Claims

Zusammenfiigen auf die gewiinschte Gri8e 50 _

der Schalungstafel (1) zugeschnitten werden. 1. Shuttering element (1) for concrete construc-
tion, having a metal grid made up of transverse

13. Verfahren nach einem der Ansprliche 9 bis 12, and longitudinal bars (2, 3) and having a panel
dadurch gekennzeichnet, daB auf das zu- (4) which is connected to tha bars and consist-
sammengefligte Schalungselement (1) beidsei- 65 ing of a metal sheet, characterized in that the
ttg ein Korrosionsschutzilberzug (5) aufge- panel (4) is arranged between the iransverse
bracht wird. and longitudinal bars (2, 3) of the metal grid

and is welded both to the transverse bars and
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(4) consiaby§cof expanded netal . 3. - Shutqt@rnrvﬂgteém'eqq'@mcmd@mmwgotm
Claiml or 2, characterized in that the neta" Heirend 8 leeptedemivp lgngitudinal
8. Shuttering element according to one of Claims bars” (3), the electrodes of the spot-welding
5 to 7, characterized in that the anti-corrosion 30 station (10) being applied to the points at
coating (5) is a zinc coating applied by flame- which the transverse bar (2), which is to be
spraying. weolded on, intersects the longitudinal bars (3),
in order to weid both the transverse bar (2) and
9. Process for producing a shuttering element (1) each longitudinal bar (3) to the panel (4) re-
" for concrete construction, a metal grid com- 36 speoctively.
prising transverse and longitudinal bars (2, 3) . .
. being connected to a panel (4) consisting of 16. Apparatus according to Claim 15, character-
N sheet metal, characterized in that the panel (4) ized in that the spot-welding station (10) exhib-
is at least partially laid on the longitudinal bars its a device for fixing the {ransversé bars (2) on
(3) which are arranged at a predetermined grid 40 the panel (4). ' '
spacing, in that, thereafter, the transverse bars y .
(2) are laid, at a predetermined grid spacing, . 17. Apparatus according to Claim 15 or 16, char-
on the pans! (4), and in that, after having been acterized in that the feed device (12) contains
laid down, each transverse bar (2) is welded on a drum which is provided, dr_l its circumfer-
the panel (4) simultaneously with a region, of 45 ~ ence, with retaining devices (13) for a plurality
the longitudinal bars (3), resting on the op- of transverse bars (2), rotates in time with the
posite side of the panel {4). movement of the advancement guide (7, 8)
N and exhibits a release device (16) for the re-
10. Process according to Claim 9, characterized in spective fransverse bar (2) located at the spot-
that use is made of a panel consisting of so weldmg station (10).

expanded metal. .
18. Apparatus according to one of Claims 15 to 17,

11. Process according to Claim 9 or 10, character- characterized in that the second guide (9) is an
ized ‘in that the welding takes place through oblique guide, and in that a holding-down
the panel (4) by spot welding at the points of &5 means (11) for pressing the panel (4) onto the
intersection of the transverse and longitudinal longitudinal bars (3) is provided in the spot-
bars (2, 3). _ welding station (10).
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t o one whstiéailerbar®s trensiarsaleg leblproiivdir i zed i n that an anti-corrosion coating
(5) is ®®s@8pplied onto the assenbl ed sHufrossdérryivast @rfé‘f?t‘d'gal‘)“ 13 garactéri-

8é en ce que, comme revétement anticorrosif

5. Elément de coffrage suivant I'une des revendi- (5), il est appliqué un revétement de zinc par
cations 1 & 4, caractérisé par un revétement 30 injection 3 la flamme. '

anticorrosif (5). :

15. Dispositif (6) pour la mise en oeuvre du procé-

6. Elément de coffrage suivant la revendication 5, dé suivant I'une des revendications 9 & 14,
caractérisé en ce que le revétement anticorro- avec un guide d‘avance (7) pour le transport
sif (5) est prévu dans la zone de bordure. 35 pas & pas d'une pluralité de barres longitudina-

les (3), 2 une distance prédéterminée entre

. 7. Elément de coffrage suivant la revendication 6, olles, par un poste de soudage par points (10),
A caractérisé en ce que le revétement anticorro- un second guide (9), avant le poste de souda-
sif () a une largeur d'environ 4 & 6 cm, de ge par points (10), pour I'alimentation d'une
préférence de 5 cm. 40 plague en t6le métallique (4) et son dépdt sur

. les barres longitudinales (3), et un dispositif

8. Elément de coffrage suivant I'une des revendi- d'alimentation (12). pour le dép6t d'une piurali-
cations 5 & 7, caractérisé en ce que le revéte- ' 6 de barres transversales (2), & une distance
ment anticorrosif (5) est un revétement de zinc prédéterminée entre elles, sur la plaque (4)
appliqué par injection 2 la flamme. . 45 située sur les barmes longitudinales (3), les

_ . électrodes du poste de soudage par points

9. Procédé pour la fabrication d'un élément de (10) venant s'appuyer aux endroits ol la barre
coffrage (1) pour la construction sn béton, transversale (2) & assembler par soudure se
dans lequel un ftreillis métallique consiitué de croise avec les barres longitudinales (3), afin
barres transversales et longitudinales (2, 3) est s0 d'assembler par soudure avec la plaque (4)
assemblé avec une plague (4) en tdle métalli- tant la barre transversale (2) que chaque barre
que caractérisé en ce que la plague (4) est longitudinale (3).
déposée au moins partielement sur les barres .
longitudinales (3) disposées 4 la distance de 16. Dispositif suivant la revendication 15, caractéri-
treillis prédéterminde, qu'ensuite les barres 65 sé en ce que le poste de soudage par points
transvarsales (2) sont déposées sur la plague (10) présente un dispositif pour le maintien des

{4) & la distance de treillis prédéterminée, et barres transversales (2} sur la plaque (4).
que chaque barre transversale (2) est, aprés le - . _



. \
bot h sides thereof. 14. Process accor di ng to A aim 13, Ijm '
that a zinc coating is applied by flanme-spraying as anti- €o m’mm{l@,’”
(5). 20 15. Apparatus (6) ER®POTER4¥B1 ng out the 12proces§ akcor h
to one of CI ai ms 9 to 14, having an advancenent guide (7) for conveying a
pl ur al Lt t di nal. bar 3) at a predetermned spacing from one
anot helr7 X'SP s'hs %‘g H °" 'ca 0" 1ﬁ_gh a spot-welding station (10), 25
havi ng %o%ei Hb gta ur gp of the spot-welding station (10), for
feedi ng go.R Shd Y, 3 g.g,l;e metal (4) and laying it on the
| ongi t udhiigie 9@5% nsv F%Eg\ﬁb,r}gm% fegd device (12) for laying a plurality
of transy@,p,g,@rg)@rn&m{ nd Javecadd déplabéniieder m ned spacing from one 30 anot her,
on -t he pgurl advance (R BRbIESISBMe L GispsiOi t udi nal bars (3), the electrodes of
t he spot denidéehtisng(18)t de iaQarr§ TrBhjsvdekieng) appl i ed to the points at which the
t r ansver setrdiant Cijive iolsi anlposts db sodlegenel ded on, intersects the |ongitudinal
bars (3)pearpeintefider to weld both the trrans- 35 verse bar (2) and each
| ongi tudi nal bar (3) to the panel (4) respectively. 16. . Appar at us
accor dBnBispositiiGuivanti'ung degtevandications 8éd i n t hat t he spot -wel di ng station (10)
exhi bi t s17% ceragidrist o ep aye Inisprgnd gide Phnsver se bars (2) on the panel (4).
-8 - 17.est ““9 a*?"a'mzt ‘H&é‘ d?ggf‘et?? Claim 15 or 16, charac- terized in that
t he feed® ‘?1'%? %0t vifii ch i s provided, on its
circunf ef & @ei:"' ?T@f’ n’g é?/f’ges (13) for a plurality of transverse
bar s (2)?”9 sur 193 bR °"grl1” e ith the movenent of the advancenent guide
(A-s8) and exhibits a rel ease device (16) for the respective transverse bar
(2) located at the spot-welding statiqgg (10). 18. . Appar at us accordi ng
to one of Clains 15 to 17, 10 characterized in that the second guide (9) is
an oblique guide, and in that a hol di ng-down neans (11) for pressing the
panel (4) onto the longitudinal bars (3) is provided in the 'spot-wel di ng
station (10). '
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