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Remarks:

*])

Polybutylene terephthalate (43% by weight) and

ethylené/ethyl acrylate copolymer (5% by weight)

*2)

Polybutylene terephthalate (45% by weight) and a

modifier comprising polyaczrylate resin (5% by weight)

(Acryloid KM330:

*3)

made by Rohm and Haas Co.)

Polybutylene terephthalate {45% by weicht) and a

segﬁent tfpe copolyester (5% by weight) (Eytrel:

made by Du Pont)

The quantity is denoted in terms of percent by weight against the total quantity of the composition.
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55 \ made by Du Pont) The quantity is denoted in terns of percent
by wei ght against the total quantity of fhe conposition. 5 EP0122 560 Bl
Anong t he above exanpl es, .Exarrp%.,es 1 to 3 which specific high nolecul ar
subst ances were added, were abl® Pd%gP¥Bhol di ngs which are lowin the

def ormati on degree and have an increased inpact resistance. By using these

resins, anghPlhel BRRHrah@is BkaARRS 1083 Whien QPdc A niolsfiltar shivdiddas Wi Edaby, Of
gl ass {ébabie b ykemdlfgd whish bRAVE & theS@urdriaibn a?&w& ﬁav@-_(f}l( Ahdré9&y fﬁpact

at t ai NjsBigardcB IBIC bdiNindsd bR, 8 BLP inRALH RHs1SBE EMbel chtaled BNoh & tHE Guanfit) 3t Hissl. A

t her Mofdeass b& adoes isiteduodt) 86 inktl adiithBitadl dhtigéloff AEIEEIUIRINGE INBLbIEFhattnGeg8e RND an

| nprsovéadaideapact 10 . resi stance when nol ded which conprises 1) a
crystalline thernoplastic resin and (a) a reinforcing fiber having a staple
| engt hCtams greater than 1 nmand a ratio of length to dianmeter in the range
of from5 to 1000. said fiber being present in a concentration in the range
of frotm ® th')“Oe@StiR/e’r:%jhtCO egsitien having5a reduced defornfaign degfdeqsng 4ni Iripeovechimpaely an
average dpsipaaeyvhen nolded whighepmpgsest r om 100 to 1000 [err], an average

t hi ckness i'h? Fheaing gemaplestcrein 3md1 to 10 [err] and a dianeter/thi ckness
ratio in the® arfga_‘ma 9 PN @ siAslg lenglly Bpt orepter fhan, &g ape @sratip: of; ippgth to
concentrati of a"rf;)?j‘ 1t"'f;|%'er'§i gé" [5‘?":? D H0Y- sPig TiRey bgiag FRTeNtyA B capfentaliofyin the) ragge

w YCeni, . .
pol ygar bonat g, Liy, &.@m%ﬂg"i&eﬁg@e AebBE o ARG Oh b o o3 45
percent, al 'mgﬁas inGh (o e féﬁ!ﬁ Btk ]
an or gani ¢ MoGigo Balsbl aing SRSH FE Sors hisich Gt KR 6 14 PRSLE bR st
ester copol ygrrs and net aPI ic salts thereof. polyacrylate resths an
segnent typet Npdysambitdih 6 cHREMabRSE BE fandd of Fork @y 500N gdréea) Of from 5 to
40 wei ght pesedbn 08 toflbhniy Yithekedin Bndosi@h/gapl astic resin. 25 2. The
t her mopl asi an eiE&iidhigo APB&INdr isGistadle Sdeiefrdm\Veiiglotd/darbbXydatd edtar | cosabie@NdndOf
sai d rei nf owgilingalfsi b@eofaputyasglatd rédirakeyd fsegnbedt types tharatoplagic eojidi@sters Gh wesbogtht
percent . 3cerFawntohkenmd jxl 40steight peemntrof cadhpystaline bermoplastit eisim 1 or 2, wherein
said reinforcing fiber is present in a concentration of from2 to 30 wei ght
per éenk. 39 hprmopfpstic iegin pemresiien o claiss i vhereinpigsiptel conter fof sair) reipforairigafibmsant! t o 3,
wher ei n S8 dahy| filigrys A9t mpegerthan$0 weighidarcentn a concentration of from2 to 40
wei ght _percent. 5. The thernopplastic resin conposition of any of clainms 1
to 4, %hel"@ihereResiofegn, PDRISERT obfleimyl gr dovherein said wginforgngpfper isREesent R 2sai d
flalrg fi 1PEP"Y3N of PR 1 AAY—EOBPFPbm 30 to 50 weight percent. 6. The
t he l asti,c resipn canposition of apy .of .clai 1to erein said
pol yca?-bSﬁgctgg:g;gf?jﬁﬁfgg%ggﬁﬁgggésgggg At o e iy WIS Bt cene

c n

40 7. The thernoplastic res conposition of any of clainms 1 to 6 wherein

the crystiblihdiRolittes TR achidoSitidnCsi dhyict ey PUS Y| SR eih QR Rith NBh@it St @RI N 8.
The 3§ her ToRbRRg Hior bePdall RRARGSE hivdharb ofi¥n 1o 66 Abig pdrcdn® 7, Wherein the
flaky filler is glass. 45 9. The thernoplastic resin conposition of any of

cl ai nB6.1 e thiBrmdpRstitftbsidicoripbsition ®F #Hy@F E1kiME 1 td 5 Gherbih sdid pdhRerbora® i€ plesdlt ihiaom t he
group conshcebtration affrogl2ae 25 weight bertent.gr aphi te, netal s, silicon carbi de,
asbestos, wollastonite. potassiumtitanate and organic fibers.

Rev @hdF-c afthp $regndpiastic, re@in cqpupositionoh anyeof cleigisrido 6 vbersi e asistatijoretheryrapliestia resdegr d
de def or rimpdibntyleariigiephtbalate ieginr esi st ance au choc

d 2)
e

8. The thermoplastic resin composition of any of claims 1 to 7, wherein the flaky filler is glass.

45 9. The tﬁermoplastic resin composition of any of claims 1 to 8, in which said reinforcing fiber is a fiber
selected from the group consisting of glass, carbon, graphite, metals, silicon carbide, asbestos,
wollastonite. potassium litanate and organic fibers.

Revendications
50
1. Compusition de résine thermoplastique .ayant un degré de déformation réduit et une résistance au choc
améliorée lorsqu'elle est moulée, qui comprend
1) Une résine thermoplastique cristalline et
{a) une fibre de renfort ayant une longueur non supérieure & 1 mm et un rapport de la longusur
5 au diamdtre dans lintervalle de 5 & 1 000, cette fibre étant présente A une concentration dans
I‘intervalie de 1 & 60 % en poids ;
{b) une charge lamellaire ayant un diam@tre moyen dans l'intervalle de 100 & 1 000 1.m, une
épaisseur moyenne dans {'intervalie 0,1 & 10 um et un rapport diaméire/épaisseur dans l'interval-



amdl i or €e | orsqu' el l e est noul de, qui- conprend 1) Une r~si:'=_ne
t her mopl astique cristalline et (a) une fibre de renfort ayant une | ongueur

non sup~ri eure a 1 mmet un rapper ¢ 18256681 ongueur 55 au di anbtre
dans |'intervalle de 5 b I 000, cette fibre dtant prdsente a une
concentyatjon dans | |nterval I e de 1 a 60 % en poids; une charg

el ¢ g‘%?%me a&nve pilie g}e o e P\s'gr"r’@nc . j‘i‘tﬁ@"‘ifs re@ogr;;gt

3|n(;e1 rrtG)'E)ral gsg weggD sm ges%e sms hvlgF»@‘ pac resu be)c &iJ }%ﬁté %\rré?? EF Fltéy &fb% %
exarrpl ibctar ob ed |sr ?u etgso h al.{urs ere aéjv?vtage%fab%nmﬁoe egtﬂ) énrt 2 %Swaat}% é:! ee |s
added’® were abI e to gi ve nol d| ngs which are low in the deformation degree
and have,,,g,gsl ncreased i nmpact resistance. By using these resins, a high

| npact resistance can be obtained even if the quantity of glass fibers to
be added. i & weRRdpREEE reSiR coMadsitian hiling e FeaaddY ABloREBorObegrtiot Al NinNBploRsdUifph®N 1N
t he d@f Or NBtisieide ARG rddeld Swhich compkisdsned. Clains 1. A ther m)pl astic resin
conposi ti on haviysigine meatlpeest réaf sanat i on degree and an inproved i npact 10
resi st ance when aneindethg iberCifaviog Bpitapeaength) nod geatgSthar h inme abd @ vafddf AshigthCo r €Si N
and (a) a rei aiosted inghef mryerof iaw 5na1080.Shiel fliber beieggrbdentioh corcedttatian it kh@mange M
and a rati o offffeengblomeigttipagetier in the range of from5 to 1000, said
fiberisbei ng pfagdiaky fer baviop ae errracatdiagmter in tehtangeant fremgpo fo HIRP Uml. en 8Gragei ght
percent; 15  thickness in figypnge of fram -1t 19 ep a'Ff’aW'ﬁqﬂe&/ﬂi"C&ﬂPé? rwiicin eapioe of rim4t he
range of from‘°1ﬁ’8 o 'i'B'O‘EP"Pé}"?sP“‘a‘ha Aesglon trhi Féﬁé%%‘ fT°ﬁ‘ ’tf?e59r‘%ﬂ'ﬂjep?5?°“ﬁom
0.1to 10[erP {1] adlarrete I ckness rati e of from4 to
400. said fi I" i g) 'B§té?ﬂ°e "ﬁ"°£ '%‘Bﬁf?@?ﬁ?’ g’T’E)ILP‘rfoﬁ”equ*ep ﬂtge of from1 to
59 waight p %sﬁi’ o E 3yeray 1 e the range

om
an DEEHt Solyrm
nlC ecu ar sub e eec rom 9 en carl )L ae 9 9!’ C poy

f f 1t it
?e3| Lotr:norrpo%neesl’a Ofgadsggma%, 'atea' ;"':ci, i 1:' od ﬁg %Q@e sel ectie}'d from

et hyl ene/ car boxy ate ester copo yners an rreta |c sa ts thereof.

pol yagr yl ahR h&abitrudrRen $685FRA &1ERE | IVBEHR Measthi Bnté® BOSMERInfFchg | BerdanG ON-
centrati onsaQ,fﬂaw@ga.5ngtq,0{gqha\mgb;‘gmg,e,rcgfent of said crystalline tﬁer nopl astic
resin. 25 2. The thernoplastic resin conposition of claim1 wherein the
total cant et heiogatic rdsii dfnpbion e tibiber oA R Cwisdindsaldl @istsrcing | floer is ipfesaidtin BOT €
than 60 wetogtdntraien cigiotn. 2 13 30 Whightbbresnopl astic resin conposition of claim 1
or 2,sowherein said reinforcing fiber is present in a concentration of from
2 to 30 4neTighherpentastntesin 30mpositidihef anh ef clipt 43¢ B.ovhesii saiddblgpier tsirorsentfin any of
clai ms 1 teonepnirgiinepidiory tai4e weibkilgredt.| | er is present in a concentration of
from2 to 40 wei ght percent. 5. The thernoplastic resin conposition of any
of cl ai fs The; Bermoplagle resit camaesition &f| ang oS Hito dgMerais; the totg EPHIB ot i

f.i ber®and ?EE"’H"“PI"S‘?{)?"‘? f“\'q flaky fillgr ‘flﬁ‘“terfé"gﬁahf&@‘ Wrto PG waighteeredt 50 wei ght

t. ti S,
Do Sam?-l'}{)p'ﬂg’ S 55 m%*' oL of SORE T i bl ol Voo B nt 825
wei ght per cen . o7, Pnﬁp astic resin conposition of any of

¢l ai i’ . t hofinphGiclidelif eonf;aownadf by o 1D st o < 3afind erhiBhiachi fah ene

t er epht hal gg,gygu%gw,ggmha,;[@gs,g ernopl astic resin conposition of any of

clains 1 to 7, wherein the flaky filler is glass. 45 9. The thernoplastic

fesin prﬂﬁltﬁdrrﬁébla@fc WY cofposition loh@ny b1 didims31 tol 7Nwiwkbinhe ey fillef Biglagsr ci ng fi ber

I's a fiber selected fromthe group consisting of glass, carbon, graphite,

met al &, 9si TheCdimoadshid ein case®orOs ,any of claims 1 to 8, in which said reinforcing fiber is a fiber
selected from the group consisting of glass, carbon, graphite, metals, silicon carbide, asbestos,
wollastonite. potassium titanate and organic fibers.

Revendications
50
1. Composition de résine thermoplastique ayant un degré de déformation réduit et une résistance au choc
améliorée larsqu’slle est moulée, qui comprend
1) Une résine thermoplastique cristalline et
{a) une fibre de renfort ayant une longueur non supérieure & 1 mm et un rapport de la longueur
55 au diamétre dans lintervalle de 5 & 1 000, cette fibre &tant présente 4 une concentration dans
Fintervalle de 1 2 80 % en poids ;
{b) une charge lamellaire ayant un diamétre moyen dans P'intervalle de 100 & 1 000 pm, une
épaisseur moyenne dans l'intervalle 0,1 & 10 um et un rapport diamétre/épaisseur dans l'interval-
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wol 'astonite. potassiumtitanate and organic fibers. Revendl cations 60 1.
Conposition de rdsine thernoplasti que ayant un degr6 de defornmation r6duit
et une resistance au choc am-li or & Q@ B2s%A'BY | e est noul de, qui conprend 1)
Une resine thernoplastique cristalline et (a) une fibre de renfort ayant
une Ipngueur non superleure al mmet un ragéort de la | ueur

au di aabtre dan® ‘T"l n} &Py oatp éhaéﬂg e’?“h”’i*"@@@ un ?”t"%""ﬁ‘% r"é"séf ‘?"ep?%%%ﬁ? & % une
concentration d pun ol Icarvlkg Er'\n";t\e/g uneeconcengatmn ga]ns lq/n(frvaﬂe% % 58 %[ une char ge

lanel | aire ayant, nPerval| e’ 8% 1 000 im une
Opai Sseyr m)y‘%{‘[)ﬁ‘e cé éﬂt b &g a?seQn HJ?S Ie%eé’@hgrgee'ﬂg}m{ %Qg&)tlymére lane

di anrtre6epai Ssetarnd o lot he@ 61k ¥Rlaniqes de ceux-ci, des résines do oly: late ok es-
111111 1111] hdrs b bos du GPe Qea.f’eateseouﬁlcoh@enuusn ol GO 24CR bt Clmte

6t ant pr6sont @e&,dmgiqg@@@gmer ation dans I'intervalle de 1 a 59 % en poids;
el (c) un polycarbonate a une coricentration dans lintervalle de 1 a 50 %
en poi de, 2| ecdrpuditiopds rdsiag ptiroplastiqie BloA M reteditatibral, BabGadulic CDRPRFiotalo@d catf
r~sine, et Hibre de renfori) déibtte shaligetiamtlisre dlegidias slpericdi 36035 en padsbCUl ai re ei evee
choi sie parm des copol ynbres dt hyl bne ester carboxylique et des sels

met al | i qués @eposiigr -dgi résigethermemiasiias stien (i teyendlicytion tieoue?. ddas lagqueiio bete Jibret der S

t her nopl ast i reiekestierésepip @ ugegareantr@ion de 440 Eomawidtr ation de 5 a 40 % de cette
r6si ne 'Fherm)pl astique cristalline. 10 2. Conposition de resine

t her nopl a4t | TROBer 9f rasige fraropiartigu selon Fune %lﬁl?%‘q‘l“’aﬁgﬁéﬁl"?’@'cﬁtﬁn% bhéudent lpaugle de
cette fi bre 93&3 ?"é’i?f’(‘.?f“ﬁ"aé[? °ﬂ8’eéﬁ%%””6ﬁ%ﬂ‘§'é'ai'°ﬁﬁélzléa’ﬁ "’ee%%"ls pas sup6r| eure a

60 %en p rrpéo I on de r t her no ue, sal
di "T°%‘ o vegin ?eﬁ"z? o sel?a?v PP liplssrs 3
Lﬁ\e/ego:ﬁggn tr % eneur T‘] enfor%a et e ce ﬂge atres ?sf flanﬁ tgrv?llgg? %E gﬁfg

thernDpIasthﬁE selon I une quelconque des revendlcatlons 1 a 3, dans

| aquel | & GetddpbiRh a8 rdsAl HolrthefiaResloioR 16 fbibonfud 436 o HRCRIAS Pb 5Ll 40
% en poi ds. &.pofylBoRsd bet Brseiea GifdThitntlalAd3RR &5 bflp&assel on | * une quel conque
des rewgndi cations 1 a 4, dans |aquelle KPO | a toneur totale de cette
fibre de wentdpbsidh d6 @Rin€ Meindpldkiqicdrioh &M duditdnGuecdih réléiakationd N 6)daad bquelte 30
& 50 % en pah ekSine ermopisgaque clistaliime @& urdBsiRedd foBbitAElea&éohtia®. Sel on |' une

guel conque des revendications 1 a 5, dans |aquelle ce polycarbonate est
present &sun@mposkve b riahe thermeladiose 2bon Yoremupicing®. de2 fevehdiciong D3 71 daoniaglelie

r 6si ne 3 her nephasgstidmyplidire gsildomerte. une quel conque des revendi cations -1 A 6,

dans laquelle la r6sine thernoplastique cristalline est une r6sine de

poI ybut yl &nebamopsiijsn oariging thenoplesiayroselop i'ene agelcanausi dee revendicaliops ha Bi dgovlaarelleon

I une quel coititi@Praide reninrionsti phoisie RIAY las frep deqvere. Jeagarhute; do grgphite, de métuigdeye

| amel | a| re &t ”’615‘9\?@?'% da@"“"'@d!?ﬁ‘t?&ﬁ@f“l?n%‘é”ﬁ@?ﬁ RERTSHBSHERSI RSt PERiIueS| on

" une Ectonﬁ revendi cations 1 a 8, dans laquelle cetle fibre de
renfort eSPeRABIRY parm les fibres de verre, de carbure de graphite, de

d d
mat aux, ‘? C’ﬁt R\%r Igshg é Sl*karzmasse mct vernréqgrtearglgﬁfg § or{sgrad %ﬁ& hgsge_l_rter %ghlaglté[s%kgtt e

de pot assi UN.E] gd nspri

Ther ﬁ*eﬂ,[, asti sghg, {ag,g@s,ﬁgmgg,gst,s\éﬁgsrga;}gﬁgt em Def or mat [ onsgr ad und
Ver besserter Sch) aed %Qt&r%@éf&se%ﬁ&nﬂ SiPeiERgeRA nichtGfshr als 1 mm und sinem Verhiitnis
von Linge zu Durchmesser im Bereich von 5 bis 1000, wobei die Faser in giner Konzeniration im
Bereich von 1 bis 60 Gew.~-% vorliegt;
(b) ein flockenartiges Filimittel mit einem durchschnittlichen Durchmesser im Bereich von 100 bis
45 1000 mm, einer durchschnittlichen Dicke im Bereich von 0,1 bis 10 um und einem
Durchmesset/Dicke-Verhiltnis im Bereich von 4 bis 400, wobei das Fiillmittel in einer Konzentra-
tion im Bereich von 1 bis 59 Gew.-% vorliegt; und
(c) ein Polycarbonat in siner Konzentration im Bereich von 1 bis 50 Gew.-%,
jsweils bezogen auf die Gesamtmenge der Harzmasse, und
&0 2) eine organische Substanz mit hohem Molekulargewicht, gewdhit aus Ethylen/Carboxylatester-
Copolymeren und Metallsalzen davon, Polyacrylatharzen und thermoplastischen Copolyestern vom
Segmenttyp in einer Konzentration von 5 bis 40 Gew.-% des kristallinen thermoplastischen Harzes
umftaBt.

s6 2. Thermoplastische Harzmasse nach Anspruch 1, worin der Gesamigehalt der Verstirkungsfaser und des
flockenartigen Flilimittels nicht mehr als 80 Gew.-% betrdgt.

3. Thermoplastische Harzmasse nach Anspruch 1 oder 2, worin die Verstirkungsfaser in einer Konzentra-
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40 ¥* ' 1) ein kristallines, thernoplastisches Harz und (a) aine

Ver st grkungsfaser mt einer StapelfAinge von nicht nehr als 1 mmund ei nem
Verhiltnis von | Unge zu Dur chnesBB© i2hsBeB&i ch von 5 bis 1000, wobei die
Faser in einer Konzentration imBereich von 1 bis 60 Gew. -% vorliegt; (b)
ein flockenarti ges Flillmttel mt einemdurchschnittlichen Durchnmesser im
Ber ei'sh’ volP"18DHZ Bis S0 Hgv-* °"°"’th 1000 um ei ner durchschni ttlichen Dicke im
Ber ei ch vo el ne ch ck rhal | t .

Ber EI Ch «/ o &h%)lag{lfﬁ?golgarzm e na gm{?’b? HFRI‘UCFIE ?rsﬁ) EI Hgnn (ES %cger{artlge p{lll?néllr?mlnm
Ber ei ch voR %Kﬁnze" t%vore °V ; und (c) ein Polycar bonat i n ainer

Konzeft rat H%%Jgﬁ@ EHEImMYRY cr#3 rﬁerg’cheﬁmﬁuéﬁe 11%@'4' SolEd &Msnﬁg Ser

Gesant MenggQe, L BRSfRes Add n Fulimitls BefdkcH GorP3)
hohem Mol ekul argew cht, gewAhl t aus Et hyl en/ Car boxyl atester - Copol yrrer en

und- Met &, | SRdnR&IsERRNG Harzrﬁ’&%é’ asdhydirinhéd 298pratnél 1tdnes, Niiah akd iPsIGdaRIdnat in einer
Copol yest eKehzyialicheGiTe bik Ry Rew.i% @riikgt  Konzentrati on von 5 bis 40 Gew. - % des
kristallinen thernoplastischen Harzes unfa8lt. 56 2. Thernopl astische

Har zmasse meehopfistsohaiddizriassavach singreder Gagpeintegiebia b,twode das WdstalindtHermpiaétager und
des f | ockehan Ppoigatyiditdiaphthalaasz isti cht nehr als 60 Gaw. - % betragt. 3.

Ther nopl asti sche ,Har zmasse nach Anspruch 1 oder 2, worin die

Ver st & k&indhdraaniastische BpraessKGreReaiemader AnspricheCt bis| 7, woffp dasqlockenartigegiftilipittl) 2
560 Bl tiofleg6h 2 bis 30 Gew. - %vorl iegt. 4. Thernopl astische Harzmasse
nach e| hem der AnsprCche 1 bis 3, vvorl n das fl ckenartl & FUJ

ei ner Kohz Pﬁ"?“%{’ﬂals h‘?/B'ﬁrz’Qasﬁ? §a° 09' t'“ " G h G'Q: sggﬁ"

Har zmasse l 1 J 1 l m gk) ms El‘:en a 0 Fl? d?p " %t% H:&@
Verst\gr/kung 3Se ashd ” 9 ﬁe "%ittels i mBereich von 30 bis
50 Gew.-% liegt. 6. Thenr nopl astl sche Har zmasse nach ei nem der Ansprache 1
bis 5, worin das Polycarbonat in einer tO Konzentration von 2 bis 25
Gew. - % vorliegt. 7. Thernoplastische Harzmasse nach el nem der Anspriiche 1
bis 64 worin das kristalline thernoplastische Harz

Pol ybut yl enterephti halatharz ist. t5 8. Thernopl asti sche Har zmasse nach
elinemder AnsprUche 1 bis 7, wormdas flockenartige FUIlmttel das ist.

9. Thernopl asti sche Harzmasse nach ei nem der AnsprCche 1 bis 8, worin die
Ver st ar kungsf aser ei ne Faser. gewAhtt aus der G uppe, bestehend auls d as.
Kohl emstof f, Graphit. Metallen, Siliciuncarbid, Asbest. Wl |l astonit.

Kal i unmitanat und organi schen Fasern, ist. 25 30 35 45 50 55 8
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