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phos’f)ho?r%&m&erm Pféav-rqf@ms 3PQsabpa atoms agd sai n?ymﬁraeqmwr'svw"w carbon.
atons, a8 fﬁ 50 1 O arb atom; @nd sali
ireact ed wifHPH) nm ?;1 eme H'apf?“e
"r-ac;:ordl . e rig

o} r o Of |m
_aher“ers h,;fg ;'-.-; ra&ﬁsg ﬂgﬁé fo ectﬁﬁxirp ?%x?r’]grre oxI des,
et at’ hy @lcen o a;a%éseuam&a&mm.@&rsﬁdea&q

m xt ur e:ﬁimh ﬁrr&at .o ﬂ&@ﬁﬁ&@uﬁﬂe@&ﬂrsﬁ&' thétal fijdRdxidbslahd WbRUIrditkerdof1 € MET 2

0Xi des ar ge. APrdR6ds@ .rgriaawaﬁeamg deim whadifiitheThetX boiiplexifPitiontis avaliiatichigad
oxi @e, dokimesi tion netal oxides and m xtures thereof. 15. A process -

acqor di Ng1. & pedcesscch¥linglocalain 16 wheesintid @ltyl daljaaidoiimicis daieey! salidylaltttodrole. f r om zi nc
hydr oxi de}8. Aabceasiacnording t any preesding cgimevherkip thedrronl compbwrd db tioticiacislxi de,

transi ti ofe- Aprogdss pscanding fodiein 7arhereinithetorgaricacidins hepsene suifonicacid wherein B2 cautaios” di ng
't 0 any 8bleawt@0 rarepncatonts ithametatqontaining compoyrd 'Wﬂmk'&-lwg"@qm Pﬂiusd ig poriglapig |

sal 9y 28 the promolex ystefis a mixture compriging ARMARENHPAS. i) isqamy} ook water, o
al kyl s peslieagidioxi ne i s dodecyl salicyl al doxi e, 18 A process according
Ly or b Erns o ey e et e i Rign
pr oces MR af;%rg?g ?‘*a"cﬁg R ‘@”é’my wr;nsﬂ'ao A1 oni o
d wH Ci n
gglnﬁ‘oun'?‘fﬁ” Ero@&”"' Mt ?éli epefrn& f Jﬁ, x ggs‘? E?PF "
h

or O Sy o E’ e
_' I a| m 7:  ligohifiyl p;ngagrz,c' acr S are a eenizene su onl'g{acr vvherel n [err]

ai ngp, atpmwaaémaﬂ foRlalPT Wit TRe o?mrcacs&aaa Bént¥lelstiforic héki i hecbidfinch WitTU! 2
| er rT v ¢wnar£.renf&onﬁra§1&adaa&oasm&m¢s the neBl-6oARinAY Bdipourldiecopel Rydrdxidd! ai Ni ng
iCONPOUNAe bdvonZdomPoudd isCtidric AdiE; daourarprdawen&du i & midéré GonibAbinh acef)dtid! IB6bulyl O- 35
Dt er  Sejeahad 8okl alcshok atérand &niptali complgkingaganti um hydr oxi de, | sobut yl aI cohol ,
i soany| ak3 Alpmkesaactosling toickimaoitarein the organic acid is a benzene sulfonic acid in accordance with
- 45 claim 7 wherein R2 contains at least 20 carbon atoms ; the metal-containing compound is copper hydroxide ;
". . the boron compound is boric acid ; and the promoter system is a mixture comprising acetic acid, isobutyl
alcohol, isoamyl alcohol, water and an alkyl salicylaldoxime.
24, A process according to claim 1 wherein the organic acid is a benzene sulfonic acid in accordance with
claim 7 wherein R? contains at least 20 carbon atoms ; the metal-containing compound is copper hydroxide ;
.50 the baron compound is boric acid ; and the promoter system is a mixture comprising acetic acid, isobutyl
alcohol, isoamyl alcohol, water and dodecyl salicylaldoxime.
25. A process according to any preceding claim wherein the reaction is effected at a temperature of from
ambient to the decomposition temperature of any component or product. '
 26.Alubricant composition comprising a major amount of an oil of lubricating viscosity together with a minor
55 amount of a composition prepared by a process according to any preceding claim.

17

R




21. A process according to claim the organic acid is a benzene

sul.fonic acid in accordance with EPW%‘P'%%'H& n [err] contains at |east. 20

carbon atons; the metal - cont ai ni ng conpound i s copper hydroxide; the boron

conpound ﬁgsamﬂr&: acid; and the pronoter systemlIs a mxture conprising

acetic acid, ut | a c hoI |soa al cohol and water. 22. A process

accor di ng tic %/“ang 1 gleiny| m Wé‘g\‘ Z‘Egl tzung,myisssend die Hmselaeng aci d i n
'°P K hihvy

accord nce rbon_atons. the
al bl dun ‘Qausg?,'w

net al - cont aig bn ok '"dt"f?g" Bﬂ'r?%'ﬂ‘ YRS TRdRiums Obgsy i ¢
acid; and t fig dbs Bk BoriBHD BR3¢ Bhiapiodtind myrepon Y

al cohol , |sq.a¢§gﬁg,, , vva er and metal co

accordi ng t g)@lna Promo t6th, BudgBani hebdhwertigen' i din
accor dance @m&MmhaﬁggfmJ zﬁ%ﬁl{oﬁh&dﬁ%ﬁ?ﬁ&&oﬁ o Rﬁtzﬁmhw%ﬁé%é

atons; the wtbiku&RéMeAstofatither, Salpoterasld, Balesaiie Seh a@?é'u Smit-

corrpound | S telDWbii dus Vekhaithiadier FuaktidhstsNRdhiver, s%g&mm&mﬁam@dta.ﬁ COWD“ sing
acetic acid, isobutyl alcohol, isoanyl alcohol, water and an al kyl

sal i cyl al dOXI me. 24. A process.accordi ng to cI aim1 wherein the organic
amdﬂ@a% f_on_lcaC|d|nac B8aFRE with claim7 wherein R2
contains at I east car 1905 sLh¢ Qe al g aain' ng cQpauUNt "|'s' copper
hydroxi de; 50 the boron y ound h EQI’I C. tIa _yst emis
a mxture conprising acetiop 3gyd," ygﬁ x ¢D)' soa , wat er
and dodecyl salicyl al doxi ne. 25. A process according to any pre e ing claim ]
wher efh t r; t|on |s effected at a tenperature of fromanbient to the

deconposi e onent or Rroduct 26. A lubricant
con}:’?s)u t |9 |e P T‘I( )gpine|Syifansauge, Pln«gcarbonsiure. ein
vi scositytog ;e wo ‘d:’egz?ﬁ el sgfggqposmlon repar ed bé
Process 3 aer, % Z?m)é?{'q'r“ ?ﬂ g 34s1SAyren Jor FormehR(@POHN 1 1
EP 0 295 278 Bl nsprfuc erfs ren zur Herstellung einer

fiRerbasi schen Zusamrenset zung, umahssend did Unsetzung (A) sines
Ausgangsnaterials fM sine ol losliche or ni sche Sfure, 5 (B) einer
net al | hal ti gen Ver bi ndung, ausgewghj Ver bi ndungen von Zi nk, Kupfer,
Cadm am Ober- gangsnetall en d=RODI natlbne_n davon, (C) einer

Bor ver bi ndung, ausgewahit aus Borsaliure, Bort Poxi d, Bor hal ogeni de,

Boram den und Borestem |n Gegenwar teg/Q0. ¢ el nem Pronot or system
ausgewahit aus sinwertigen Al koholen @t Bis zu 20 Kohl enst of f at omen, zwei -
10. wertigen Al koholen mit bis zu 20 ®ohl enst of f at onen,

Ammon¥urmhydr oxi d, Wasser, organi schen Sfuren mt bis zu 8

Kohl enst 8fer Qwﬁﬁﬁﬂ d%am-p@b%ngR’eemRm:r iqhleBednamrtafibasisisind. und .

Met al | - Ko té?tfﬂérpmmﬁm:wcb &1 webei\Rceindin wesentiichen igesattigiecResdtauf Kohlenwasserstoffbasis

Reakt i on&yt bl‘ﬂ@?tm‘"‘ pistckt durch die @ eichung Role 80r 15
Ver hal t n| Verfahren n h Anspruch 3 oder Anspruch 4, woben R! ein im wesentlichen gesatgigter-| -Resicauf Kih-

Aqui v&- '“0""7 fpkjen W“’ - lente - te der Sau- + te
der Ba- vorg r’:::ac “’p'ﬁ' '““"32'st- se in (D) 20 0,2
bis 3,0 bet'F} g \7@” ﬁ'ﬁfsg'ﬁ’" W"iﬁg‘bﬁ’uch 1, wobel  die organische
Saurs (A) sine SuI fonS| I ure sin substitul ertes Phenol,

si ne ghosphorsaure oder sin Ge r@%@dﬁ?ﬂﬁ%&’% Verfahren nach Anspruch
2, wobei afivdist,Grider RO RSV Elutﬁﬁ r For el 25
(I n der gegi Ne ganze %f‘ von mwaes ens F%‘SB eAf ofjer asomatiseh g E%T“”"

Ge h S NVeAEhren VRS f‘dﬁﬁ.l" t of f
si nmdsc4e;:h/35§ mxzﬁnmwg?’%# 3, m&%@ﬁﬁg ?&&mﬁg\,\#@g@é@%ﬁﬁr rasg fﬁ'sgt er

Rest sauf ‘KeolNVeanerssach m&m%&s das substitulerte Phenol die Formel

ﬁ':
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mt 8 bis 100 Kohl enstoffatomen ist. 5. Verfahren nach Anspruch 3 oder
Anspnuch 4, wobei Rl sin imwesentiichen gesittigtbr Rest auf Koh- vo

| enwasserstoffbasis nmit 40 bis 758 %8RBt of f at onen ist. ' 11 S6.

Ver fahren nach ednemn der Ansprfiche 3 bis 5 wobsi n 1 bis 2 ist. 7.
Verfahren nach Anspruch 2, wobel die Sulfonsaure die Forndt R2SC3H odor
(R2) Ar SO3H 45 aufweist, In der Rioﬁlrh Rest auf Kohl enwasser st of f basbs I st,
X | bis 3 st und Ar ehen aromati schen Kern dar- stllt. 8. Verfahren nach

‘Anspruch 7, wobel R2 sin Imwese Eé?éﬂigt er Rest auf
Kokl efiwasserstoftbasis mt 8 bls |60 Roprahsyoriatonen ist. 60 9.
:Vertahren nach Anspruch 2, wobel .} bstitul erte Phenol die Fonnel 55 18

1111111111111111111111111111111% EP 0 295 278 Bl 10 aufwest, in der R3
rein i mwesentiichen gesttlig®&r )I@st auf Kohl enwasserstoffbasis mt 15 bis
50 Kofl enstoff- atomen ist, a und b unabhangi g vonei nander | odor 2 sind
und ¢ 0 Qghadist,in dek-Re einlith weddlibth GQBHGRAH s ANHQRRILMAs serstofBRR Imitd8 Bis swaaﬁehﬁw.er te
Phenol  dateménast @lnd bandbhsngly veteinamiéf ¥\&deS2 sind uid 86 bderdise! N | M wesent | 1 chen
gesat t i gt ero.Refihréhiachnsproshacweber das sibbtiiéite Phéfiol didFdanet 100 Kohl enst of f -
atonmen ist, ¢ Ooder 1 ist, Y eine Schwefelbindung oder CH2 oder Gem sche
davorrsbedeutet und Z 0 bis 30 1Lt. 11. Verfahren nach Anspruch 2, wobei die

‘Phosphorsiure aus Rygynerisajen vo®BI e\jnen nit 2 bis Q8 30
Kohl enst of f at omen hgrgestel yt worderny st, \wbel das Pol ygeri

:Kohl enst of f at ome g™l t upfd das

}ungesetztu-:aud:;@ NOahC i bruch 11, wobel
.di e, PRosphor saffr e{@us’ ¢l nefn Pol y

i st =13, Verf ahr e e em

(sbi s 100
fecdi

vgn | sobutyl eRJr€pge- stellt worden
agch si K ngehendgn Anspruch, wobeN dise

met al i hal ti ge RVer bi ndung ( RlOsgewAhit A58 ist aus Metal |l oxi®den,

Met al i hydr oxi den, Met al | hal ogni den, al | carbonaten, Metall boraten und

'Gem bghen davon. 14. Verfahren nach Anspruch 13, wobel die Metall oxide

- auggevahiirweish, it lerRsinin Mesbhiichen Séaaitst HR % abhkolibiWasdefioRidst mit 8 bl 180%dhenstofr-

- Obes gangasmRinidt] QXeddPist! P diné-BEhwerelBRaung 8der €H, dder Gesché idveibddaniid uhd £ HbiE'Se' 13,

wobei dige Met al i hydroxi de ausgewi hit sind aus Zi nkhydroxid, Cadmum LIO

-hydr oxi d, HuMefshrenthach<Andprudil 22 iwbbatldi© Rddphofslias Gub FalyiRisaiel VI Glefinslfrmit 2 Bil 30

 Geni ¢ hekohibastaffatombfhergéatolit alviarist/wobél desi Folyertbar50 via 1 60 KphlemtaBmé a1l inddae

wobei  daPRolywfetisat init RmspHosentasulfid gregeseétit@hd tiphanddit wordeplist.Sai cyl al doxi mist. 17.

Ver f ahr en A2Yerfehrenpachdinsph@h 1\vwioksi diel Bhosptiokséitre 8mleinem Poljrieisatvon Isobutylen herge-

Dodecy| s¥¢llt werdenlistoxi-m bst. 18. Verfahren nach ei nem vorangehenden Anspruch,

wobel di e B3Modshmnmachveinemyerangehandendinspruph, wobel diewtalivaitios Merbindung) @) husgeveplt uc h

7, wdbel istiueMatalipxidens Mptalihygrpxideq, Matallipslagonides Metalparbagaten, Metallbopatencind Gauisalemde-

st ens 2098@Mh| enst of f atone ent hil t at | hal tiw%% Ver bi ndung Zi nkoxi d

di e net
fbst, die,_Bdt mﬂ’ﬂ g"’BBﬁcE yiobejdiaMetalloxie qusgewshibpiod Ays Prkoyid Cagmiwnexiddium: sch
; U isch '
aus AmmoRP g fPg9enasm fleny pry | al kohol ser und }
o2t gp . o . uans) i e dooGond i e P ot . o
@%szlg '|.Idd. g idn%m‘v ? .
S| NE DENZOY6 Nrerrdhbbn fith inemh erigxs'gn n@n g I dgs Metall- omégxiem?l];f %eﬁ?qe - i
lent hal t ,kymcygdagm \rbonsaur e der Forne sind, Pl est ens -
20 Koh- Tep iveirdhith lth ARSHARA 16, wobbi ﬁ‘asfiﬂ&l?éahi}ﬁld&irﬂﬁ Rl didRm e, Nkoxi d ! st
idi e Bor ver kg, Neihtbn RekhSinkh SorbrigehenkbhAnsiistn WoBsi dlzlh%ﬁsrs- ﬁ{n Brkdubb i§gSM Sch aus
FATTO NG UNThy 46, Q%ieiren hadhASpilcR 7 KiRBA bile olgariisdhy bk et Benddidtionstore BE MbeFRAmibde- 21-
fver f ahr egtend 26 RohfdRgeitatomB edthalty\ i Rbtalfbithe VebMting 2IARoxiddd [ B3ivErBindung Borsaure ist,
IBenzol s uint assnbifidtorgi@eimieinASeMiSEH 48 Arimoniumhydroxid, Isobutylalkohol, Iscamylalkohol, Wasser und
Essigséure ist. _ 5
20. Verfahren nach Anspruch 7, wobei die organische Saure eine Benzolsulfons#ure, in der R2 mindestens
S0 20 Kohlenstoffatome enthéit, und eine Carbonséure der Formel R'(CO),0 sind, wobei R? mindestens 20 Koh-
lenstoffatome enthdit, die metallhaltige Verbindung Zinkoxid ist, die Borverbindung Borsaure ist, und das Pro-
motorsystem ein Gemisch aus Ammoniumhydroxid, Isobutylalkohol, Isoamylalkchol und Essigséure ist. .
_ 21. Verfahren nach Anspruch 1, wobei die organische S&ure eine Benzolsulfonsdure gem&R Anspruch 7
ist, in der R2 mindestens 20 Kohlenstoffatome enthdit, die metallhaltige Verbindung Kupferhydroxid ist, die Bor-
s§s  verbindung Borsiure ist, und das Promotorsystem ein Gemisch aus Essigséure, Isobutylalkohol, Iscamylalko-
hol und Wasser ist.
- 22. Verfahren nach Anspruch 1, wobei die organische S&ure eine Benzolsulfons3ure gemaft Anspruch 7
ist, in der R mindestens 20 Kohlenstoffatome enthélt, die metallhaltige Verbindung Kupferhydroxid ist, die Bor-
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ist, in der R2 m ndestens: 20 Kohl enstoffatone enthilt, die netalihaltige
Ver bi ndung Kupf érhydroxid ist, di &EPBRes2@B1 ver bi ndung Borsaure ist, und
das Pronot orsystem ein Gem sch aus Essigsaure, |sobutylal kohol, .

| soany| al YeminddAg Bordatre b, uhicdas Poinotorsystem ei’ Gemisih bifisH3kigaure ASdbutiBRSHok Ebmytaldo b e
di e or ganhd,cvessdblunt enem MetallB@mpletisitigbming alr e gemA& Anspruch 7 ist, in der R2
m ndest ens 20. VédétrenmatioAfspruche wabiet dié oranisdhecS siatemb Brblbilfgmsaive ghrmardansgiuch 7

Kupf er hy disbinider R? sindestting2(ohienstdifatrhd drithEl, iehdelallialtipd YérbindungRupbrtiy@roxidigtdidHor- -

ver bi ngunvertisiuagBansaure ist und das Rrophatorsidtennein Gensisch bux Rseipsa@erisabotilalkatel, Bsmiyikaur e,

| spbut y| ahdhd¥asser undeinemAlieyl-Salicylebdokim isiasser und ei nem

Metal | - Ko_nP_IzéyMeé?h!mg@Ph Anspruch 15 wobejdie organjsthetause eing Bpnzolsulforsdure gemat Amsprichdi e
or gani schigt ingenRamindgstpas 20Kehlanstoffatomeenthiit.diemetalimitiop Vesbindung Kupfedvydroxidistedie Bar2

m ndest en¥eronsungforsipe ish unddag Romatatsyptam ein @emiscaysFsigaipre; ispbutylalkaliol igeamylalko-
Kupf erfRy dfdhYYagser upd Dodecyl-Jaligylaldgxim iste hj ndung Bor saure ist, und das

Pr onot or sy s 2en{edahrengach eipem m&gq"g?éwgm%fba? g beljeinet s
hol , Wass ir:"me@f“ﬁg'ﬁi"ﬂl LyptzuBgiiemReraly seRndginer Komponepte adar qines Praquiis difichgefihet. |, ¢y
1, wobel AGe Qg B% heidd dnefiind: LaU'sfcfna@aéh%&ﬁ- 'fﬁ Rkatfiven it St
i der,, Rog) SeElRRA0D mgi'ﬁégqnagg&aﬁ%ﬁ el VaraHrdr ek ikl doF vogange:

Ver bi ndungh, Soribngl OX1°d T'st,dire "Bor-"verbindung Borslure 1st, UG das
Pronot orsystom sin Gem sch aus Essigsaure, |sobuty al kohol, Isoanylal ko- 10
hol , Wasser und Dodecyl - Sal i cyl al doxi m 1st 25. Verfahren nach ei nem

vor her gehggdamicdlisns’ uch, wobei die Unsetzung be! einer Tenperatur von

Raunt pgper at.ur bi e zur- Zorsot zungst enpor at ur irgendel ner Konponentb oder

si nes, Produlii Rroddts dd yiepatatisi dunebdnibositidh superiasiisedans iéqabl.on witk@geend si ns

gr 80€r e Meng) ufé svafe s adidelorgdfiuiisolub® ddne il kosi t1t zusammen mt 1s el ner
Kl ei ner en MB)ge canposs cortersantduawétat thidishuhoisilparmijles cotipbdés Bezide, de caivre, déavatinilinh ale
nach ol nem détaux/dertensition etieursi@mbifaisqns.f | che.

1 Revendi calG)umeonpOséde bore Fhoistpaeid) I'abisle berigpe: leckiaxyrie delbaser ies balogdogesdebore, lesami-
super basi f i ges debars et legenddrs derbofepentpréseaggide (A) une source d' un adde organi que
sol ubl e dan{P)ungystéms p ug hoigi PR los alcein regnakydrioyes ¢patepant jusayia=p atomes d4 caar ni
| es conpos 62oneles figrois diperigyps ppntenantdusgyidi2) aipmesdie carbana Shydsexyde darmaniumyleey.

| eurs conbi [§8pcdss erganjayes contepanbjusgua 3 aiprmeede cakons, facide piftigyes acigeehiarhyiriqye, I'epide
bori qd®, | sS{ikriqys oties agen mplexation;des MR PLOU lafaprat fes reactfs, expimé pgrdéaugtiony oy o
et les esters de bore, en présence de (D) un systene pronotbur choisi parm
| os al cool s nonohydri ques CcoRjggi g ‘oA 20 ones car- bone, les -
al cool s di IRapporites G-en-t—b.na,n.t_j_us.q.uge_uﬂﬁfgfénpc gp Pargggg I hydr oxyde
d'ammpi um |'eau, i Nbe® acides-organi gues Conjhgpant kUgBYeA 8 atones de
carbone, |'adde nitry, ol aci de chl,grhydri qu |'acid 0 ., sul furi que
‘et |es agents de cor?plg’gg%t"?on des matgﬁ)‘{',xvét' o%még“il'éppgr'gqﬂégaiﬁaEFi fs,
expri n6 par |'6quat lentsodere de nollepts de valerdes de bbaseRapport

- 35 () Nbore A - 1.cMNRLE gameN + Nore
d' dgujea- d equiva-  aPdqui- d daﬁ{‘\l@'él s 0bF

| lents de | ents de val ents daas (Blse (B)

(A d' aci de dans (D) dans (D) est de 0,2 A 3,0. 2. Proo6di

sel on | a estdeci®d 3@t bon 1, dans | equel |'acide organique (A) est un acids
sul f ani que, 24frocdds sklon kerevendicdtion: i idensdequelfagidedrgahiqen (B)sast undide guifopiaveciun abisle
phospHdr scapaxviguecin phénol aubstie ide degphosnhore uien dedeuprmélangeseyvendi cat i on 2,

dans | oqud P-Pmchdfselenta @ﬁg » daps lequp| fcide carbgxtique estchaisiipammilescidpedaformule

R(COOH) , RIGBOH fadin egpn gt elagkeumeing Akouay noi ns 1) au R 55
N E N r? ca—C
. | > .
- Cﬁ-z-—ﬁ
o}

ou leurs mélanges, R et R? étant des groupes & base hydrocarbyle.
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[err] au | eurs nbl anges, R et Rl 6tant des groupes A base hydrocarbyle. 20
©11111112121121121212212121211212 * § %7 lﬁgl * EP 0 295 278 Bl 4.
Proced6 salon la revendication 3, FR L% (? R eat un groupe A base
hydr ocarbyl e essentiell ement sature contonant de 8 a 100 atones de carbons.
5. - Procede sal Brocddd selenie myensticetion 3, dang lgayelR eghya ﬁﬂ’!‘@a& mhwmww%"eﬁ'ﬁ"‘
groupe a bawémﬂ%d!b F@%@#W&Ieonent ture coné do .40 A 750
at or nes deri%'ﬂ@e ?Pé‘“@“"""e“ é’dé"‘ 'H‘ﬁ't'?"‘h foé‘f'ﬂ'Sﬂﬁ g’a ¥d'°°°rby'
rgvendlcat on la
reyendi &atio '::%éﬂ: m W&Q%SCBH au
( RLY XAf SOH. ' ez‘i? un groupe baso oca X vaut de | a 3
at Ar oet un noyau arorratque 8. Prangos )goséﬁ revend| cation 7, dans '
| bquel R2 eat un groupe a base hydrocar byl e essentidl | ement sature _
conbt nagt gderBesburiffoudd & BasS hlifocarByid) RVaUt dd1 a et bl Gn Adybwirorhatiqiecv endl cat | on 2
dens | oquel” g piobus slorbid Rivbridichtion 7dansllequeDRAust un gidupe a base hydrocarbyle essentiellement
(F [err] 2Qatir&:dntondnt d6le860 dtormesalelcarbdie. est un groups a -base hydrocar byoe
ebsent i el | enanProsals eélen ia ewdndination 2 dans lefuehle phénatsobativé dat defomieno; a et b
repr6sent bnt indépendamrent de | a 2 et-¢c vaut 0 ou 1. 10. Proc6dd solon |a
revendi wati on 2, dans loquel Is phenfd ubstiltu eat de fornule 30 ob R3
ot un groupe a base hydrocarbyl e es entlel | ement satur6 contbnant de 6 a
1D0 atones de carbons,. ¢ 40 vautx0 g, Y sat une lialson.soufre au CH2 -
ou | eur8 nbl anges, et Z vaut de 0 a 1. Egag§d6 solon la rewndication -
2, dans | oquel on prépare |'acldo d 9 cSrs a gartir de polyneres -
di d6fj n¥s ayant de 2 A 30 atones deSsgions, ledit polymere ayant de 50 *
1D0 at omes de carbono et ledit,Q8lyfibre etant ms a r6agir avoc |le
pEnt asul fure de phosphors et tfg @ a a vapour. 12. Proc6de solon la
revondi cation |1, dans | oquel on pré6pare |'acide de phosphors a partir- d' un

PPl yImbr & 43add 1dqasiie %é ¥t 6 §rouph 3 badd HYGHEckFbyie @bdatielidnibhit sabif ORBAHIEIeCS 3 50 atomes de

r exgndi cat &hshe Ph BITIENe BNt rashendaftrieRtide 1 @ 2ePENaREESs: 1CONt bnant un netal (B)
ekt chol si  pasal Prod6as semyatesendieition 2, darisasuel loqmeroysibaiug dage fomtutd | i ques, | es
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