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Statisch optimiertes Hybrid-Rollenlager

Die Erfindung betrifft ein Lager gemal dem Oberbegriff von
Anspruch 1 sowie eine Lageranordnung mit einem solchen Lager

und die Verwendung eines solchen Lagers.

GattungsgemédBe Lager werden fiir eine in einer Langsrichtung
gleitende Lagerung, insbesondere schmiermittelfreien
Lagerung, von Arbeitsvorrichtungen an einer Schiene
verwendet. GattungsgemdBe Lager beruhen dabeil auf einem
Hybrid-Prinzip, bei dem die Lagerung sowohl rollen- als auch
gleitelementbasiert ist. Ein solches Lager weist ein Geh&ause
auf, in dem ein in Langsrichtung durch das Geh&use hindurch
verlaufender Aufnahmekanal vorgesehen ist. Ferner weist ein
solches Lager sowohl zumindest eine Rolle als auch zumindest
ein Gleitelement auf. Die Rolle ist in dem Gehaduse mit Bezug
auf eine senkrecht zur Langsrichtung verlaufende Rollenachse
drehbar gelagert. Bel einer bestimmungsgemdlRen Verwendung
des Lagers ist ein nach Art eines Zylinders ausgebildeter
Fiihrungsabschnitt einer Schiene in dem Aufnahmekanal
aufgenommen und liegt an einer Lauffldche der Rolle an, und
das zumindest eine Gleitelement umschlieRt den
Fihrungsabschnitt idber einen Winkelbereich hinweg von Uber
200°, insbesondere von iber 220°. Beil einer
bestimmungsgemadlen Verwendung ist eine Arbeitsvorrichtung an

dem Lager so angeordnet, dass die Rolle die Hauptlast auf
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den Fihrungsabschnitt Ubertragt und bei einer Verschiebung
des Lagers relativ zum Fihrungsabschnitt in Langsrichtung an
dem Fihrungsabschnitt entlangrollt, wohingegen das
Gleitelement in Langsrichtung versetzt zu der Rolle
vorgesehen ist, damit bei einer Querbelastung, d. h. einer
Belastung senkrecht zur Hauptlastrichtung und senkrecht zur
Langsrichtung, auf das Lager relativ zum Fihrungsabschnitt
der Schiene das Gleitelement bei einer Langsverschiebung des
Lagers relativ zum Fihrungsabschnitt durch diese
Querbelastung an den Fihrungsabschnitt gepresst an diesem
entlanggleitet. Gattungsgemale Lager sind besonders fiir per
Hand in Langsrichtung zu verschiebende Arbeitsvorrichtungen
geeignet, beispielsweise in der Kameratechnik, bei
Werkzeugmaschinentiren oder bei Tafeln, da solche Lager dank
der bei ihnen verwendeten Hybridtechnik zum einen grofRe
Lasten mit sehr wenig Reibung an einer Schiene entlang
tragen koénnen und zum anderen bel einer insbesondere
manuellen Verschiebung der Arbeitsvorrichtung und somit des
Lagers auftretende Querkradfte durch das verwendete
Gleitelement aufgefangen werden und somit ohne wesentliche
Gerauschentwicklung und ohne wesentliche Reibung eine
Verschiebung der an dem Lager befestigten Arbeitsvorrichtung

entlang der Schiene erfolgen kann.

Bei gattungsgemdRBen Lagern sind die eingesetzte Rolle und
das eingesetzte Gleitelement so aufeinander abgestimmt in
der Durchfihrung des Gehduses angeordnet, dass bei einer
Belastung des Lagers entlang Hauptlastrichtung, d. h. bei
einer Belastung senkrecht zur Rollenachse, das Gleitelement
mit einer moglichst geringen Kontaktfldche an dem
Fihrungsabschnitt anliegt. Einem solchen Lager sind jedoch
bei der Belastung in Hauptlastrichtung Grenzen gesetzt,
einerseits durch das Material des Geh&duses und der Rolle

sowie, bei dem Vorsehen einer separaten Rollenachse, die an
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dem Gehause befestigt ist und auf der die Rolle drehbar
gelagert ist, durch das Material der Rollenachse. Bei einer
zu groBen Belastung in Hauptlastrichtung treten erhebliche
VerschleiBerscheinungen und insbesondere auch eine erhohte
Reibung auf. Entsprechend sind solche Lager bestimmungsgemal
nur bis zu einer durch den Hersteller vorgegebenen
statischen Tragfahigkeit, bezogen auf eine Traglast in
Hauptlastrichtung, und einer dynamischen Tragfahigkeit,
bezogen auf eine Traglast in Hauptlastrichtung, einsetzbar,
wobel die dynamische Tragfahigkeit in Abhé&ngigkeit von der
beabsichtigten Gesamtlaufstrecke angegeben ist. Bei der in
Langsrichtung gleitenden Lagerung von Arbeitsvorrichtungen
Uber solche Lager, deren Last so groB ist, dass die
statische Tragfahigkeit dberschritten wird, ist das Vorsehen
einer Vielzahl an Lagern erforderlich, die entlang der
Langsrichtung hintereinander angeordnet werden und somit mit
Bezug auf die Hauptlastrichtung parallel geschaltet sind und
somit gemeinsam die von der Arbeitsvorrichtung aufgebrachte
Last tragen. Dabei hat sich jedoch als problematisch
herausgestellt, dass eine solche Mehrzahl an Lagern einer
komplizierten Installation bedarf, damit es nicht zu einer
ungewollt groRen Reibung zwischen dem Fihrungsabschnitt der
Schiene und den Lagern bzw. einem zu grolen VerschleiR der
Lager, insbesondere ihrer Rollen kommt. Denn die Lager
missen mit den Langsachsen ihrer Durchfihrungen prazise
zueinander fluchtend ausgerichtet werden, da jedes Lager die
Position des Fihrungsabschnitts senkrecht zur Langsrichtung
eindeutig festlegt, so dass jedwede Abweichung der
Ausrichtung der Langsachsen der verschiedenen Lager
voneinander zu einer Uberbestimmten Positionierung des
Fihrungsabschnitts durch die sich aus den Lagern ergebende
Lageranordnung fithrt und mit entsprechenden Reibverlusten

bzw. Belastungen einhergeht.
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Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein

Lager und/oder eine Lageranordnung und/oder eine Verwendung
eines Lagers bereitzustellen, durch das bzw. die zumindest

ein Nachteil gattungsgemaRer Lager zumindest teilweise

behoben ist.

Als eine Losung der der vorliegenden Erfindung
zugrundeliegenden Aufgabe schlagt die Erfindung ein Lager
mit den Merkmalen gemaR Anspruch 1 vor. Das erfindungsgemale
Lager ist dazu geeignet, einen sich mit seiner Zylinderachse
in Langsrichtung erstreckenden zylindrischen
Fihrungsabschnitt einer Schiene in der Langsrichtung
verschiebbar gefithrt zu lagern. Das Lager ist rollen- und
gleitelementbasiert, so dass die Lagerung sowohl auf
zumindest einer Rolle und zumindest einem Gleitelement
erfolgt. Das Lager umfasst ein Geh&duse, das eine
Durchfilhrung aufweist, die entlang einer Langsachse, die
sich in Langsrichtung erstreckt, durch das Gehduse hindurch
verlauft. In der Durchfihrung ist ein Aufnahmekanal zur
Aufnahme des Fihrungsabschnitts der Schiene ausgebildet. Bei
einer bestimmungsgemaBen Verwendung des Lagers ist der
Fiihrungsabschnitt mit seiner Zylinderachse fluchtend entlang
der La&ngsachse der Durchfihrung in dem Aufnahmekanal
angeordnet. Der Aufnahmekanal ist senkrecht zur
Langsrichtung zumindest teilweise, insbesondere iiber einen
Winkelbereich von mindestens 200°, insbesondere mindestens
220°, insbesondere mindestens 240°, insbesondere mindestens
260° geschlossen, bevorzugt ununterbrochen geschlossen.
Dieses UmschlieBen liegt bevorzugt iiber mindestens 50%,
insbesondere mindestens 80% der Erstreckungslange der
Durchfihrung entlang ihrer Langsachse vor. Der Aufnahmekanal
liegt vollstandig innerhalb der Durchfihrung. Der
Aufnahmekanal kann beispielsweise abschnittsweise durch die

Durchfihrung selbst in seiner Erstreckung senkrecht zur
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Langsrichtung begrenzt sein, in einigen Ausfihrungen durch
in der Durchftthrung angeordnete, d. h. zumindest sich in die
Durchfihrung hinein erstreckende Elemente des Lagers
senkrecht zur Langsrichtung begrenzt sein, beispielsweise
durch in der Durchfiihrung angeordnete Gleitelemente und
Rollen. Indem die Durchfihrung in Langsrichtung durch das
Gehduse hindurch verlauft, kann der zylindrische
Fihrungsabschnitt der Schiene in dem in der Durchfihrung
angeordneten Aufnahmekanal angeordnet werden und bei einer
solchen Anordnung eines solchen Fihrungsabschnitts, dessen
Erstreckungslange in Langsrichtung mindestens das Fiunffache,
insbesondere mindestens das Zehnfache der Erstreckungslange
des Gehduses in Langsrichtung betragt, kann das Lager in
Langsrichtung an dem Fiuhrungsabschnitt entlang verschoben

werden, wahrend dieser in dem Aufnahmekanal angeordnet ist.

GemalB der vorgeschlagenen Losung weist das Lager zwel in
Langsrichtung voneinander beabstandete Rollen auf, die
Jewells um eine senkrecht zur La&ngsrichtung verlaufende
Rollenachse in dem Geh&duse drehbar gelagert sind und mit
ihren Laufflachen den Aufnahmekanal jeweils in einer
senkrecht zu ihrer Rollenachse verlaufenden
Transversalrichtung begrenzen. Jede Rolle ist somit so in
dem Geh&duse gelagert, dass sie um eine ihr zugeordnete
Rollenachse drehbar ist. Dies kann beispielsweise durch eine
am Umfang der jeweiligen Rolle ansetzende Lagerung erfolgen
und somit an einer Lagerung an ihrer Lauffldche auBerhalb
des Aufnahmekanals. Bevorzugt erfolgt dies jedoch liber eine
mit dem Gehduse fest verbundene oder in das Gehause
integrierte Rollenachse, die durch das Zentrum der Rolle
verlauft und auf der die Rolle drehbar gelagert ist, so dass
ihre Laufflache die Rollenachse umfanglich umschlieBt. Jede
Rolle erstreckt sich mit ihrer Laufflache, d. h. mit ihrem

radialen Ende, zumindest abschnittsweise in die Durchfihrung
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hinein, so dass sie den in der Durchfiihrung vorgesehenen
Aufnahmekanal senkrecht zur L&ngsrichtung begrenzt. Bei der
bestimmungsgeméaben Verwendung des Lagers liegt der
zylindrische Fihrungsabschnitt in dem Aufnahmekanal und
dabei an den Laufflachen der Rollen an. Entsprechend
begrenzt jede Rolle den Aufnahmekanal in einer
Transversalrichtung, die senkrecht zu ihrer jeweiligen
Rollenachse und zu der Langsrichtung verlauft. Jeder Rolle
ist somit eine Transversalrichtung eindeutig zugeordnet.
Bevorzugt ist sa&mtlichen Rollen dieselbe Transversalrichtung
zugeordnet, so dass die Rollenachsen parallel verlaufen. In
manchen Ausfihrungsformen kann das Lager auch mehr als zweil
Rollen aufweisen, beispielsweise ein erstes Paar an Rollen
an einer ersten Position in Langsrichtung und ein zweites
Paar an Rollen an einer zweiten Position in Langsrichtung,
wobei die Rollenachsen der Rollen eines jeden Paars
zueinander um einen Winkel um die Langsrichtung verkippt
sind, so dass sie bei einer bestimmungsgemaben Verwendung an
zwel um einen entsprechenden Winkel um die L&ngsachse
zuelinander versetzten Umfangsabschnitten des
Fihrungsabschnitts anliegen. Bei einer solchen
Ausfihrungsform sind bevorzugt die Rollenachsen von jeweils
einer Rolle eines jeden Paars zueinander parallel
ausgerichtet. Bevorzugt weisen die Rollenachsen der Rollen
eines Paars einen Winkel um die Langsachse von weniger als
120°, insbesondere weniger als 90° auf. Bevorzugt sind in
dem Lager nur an zwel L&ngspositionen jeweils eine Rolle
oder ein Rollenpaar vorgesehen, wobeil diese Langspositionen
wie erlautert in Langsrichtung voneinander beabstandet sind.
Das Gehduse weist ferner in Langsrichtung zwischen den
Rollen bzw. zwischen den genannten Positionen der Rollen in
Langsrichtung einen senkrecht zur Langsrichtung entlang
einer Montageachse durch das Gehduse durchlaufenden

Montagekanal auf. Die Montageachse verlauft somit in einer
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senkrecht zur Langsrichtung verlaufenden Querrichtung. Der
Montagekanal ist geeignet zur Aufnahme eines bevorzugt
zylindrischen Montagebolzens dergestalt, dass der
Montagebolzen in dem Montagekanal angeordnet ist, sich
entlang der Montageachse durch das Gehduse hindurch
erstreckt und in der Aufnahme um die Montageachse drehbar
ist, jedoch in seiner Langsposition durch den Montagekanal
festgelegt ist. Selbstverstandlich kann anstelle eines
Montagebolzens in dem Montagekanal auch eine Montagebuchse
angeordnet sein, oder in dem Montagekanal kann eine
Montagebuchse angeordnet sein, in der wiederum ein
Montagebolzen angeordnet ist. Dabei ist die Montagebuchse
entsprechend in dem Montagekanal aufgenommen, erstreckt sich
entlang der Montageachse durch das Gehduse und ist um die
Montageachse drehbar gelagert, jedoch in ihrer Position in
Langsrichtung durch den Montagekanal festgelegt. In der
Durchfihrung sind ferner mehrere, in Langsrichtung
voneinander beabstandete und in Langsrichtung zu den Rollen
versetzte Gleitelemente angeordnet, die jeweils mit einer
ihrer Seiten den Aufnahmekanal senkrecht zur Langsrichtung
begrenzen. Durch das Vorsehen von mehreren Gleitelementen,
die zu den Rollen in Langsrichtung versetzt angeordnet sind
und den Aufnahmekanal begrenzen, kann der Fihrungsabschnitt
bei der bestimmungsgemaBen Verwendung des Lagers an
zumindest einem der Gleitelemente zur Anlage kommen, wenn
der Fiuhrungsabschnitt relativ zum Lager eine Kraft senkrecht
zur Langsrichtung erfahrt, die eine Kraftkomponente
senkrecht zu den Transversalrichtungen der Rollen aufweist,
so dass auch in einem solchen Fall eine gerauscharme und
reibungsarme, in Langsrichtung verschiebbare Lagerung des
Fihrungsabschnitts in dem Aufnahmekanal gewdhrleistet ist,
da auch dann das Gehaduse nur Uber zumindest eine Rolle und
zumindest ein Gleitelement an dem Fihrungsabschnitt anliegt,

was erfindungsgemdfle allgemein vorteilhaft ist.
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Das erfindungsgemdRe Lager bringt eine Vielzahl an Vorteilen
mit sich. Durch die Kombination von zwel in Langsrichtung
voneinander beabstandeten Rollen und mehreren in
Langsrichtung voneinander beabstandeten und zu den Rollen
versetzten Gleitelementen kann auch bei Krafteinwirkungen
mit einer Komponente senkrecht zur Langsrichtung und
senkrecht zur Transversalrichtung stets eine moglichst
reibungsarme Anlage des Fihrungsabschnitts an dem Lager
gewadhrleistet sein und einem Uberma&Bigen VerschleilR
vorgebeugt sein, wodurch eine hohe Lebensdauer des Lagers
erreichbar ist. Durch das Vorsehen von zwei Rollen, die in
Langsrichtung voneinander beabstandet sind, konnen beide
Rollen eine Last einer an dem Lager befestigten
Arbeitsvorrichtung in Hauptlastrichtung aufnehmen. Die
Hauptlastrichtung ist bevorzugt parallel zu den
Transversalrichtungen der beiden in Langsrichtung
voneinander beabstandeten Rollen oder parallel zu der
Winkelhalbierenden der Transversalrichtungen der Rollen
eines jeweiligen Paars an Rollen, sofern an jeder
Langsposition jeweils ein Paar an Rollen vorgesehen ist.
Dadurch ist das Lager auch zur Verwendung bei groRen Lasten,
insbesondere bei einer statischen Tragfdhigkeit von iber 400
N, insbesondere tiber 700 N sowie bei einer dynamischen
Tragfahigkeit bei einer Gesamtlaufstrecke von 10 km von lber
400 N, insbesondere idber 700 N geeignet, wobei die
Tragfahigkeit auf eine Last entlang der Hauptlastrichtung
abstellt. Indem dariilber hinaus in Langsrichtung zwischen den
Rollen der Montagekanal vorgesehen ist, in dem ein
Montagebolzen und/oder eine Montagebuchse drehbar gelagert
aufgenommen werden kann, kann das Lager iiber einen solchen
Montagebolzen bzw. eine solche Montagebuchse an einem
Bauelement befestigt werden und bei einer zwischen
Fihrungsabschnitt der Schiene und Lager wirkenden Kraft mit

einer Kraftkomponente senkrecht zur Hauptlastrichtung und
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senkrecht zur Langsrichtung um den Bolzen bzw. die Buchse
verdreht werden, wadhrend der Fihrungsabschnitt an zumindest
einer Rolle und zumindest einem Gleitelement anliegt. Somit
kann einem Verklemmen des Fiithrungsabschnitts in dem Lager
vorgebeugt sein. Dies ist insbesondere bei der Verwendung
von zwel in Langsrichtung voneinander beabstandeten Lagern
vorteilhaft, da diese Lager auch dann, wenn die L&ngsachsen
ihrer Durchfiihrungen nicht vollstandig fluchtend zueinander
ausgerichtet sind, sich zueinander verdrehen konnen, indem
sie sich um ihren jeweiligen Montagebolzen bzw. ihre
jeweilige Montagebuchse verdrehen, so dass auch bei einer
solchen Verwendung einem Verklemmen des Fihrungsabschnitts
relativ zu den Lagern vorgebeugt ist. Die Erfindung bezieht
sich somit insbesondere auch auf die Verwendung von zwei in
Langsrichtung voneinander beabstandeten Lagern als eine
Lageranordnung, iber die eine Kraft in Hauptlastrichtung von
bevorzugt mindestens 800 N, insbesondere mindestens 1000 N,
insbesondere mindestens 1500 N bestimmungsgemal in
Langsrichtung gleitend an einer Schiene getragen werden
kann. Allgemein bevorzugt liegen die Laufflachen der beiden
in Langsrichtung voneinander beabstandeten Rollen jeweils an
einer selben Geraden an, die parallel zur Langsachse der
Durchfihrung verlauft und den Aufnahmekanal in einer
Richtung senkrecht zur Langsrichtung begrenzt. Bevorzugt
erstrecken sich die Gleitelemente mit ihrem Querschnitt
senkrecht zur La&ngsrichtung nach Art eines
Kreisbogenabschnitts, durch dessen Zentrum die Langsachse
der Durchfiihrung verlauft. Der Kreisbogenabschnitt ist
bevorzugt iber einen Winkelbereich von mindestens 200°,
insbesondere mindestens 220°, insbesondere mindestens 240°,
insbesondere mindestens 260° um die Liangsachse durchgehend

geschlossen.

Allgemein bevorzugt weist das Lager eine in dem Montagekanal
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drehbar gelagerte Montagebuchse auf. Die Montagebuchse ist
bevorzugt zylinderartig ausgebildet und erstreckt sich mit
ihrer Zylinderachse entlang der Montageachse. Bevorzugt ist
die Montagebuchse dergestalt in dem Montagekanal angeordnet,
dass sie in Langsrichtung ein Spiel von weniger als 0,5 mm,
insbesondere weniger als 0,2 mm aufweist. Bevorzugt steht
die Montagebuchse entlang der Montageachse an zumindest
einer Seite Uber das Gehause vor. Dies ermdglicht es, dass
die Montagebuchse an ihren Enden positionsfest an einem
Bauelement fixiert werden kann, ohne dass hierdurch eine
Verdrehbarkeit des Gehaduses relativ zur Montagebuchse

eingeschrankt ist.

Bevorzugt weist das Gehduse ein erstes und ein zweites
Gehauseteil auf, die entlang der Montageachse nebeneinander
angeordnet sind und losbar aneinander fixiert sind. Beide
Gehaduseteile bilden gemeinsam den Montagekanal und/oder
gemeinsam die Durchfithrung aus. Durch das Vorsehen von zwei
16sbar miteinander verbundenen Gehduseteilen ist die
Herstellung und Montage eines erfindungsgemalen Lagers

besonders vereinfacht.

Besonders bevorzugt ist der Montagekanal in Langsrichtung
von beiden Rollen bzw. beiden Langspositionen der zueinander
in Langsrichtung versetzt angeordneten Rollen oder
Rollenpaaren, gleich weit beabstandet. Dies bringt den
besonderen Vorteil mit sich, dass bei jedweder
Kraftbelastung senkrecht zur Langsrichtung und senkrecht zur
Transversalrichtung der Rollen das Lager gleichmaBig durch
eine Drehung um eine in dem Montagekanal angeordnete
Montagebuchse bzw. ein in dem Montagekanal angeordneten
Montagebolzen verdreht werden kann. Bevorzugt verlaufen
Montageachse und Rollenachsen samtlich senkrecht zur

Langsachse, wobei die Montageachse in Langsrichtung von
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beiden Rollenachsen jeweils gleich weit beabstandet ist.
Besonders bevorzugt ist der Montagekanal an einer selben
Seite des Aufnahmekanals wie die Rollenachsen angeordnet.
Die Rollenachsen und der Montagekanal sind
selbstverstandlich mit Bezug auf eine Richtung senkrecht zur
Langsrichtung aulRerhalb des Aufnahmekanals angeordnet,
bevorzugt mit Bezug auf diese Richtung auf derselben Seite
des Aufnahmekanals. Bevorzugt ist jeweils zumindest ein
Gleitelement in jeweils einem Langsendabschnitt der
Durchfihrung angeordnet. Die Durchfihrung weist zwei in
Langsrichtung gegeniiberliegende Langsendabschnitte auf.
Jeder Langsendabschnitt erstreckt sich von dem ihm
zugeordneten absoluten Langsende der Durchfihrung lber
maximal 30%, insbesondere maximal 20%, insbesondere maximal
10% der Erstreckungslange der Durchfiihrung in Langsrichtung.
Bevorzugt ist jeweils ein Gleitelement ausschlieBlich
innerhalb des jeweiligen Langsendabschnitts angeordnet.
Bevorzugt ist der Montagekanal bzw. die Montageachse von den
beiden Gleitelementen, die in den beiden Langsendabschnitten
der Durchfiihrung angeordnet sind, entlang der Langsrichtung
gleich weit beabstandet. Bevorzugt ist das jeweilige
Gleitelement, das in dem Jjeweiligen Langsendabschnitt
angeordnet ist, ndher an dem ihm zugeordneten absoluten
Langsende des Gehauses angeordnet als die ihm in
Langsrichtung am nachsten liegende Rolle. Bevorzugt sind die
in den Langsendabschnitten angeordneten Gleitelemente
jeweils um denselben Abstand in Langsrichtung von der ihnen

in Langsrichtung am nachsten liegenden Rolle beabstandet.

Besonders bevorzugt weisen die Laufflachen der Rollen eine
zum Aufnahmekanal gewandte konkave Kontur auf. Durch die
konkave Kontur konnen die Rollen besonders vorteilhaft an
dem Fihrungsabschnitt anliegen und insbesondere zu einer

weiteren Fiihrung des Fihrungsabschnitts beitragen. Besonders
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bevorzugt weisen die Konturen einen nach Art eines
Spharenabschnitts ausgebildeten Querschnitt senkrecht zur
Langsrichtung auf. Dies ist besonders vorteilhaft bei der
Ausgestaltung des Fiihrungsabschnitts nach Art eines

Zylinders mit rundem oder ovalem Querschnitt.

In einer Ausfihrungsform weist die Montagebuchse an ihrer
AuBenseite einen radialen, insbesondere als Flansch
ausgebildeten Vorsprung auf. Der Vorsprung erstreckt sich
radial und somit senkrecht zur Montageachse. Der Vorsprung
ist in einer radialen Erweiterung des Montagekanals
angeordnet, die entlang der Montageachse beidseitig
innerhalb des Geh&duses begrenzt ist. Bevorzugt ist der
Montagekanal nach Art eines Zylinders ausgebildet, der die
radiale Erweiterung aufweist. Durch die beidseitige
Begrenzung der radialen Erweiterung bildet die radiale
Erweiterung Anschlage fir den Vorsprung aus, die eine
Position des Vorsprungs entlang der Montageachse festlegen.
Somit ist durch die Anordnung des Vorsprungs in der radialen
Erweiterung des Montagekanals die Position der Montagebuchse
relativ zum Gehause entlang der Montageachse festgelegt.
Besonders bevorzugt ist die radiale Erweiterung des
Montagekanals durch jeweils entlang der Montageachse
zueinander gewandte Querenden der beiden Gehauseteile
ausgebildet. Die radiale Erweiterung wird somit von beiden
Gehauseteilen gemeinsam ausgebildet. Die Querenden
bezeichnen die Enden der Gehduseteile, mit denen sie entlang
der Montageachse zueinander weisen und insbesondere
aneinander anliegen. Durch die Ausbildung der radialen
Erweiterung durch die beiden Gehauseteile ist die
Herstellbarkeit des Lagers besonders beglnstigt. Besonders
bevorzugt ist in dem Montagekanal zwischen dem Gehduse und
der Montagebuchse ein insbesondere hohlzylindrisches erstes

Gleitteil vorgesehen. Durch das Gleitteil ist eine
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reibungsarme Verdrehbarkeit der Montagebuchse relativ zum
Gehduse gewadhrleistet. Bevorzugt weist das erste Gleitteil
einen ersten Gleitteilvorsprung auf, mit dem es in einem
ersten Abschnitt der radialen Erweiterung des Montagekanals
angeordnet ist zur Festlegung einer Position des ersten
Gleitteils relativ zum Gehduse entlang der Montageachse.
Bevorzugt ist in dem Montagekanal entlang der Montageachse
zu dem ersten Gleitteil versetzt ein zweites Gleitteil
vorgesehen, das bevorzugt einen zweiten Gleitteilvorsprung
aufweist, mit dem es in einem zweiten Abschnitt der radialen
Erweiterung des Montagekanals angeordnet ist zur Festlegung
einer Position des zweiten Gleitteils relativ zum Gehause
entlang der Montageachse. Bevorzugt liegt der Vorsprung der
Montagebuchse entlang der Montageachse mit einer ersten
Seite an dem ersten Gleitteilvorsprung an und mit einer
zwelten, von der ersten abgewandten Seite an dem zweiten
Gleitteilvorsprung an. Bevorzugt ist die radiale Erweiterung
eine entlang der Montageachse durchgehende radiale
Erweiterung, wobei in der radialen Erweiterung die beiden
Gleitteilvorspriinge und der Vorsprung der Montagebuchse
angeordnet sind. Bevorzugt liegt die Montagebuchse
ausschlieRlich Uber das zumindest eine Gleitteil und somit
nicht unmittelbar an dem Geh&duse an. Besonders bevorzugt ist
das erste Gleitteil, insbesondere ausschlieRlich, in einem
von dem ersten Gehauseteil ausgebildeten ersten Abschnitt
des Montagekanals angeordnet. Besonders bevorzugt ist das
zwelte Gleitteil, insbesondere ausschlieBlich, in einem von
dem zweiten Gehduseteil ausgebildeten zweiten Abschnitt des
Montagekanals angeordnet. Bevorzugt besteht der Montagekanal

aus den beiden Abschnitten.

Allgemein bevorzugt umschlieBen die Gleitelemente die
Langsachse der Durchfiihrung mit einem UmschlieBungswinkel

von mindestens 220°, insbesondere mindestens 240°,
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insbesondere mindestens 260°. Allgemein bevorzugt umschlieRt
die Durchfihrung die Langsachse senkrecht zur Langsrichtung
iber einen Winkelbereich von mindestens 220°, insbesondere
mindestens 240°, insbesondere mindestens 260° vollstandig.
Besonders bevorzugt weist die Durchfihrung an einer
senkrecht zur Langsrichtung gewandten Seite eine in
Liangsrichtung durchgehende Offnung auf. Bevorzugt weisen die
Gleitelemente eine zu der Offnung der Durchfithrung
fluchtende, in Langsrichtung durchgehende Offnung auf. Die
in der Durchfihrung und insbesondere den Gleitelementen
vorgesehene Offnung dient dazu, dass ein Steg, tber den der
zylindrische Fihrungsabschnitt der Schiene an einem
Schienenkdrper der Schiene angebunden ist, durch die Offnung
hindurchgleiten kann, wahrend das Lager entlang der
Langsrichtung an dem Fihrungsabschnitt der Schiene gleitend

verschoben wird.

Allgemein bevorzugt weisen die Gleitelemente in
Langsrichtung verlaufende Rillen auf. Hierdurch kann einer
Reiberhdhung durch Verschmutzung vorgebeugt sein, und die
Kontaktfldche, iber die die Gleitelemente an dem
Fiihrungsabschnitt anliegen, kann hierdurch vorteilhaft klein
gehalten sein. Allgemein bevorzugt verlaufen die
Rollenachsen parallel zur Montageachse. Allgemein bevorzugt
sind die Gleitelemente aus einem tribologischen Polymer
hergestellt. Bevorzugt sind die Gleitteile aus einem
tribologischen Polymer hergestellt. Ein solches
tribologisches Polymer ist ein mit Bezug auf
Verschleifminderung und Reibminderung optimiertes Polymer.
Ublicherweise weist ein solches tribologisches Polymer ein
Basispolymer auf, beispielsweise die Thermoplaste Polyethen,
Polypropylen, Polyacetal, Polycarbonat, Polyamid,
Polyvinylchlorid, Polytetrafluorethen sowie bei den

Duroplasten Phenolharze. Diesem Basispolymer sind
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feinteilige Feststoffschmiermittel, beispielsweise
Molybdandisulfid oder Graphit, und/oder Fullstoffe,
beispielsweise Kunststoff- oder Textilfasern oder -partikel,
beigefiligt. Bevorzugt ist das Geh&duse aus einem Metall oder
einer Metalllegierung hergestellt, insbesondere durch
Druckguss. Bevorzugt weist das Gehduse und somit die
Durchfihrung eine Erstreckung in Langsrichtung wvon
mindestens 6 cm, insbesondere zwischen 6 cm und 15 cm auf.
Bevorzugt weisen die Rollen einen Durchmesser von 10 mm bis
30 mm, insbesondere von 15 mm bis 25 mm auf. Bevorzugt sind
die Rollen aus einem Kunststoff hergestellt. Bevorzugt sind
die Rollenachsen als separates, in dem Gehduse fixiertes
Stiftelement hergestellt, besonders bevorzugt aus Metall
oder einer Metalllegierung. Allgemein bevorzugt ist das

Gehduse aus Aluminimum hergestellt.

Die Erfindung betrifft ferner eine Lageranordnung mit einem
erfindungsgemédfBen Lager sowie mit einer Schiene, die einen
nach Art eines Zylinders ausgebildeten Fihrungsabschnitt
aufweist. Bei der erfindungsgemaben Lageranordnung ist der
Fiihrungsabschnitt in Langsrichtung verschiebbar in der
Durchfilhrung des Lagers angeordnet, insbesondere in dem in
der Durchfihrung liegenden Aufnahmekanal des Lagers
angeordnet, und liegt senkrecht zur Langsrichtung an beiden
Rollen an. Bevorzugt ist der Fihrungsabschnitt von den
Gleitelementen senkrecht zur Langsrichtung um weniger als 1
mm, insbesondere weniger als 0,5 mm, insbesondere weniger
als 0,2 mm beabstandet. Besonders bevorzugt weist die
Schiene einen Schienenkdrper und einen mit dem
Schienenkérper verbundenen Steg auf, der mit dem
Fihrungsabschnitt verbunden ist und somit den
Fihrungsabschnitt mit dem Schienenk&rper verbindet. Der Steg
lauft bevorzugt in Langsrichtung ununterbrochen iber die

Langserstreckung der Schiene hinweg durch. Der
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Fiihrungsabschnitt ist bevorzugt nach Art eines Zylinders mit
kreisformigem oder ovalem Querschnitt ausgebildet, an dessen
einer Seite der Steg angebracht ist, der den
Fihrungsabschnitt mit dem Schienenkdrper verbindet.
Bevorzugt ist die Schiene umfassend Schienenkorper, Steg und
Fihrungsabschnitt einstiickig hergestellt, insbesondere aus
Aluminium hergestellt, insbesondere durch Strangpressen.
Besonders bevorzugt umfasst die Lageranordnung ein weiteres
erfindungsgemédBes Lager, so dass sie zwel erfindungsgemale
Lager, insbesondere genau zwel erfindungsgemdle Lager
umfasst. Die Lager sind in Langsrichtung nebeneinander
angeordnet und bevorzugt in Langsrichtung voneinander
beabstandet. Der Fihrungsabschnitt der Schiene ist in den
Durchfihrungen, insbesondere in den Aufnahmekandlen, der
beiden Lager angeordnet, und die Lager sind jeweils mittels
eines in ihrem jeweiligen Montagekanal angeordneten
Montagebolzens und/oder einer in ihrem jeweiligen
Montagekanal angeordneten Montagebuchse an einem Bauelement
befestigt. Das Bauelement kann beispielsweise ein
Maschinenteil sein, beispielsweise das Traggerist einer
Maschine, oder ein Teil eines Gebadudes sein, beispielsweise

eine Wand.

Die Erfindung betrifft ferner die Verwendung eines
erfindungsgemidlen Lagers, wobei ein Montagebolzen und/oder
eine Montagebuchse durch den Kanal gefihrt wird und relativ
zum Geh&use des Lagers, insbesondere bezogen auf die
Langsrichtung und/oder die parallel zur Montageachse
verlaufende Querrichtung und/oder eine senkrecht zur
Montageachse und zur Langsachse verlaufende Richtung,
positionsfest und gleichzeitig um die Montageachse drehbar
fixiert wird. Durch die positionsfeste Fixierung ist somit
eine Translation relativ zum Gehduse verhindert, nicht aber

eine Rotation. Bevorzugt ist in dem Montagekanal eine
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Montagebuchse angeordnet, in die ein Montagebolzen
eingefihrt wird, der an beiden Enden der Montagebuchse an
dieser befestigt wird, so dass Montagebolzen und
Montagebuchse positionsfest und drehfest miteinander
verbunden sind, wahrend das Gehaduse um die Montagebuchse
drehbar gelagert ist. Bel der erfindungsgemalen Verwendung
wird ein nach Art eines Zylinders ausgebildeter
Fihrungsabschnitt einer Schiene entlang der Langsrichtung in
den Aufnahmekanal an den Rollen anliegend eingefiihrt unter
Drehung der Rollen um ihre Rollenachsen. Besonders bevorzugt
wird anschlieBend das Lager relativ zur Schiene entlang der
Langsrichtung verschoben, wobei eine Kraft zwischen Lager
und Schiene aufgebracht wird, durch die das Lager um den
Montagebolzen und/oder um die Montagebuchse gedreht wird und
der Fihrungsabschnitt an zumindest eines der Gleitelemente
gepresst wird und an diesem gepresst anliegend in
Langsrichtung entlanggleitet, wadhrend er gleichzeitig an
zumindest einer der Rollen anliegt und sich diese eine Rolle
um ihre Rollenachse dreht. Die Kraft hat bevorzugt eine
Kraftkomponente in Langsrichtung und eine Kraftkomponente

senkrecht zur Transversalrichtung dieser Rolle.

Die Erfindung wird nachfolgend unter Bezugnahme auf drei

Figuren anhand eines Ausfihrungsbeispiels naher erléautert.
Es zeigen:

Figur 1: 1in verschiedenen schematischen
Prinzipdarstellungen verschiedene Ansichten einer
Ausfiihrungsform einer erfindungsgemédBen

Lageranordnung;

Figur 2: 1in verschiedenen schematischen
Prinzipdarstellungen verschiedene Ansichten auf

Bestandteile der erfindungsgemdBen Lageranordnung
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gemal Figur 1;

Figur 3: 1in einer schematischen Explosionsdarstellung das
Lager der erfindungsgemalen Lageranordnung gemal

Figur 1.

In Figur 1 umfassend die Figuren la, 1b und 1lc sind
verschiedene Ansichten einer Ausfihrungsform einer
erfindungsgemdRlen Lageranordnung in verschiedenen
schematischen Prinzipdarstellungen dargestellt. Die
Lageranordnung umfasst ein Lager 1 und eine Schiene 6. Das
Lager 1 umfasst ein erstes Gehduseteil 2 und ein zweites
Gehauseteil 3. Erstes und zweites Gehauseteil 2, 3 bilden
gemeinsam das Gehaduse des Lagers 1 aus. Das Gehduse weist
eine entlang einer in Langsrichtung verlaufenden Langsachse
X durch das Gehduse verlaufende Durchfihrung auf. In der
Durchfiihrung ist ein nach Art eines Zylinders ausgebildeter
Fihrungsabschnitt 61 der Schiene 6 angeordnet, der iber
einen Steg mit einem Schienenkdrper 62 der Schiene 6
verbunden ist. Die Durchfilhrung mit dem darin aufgenommenen
Fihrungsabschnitt 61 ist aus der Aufsicht entlang der
Langsrichtung gemaBl Figur 1lb sowie aus der Schnittzeichnung
senkrecht zur Langsrichtung gemdR Figur lc zu erkennen. Die
Durchfilhrung umschlieRt die L&ngsachse X senkrecht zur
Liangsrichtung iiber einen Winkelbereich von ca. 260°
ununterbrochen. An einer senkrecht zur Langsrichtung
gewandten Seite weist die Durchfihrung eine in Langsrichtung
durchgehende Offnung auf, durch die sich der Steg hindurch
erstreckt, Uber den der Fiihrungsabschnitt 61 mit dem
Schienenkdérper 62 verbunden ist. Diese Offnung entspricht
dem Winkelbereich, in dem die Durchfiihrung die Langsachse X
nicht umschlieBt. Die Geh&duseteile 2, 3 bilden ferner einen
Montagekanal aus, der sich nach Art eines Zylinders entlang

einer Montageachse Y erstreckt. In diesem Montagekanal ist
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eine Montagebuchse 4 angeordnet, die mit Bezug auf die
Langsrichtung durch ihre Anordnung in dem Montagekanal
positionsfest relativ zu den Gehduseteilen 2, 3 fixiert ist,
jedoch um die Montageachse Y relativ zu den Gehauseteilen 2,
3 verdrehbar ist. Die Montagebuchse 4 weist einen
hohlzylindrischen Mantelteil 42 auf, an dessen radialer
AuBenseite ein umfanglich umlaufender, als Flansch
ausgebildeter Vorsprung 41 ausgebildet ist, was
erfindungsgemd allgemein vorteilhaft ist. Der Montagekanal
welst eine entlang der Montageachse Y beidseitig begrenzte
radiale Erweiterung auf, in der der Vorsprung 41 der
Montagbuchse 4 angeordnet ist, so dass die Montagebuchse 4
in ihrer Position entlang der Montageachse Y relativ zu den
Gehauseteilen 2, 3 festgelegt ist. Ferner sind ein erstes
Gleitteil 24 und ein zweites Gleitteil 34 vorgesehen, die
jewells einen Gleitteilvorsprung aufweisen, mit dem sie in
die radiale Erweiterung des Montagekanals eingreifen, so
dass auch die Gleitteile 24, 34 mit Bezug auf die
Montageachse Y positionsfest relativ zu den Gehauseteilen 2,
3 gehalten sind. Die radiale Erweiterung des Montagekanals
ist eine entlang der Montageachse Y durchgehende radiale
Erweiterung, in der sowohl der Vorsprung 41 der
Montagebuchse 4 als auch die Gleitteilvorspringe der
Gleitteile 24, 34 angeordnet sind. Die beiden Gehauseteile
2, 3 bilden jeweils einen Abschnitt des Montagekanals aus
und an ihren entlang der Montageachse Y zueinander gewandten
Querenden Jjeweils einen Abschnitt der radialen Erweiterung
des Montagekanals aus. Die Gehauseteile 2, 3 sind entlang
der Montageachse Y nebeneinander angeordnet und durch
Schrauben 5 mit ihren zueinander gewandten Querenden
aneinander losbar fixiert. Durch diesen Aufbau des Lagers 1
kann das Lager 1 besonders einfach zusammengebaut werden und
insbesondere auch gewartet werden, beispielsweise zum

Austausch von Gleitteilen 24, 34 oder zum Austausch eines in
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der Durchfihrung liegenden Gleitelements 7, das sowohl an
dem Fihrungsabschnitt 61 als auch an der Durchfihrung

anliegt.

In Figur 2 umfassend die Figuren 2a und 2b sind verschiedene
Ansichten auf Bestandteile der Lageranordnung gemal Figur 1
in verschiedenen Prinzipdarstellungen schematisch
dargestellt. Figur 2a zeigt die Lageranordnung gemall Figur 1
ohne das zweite Gehauseteil 3. Figur 2b zeigt eine Ansicht
auf einen Schnitt B-B senkrecht zur Montageachse Y der in
Figur 2a gezeigten Baugruppe. Ferner ist in Figur 3 das
Lager 1 der Lageranordnung gemal Figur 1 in einer
Explosionszeichnung schematisch dargestellt. Die
Ausgestaltung und Funktionsweise des Lagers 1 wird
insbesondere aus der Zusammenschau der Figuren 2a, 2b und 3
ersichtlich. Das Lager 1 weist zwel Rollen 8 auf, die
Jjeweils um eine Rollenachse 9 verdrehbar in dem Gehause
gelagert sind. Die Rollenachse 9 beider Rollen 8 verlauft
jeweils parallel zur Montageachse Y und ist in beiden
Gehduseteilen 2, 3 jeweils in einem Sackloch aufgenommen.
Bei der beschriebenen Ausfihrungsform sind die Rollenachsen
9 als separate, in dem Gehduse fixierte Stiftelemente
ausgebildet. Beide Rollenachsen 9 und somit auch beide
Rollen 8 sind von dem Montagekanal um einen selben Abstand
entlang der Langsachse X beabstandet und liegen auf, bezogen
auf die Langsrichtung, zwel unterschiedlichen Seiten des
Montagekanals und somit auch der Montagebuchse 4. In jedem
Langsendabschnitt der Durchfiihrung ist jeweils ein
Gleitelement 7 vorgesehen, das die Langsachse X mit einem
UmschlieBungswinkel von ca. 260° umschlieRt. Bei der in
Figur 2b gezeigten bestimmungsgemaBen Verwendung liegt der
zylindrische Fihrungsabschnitt 61 der Schiene 6 sowohl an
den Lauffldchen beider Rollen 8 als auch an den

Gleitelementen 7 an. Dies ist erfindungsgemal allgemein
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vorteilhaft. Die Gleitelemente 7 und die Rollen 8 begrenzen
den in der Durchfihrung ausgebildeten Aufnahmekanal, in dem
der Fihrungsabschnitt 61 aufgenommen ist, in einer
Transversalrichtung, die senkrecht auf der Ladngsachse X und
auf der Montageachse Y steht. Diese Transversalrichtung
entspricht der Hauptlastrichtung des Lagers 1, wobeil die
Transversalrichtung senkrecht auf den Rollenachsen 9 und der
Montageachse Y steht, die zueinander parallel verlaufen und
senkrecht zur Langsachse X verlaufen, was erfindungsgemal

allgemein vorteilhaft ist.

Aus der Zusammenschau der Figuren ist ferner zu erkennen,
dass die Montagebuchse 4 ausschlieRlich iiber Gleitteile 24,
34 und somit nicht unmittelbar an den Gehaduseteilen 2, 3
anliegt. Hierdurch ist eine moglichst reibungsarme
Verdrehbarkeit der Montagebuchse 4 relativ zu den
Gehauseteilen 2, 3 gewahrleistet. Durch das Vorsehen der
Gleitelemente 7 und der Rollen 8 ist ferner eine besonders
belastbare und reibungsarme, entlang der L&ngsachse X
verschiebbare Lagerung des Fihrungsabschnitts 61 der Schiene
im Lager 1 gewahrleistet. Die Gleitteile 24, 34 und die
Gleitelemente 7 sind dabeil jeweils aus tribologischem
Polymer hergestellt. Aus den Figuren 2b und 3 ist ferner
ersichtlich, dass die beiden Gehauseteile 2, 3 fir jede der
Rollen 8 jewells gemeinsam eine Rollenkavitat ausbilden, in
der die jeweilige Rolle 8 aufgenommen ist. Jedes der
Gehduseteile 2, 3 bildet eine Begrenzung der jewelligen
Rollenkavitat entlang der Montageachse Y aus, so dass die
Rolle 8 in der jeweiligen Rollenkavitat in ihrer Position
relativ zum Gehaduse mit Bezug auf die Montageachse Y
festgelegt ist. Besonders bevorzugt, und in dem vorliegenden
Ausfilhrungsbeispiel realisiert, sind die Rollen 8 mit mehr
als 50%, bevorzugt mehr als 70% ihrer Lauffldchen in der

jeweiligen Rollenkavitat aufgenommen und erstrecken sich mit
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ihren Laufflachen aus der jeweiligen Rollenkavitat hinaus in
die Durchfihrung des Geh&uses hinein. Das Vorsehen
entsprechender Rollenkavitaten ist erfindungsgemall allgemein

vorteilhaft.
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Anspriuche

1. Lager (1) zur in einer Langsrichtung verschiebbar
gefilhrten, rollen- und gleitelementbasierten Lagerung eines
sich mit seiner Zylinderachse in Langsrichtung erstreckenden
zylindrischen Fihrungsabschnitts (61) einer Schiene (6), das
Lager (1) umfassend ein Gehause, das eine sich entlang einer
in Langsrichtung verlaufenden Langsachse (X) durch das
Gehause verlaufende Durchfiihrung aufweist, in der ein
Aufnahmekanal zur Aufnahme des Fihrungsabschnitts (61) der

Schiene (6) ausgebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass

i) das Lager (1) zweil in Langsrichtung voneinander
beabstandete Rollen (8) aufweist, die jeweils um eine
senkrecht zur Langsrichtung verlaufende Rollenachse (9) in
dem Gehause drehbar gelagert sind und mit ihren Laufflachen
den Aufnahmekanal Jjeweils in einer senkrecht zu ihrer

Rollenachse (9) verlaufenden Transversalrichtung begrenzen,

ii) das Gehause in Langsrichtung zwischen den Rollen (8)
einen senkrecht zur Langsrichtung entlang einer Montageachse
(Y) durch das Gehduse durchlaufenden Montagekanal aufweist
zur um die Montageachse (Y) drehbaren Aufnahme eines

Montagebolzens, und
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1ii) in der Durchfihrung in Langsrichtung voneinander
beabstandet und zu den Rollen (8) versetzt mehrere
Gleitelemente (7) angeordnet sind, die jewells mit einer
ihrer Seiten den Aufnahmekanal senkrecht zur Langsrichtung

begrenzen.

2. Lager (1) nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Lager (1) eine in dem Montagekanal drehbar gelagerte
Montagebuchse (4) aufweist, die insbesondere entlang der
Montageachse (Y) an zumindest einer Seite Uber das Geh&use

vorsteht.

3. Lager (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das GehAuse ein erstes und ein zweites Gehauseteil (2, 3)
umfasst, die entlang der Montageachse (Y) nebeneinander

angeordnet sind und losbar aneinander fixiert sind.

4. Lager (1) nach einem der vorangehenden Anspriliche,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Montagekanal in Langsrichtung von beiden Rollen (8)
gleich weit beabstandet ist und insbesondere an einer selben
Seite des Aufnahmekanals wie die Rollenachsen (9) angeordnet

ist.

5. Lager (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

Jjeweils zumindest ein Gleitelement (7) in einem
Langsendabschnitt der Durchfithrung angeordnet ist und

insbesondere ndher an einem ihm zugeordneten absoluten
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Langsende des Gehauses angeordnet ist als die ihm in

Langsrichtung am nadchsten liegende Rolle (8).

6. Lager (1) nach einem der vorangehenden Anspriliche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Lauffldchen der Rollen (8) eine zum Aufnahmekanal
gewandte konkave Kontur aufweisen, insbesondere einen nach
Art eines Spharenabschnitts ausgebildeten Querschnitt

senkrecht zur Langsrichtung aufweisen.

7. Lager (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Montagebuchse (4) an ihrer AuRenseite einen radialen,
insbesondere als Flansch ausgebildeten Vorsprung (41)
aufweist, der in einer entlang der Montageachse (Y)
beidseitig innerhalb des Geh&duses begrenzten radialen
Erweiterung des Montagekanals angeordnet ist zur Festlegung
einer Position der Montagebuchse (4) relativ zum Geh&ause
entlang der Montageachse (Y), wobeli insbesondere die
Erweiterung des Montagekanals durch jeweils entlang der
Montageachse (Y) zueinander gewandte Querenden der beiden

Gehauseteile (2, 3) gebildet ist.

8. Lager (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, dass

in dem Montagekanal zwischen dem Gehause und der
Montagebuchse (4) ein insbesondere hohlzylindrisches erstes
Gleitteil (24) vorgesehen ist, wobeil insbesondere das erste
Gleitteil (24) einen ersten Gleitteilvorsprung aufweist, mit
dem es in einem ersten Abschnitt der Erweiterung des

Montagekanals angeordnet ist zur Festlegung einer Position
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des ersten Gleitteils (24) relativ zum Gehduse entlang der
Montageachse (Y), wobei insbesondere in dem Montagekanal
entlang der Montageachse (Y) zu dem ersten Gleitteil (24)
versetzt ein zweites Gleitteil (34) vorgesehen ist, das
insbesondere einen zweiten Gleitteilvorsprung aufweist, mit
dem es in einem zwelten Abschnitt der Erweiterung des
Montagekanals angeordnet ist zur Festlegung einer Position
des zweiten Gleitteils (34) relativ zum Geh&duse entlang der

Montageachse (Y).
9. Lager (1) nach den Ansprichen 3 und 8,
dadurch gekennzeichnet, dass

das erste Gleitteil (24) in einem von dem ersten Gehduseteil
(2) ausgebildeten ersten Abschnitt des Montagekanals
angeordnet ist und das zweite Gleitteil (34) in einem von
dem zweiten Geh&duseteil (3) ausgebildeten zweiten Abschnitt

des Montagekanals angeordnet ist.
10. Lager (1) nach einem der vorangehenden Anspriliche,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Gleitelemente (7) die Langsachse der Durchfihrung mit
einem UmschlieRBungswinkel von mindestens 220°, insbesondere

mindestens 240° umschlieRen.
11. Lager (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Durchfiihrung die Langsachse (X) senkrecht zur
Liangsrichtung iber einen Winkelbereich von mindestens 220°,
insbesondere mindestens 240° vollstdndig umschlieft und an
einer senkrecht zur Langsrichtung gewandten Seite eine in

Lingsrichtung durchgehende Offnung aufweist.
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12. Lager (1) nach einem der vorangehenden Anspriliche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Gleitelemente (7) in Langsrichtung verlaufende Rillen

aufweisen.

13. Lager (1) nach einem der vorangehenden Anspriliche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Rollenachsen (9) parallel zur Montageachse (Y)

verlaufen.

14. Gleitlager nach einem der vorangehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Gleitelemente (7) aus einem tribologischen Polymer
hergestellt sind und/oder das Gehduse aus einem Metall oder
einer Metalllegierung, insbesondere durch Druckguss,

hergestellt ist.

15. Lageranordnung umfassend ein Lager (1) nach einem der
vorangehenden Anspriiche sowie eine Schiene mit einem nach
Art eines Zylinders ausgebildeten Fihrungsabschnitt (61),
wobeil der Fihrungsabschnitt (61) in Langsrichtung
verschiebbar in der Durchfiihrung des Lagers (1) angeordnet
ist und senkrecht zur Langsrichtung an beiden Rollen (8)
anliegt und von den Gleitelementen (7) senkrecht zur
Langsrichtung um weniger als 0,5 mm, insbesondere weniger

als 0,2 mm beabstandet ist.

16. Lageranordnung nach Anspruch 15 umfassend ein weiteres
Lager (1) nach einem der Anspriche 1 bis 14, wobei die Lager
(1) in Langsrichtung nebeneinander angeordnet sind und der
Fiihrungsabschnitt (61) in den Durchfithrungen der beiden

Lager (1) angeordnet ist und die Lager (1) jeweils mittels
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eines in ihrem jeweiligen Montagekanal angeordneten
Montagebolzens und/oder einer in ihrem jeweiligen
Montagekanal angeordneten Montagebuchse (4) an einem

Bauelement befestigt sind.

17. Verwendung eines Lagers (1) nach einem der Anspriche 1
bis 14, wobei ein Montagebolzen und/oder eine Montagebuchse
(4) durch den Montagekanal gefiithrt wird und relativ zum
Gehause des Lagers (1) positionsfest und um die Montageachse
drehbar fixiert wird, wobei ein nach Art eines Zylinders
ausgebildeter Flihrungsabschnitt (61) einer Schiene entlang
der Langsrichtung in den Aufnahmekanal an den Rollen (8)
anliegend eingefiihrt wird unter Drehung der Rollen (8) um

die Rollenachsen (9).

18. Verwendung nach Anspruch 17, wobel anschlieBend das
Lager (1) relativ zur Schiene entlang der Langsrichtung
verschoben wird und dabei eine Kraft zwischen Lager (1) und
Schiene aufgebracht wird, durch die das Lager (1) um den
Montagebolzen und/oder die Montagebuchse (4) gedreht wird
und der Fihrungsabschnitt (61) an zumindest eines der
Gleitelemente (7) gepresst wird und an diesem gepresst
anliegend in Langsrichtung entlanggleitet, wahrend er
gleichzeitig an zumindest einer der Rollen (8) anliegt und
sich diese zumindest eine Rolle (8) um ihre Rollenachse (9)

dreht.



