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Infusionskaniilen-Baugruppe aus Kunststoff

Die vorliegende Patentanmeldung nimmt die Prioritit der deutschen Pa-
tentanmeldung DE 10 10 2019 216 870.1 in Anspruch, deren Inhalt durch

Bezugnahme hierin aufgenommen wird.

Die Erfindung betrifft eine Infusionskaniilen-Baugruppe aus Kunststoft.

Eine derartige Infusionskaniilen-Baugruppe ist bekannt aus der

DE 1273 749 A, der DE 10 2007 055 646 B4 und der EP 2 528 642 B1.

Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Infusionskaniilen-
Baugruppe mit einer Kaniile zur Einfithrung in ein Blutgefal und mit ei-
nem Gehiuse mit einem Zufiihrleitungsabschnitt, der mit einem Lumen der
Kaniile in Fluidverbindung steht, so weiterzubilden, dass die Produktion

vereinfacht und insbesondere massenherstellungstauglich ist.

Diese Aufgabe ist erfindungsgeméil gelost durch eine Infusionskaniilen-

Baugruppe mit den in Anspruch 1 angegebenen Merkmalen.

Erfindungsgemall wurde erkannt, dass es moglich ist, die Infusionskanii-
len-Baugruppe einstiickig auszufiihren, also insbesondere die Kaniile ein-
stiickig an das Gehéduse anzuformen. Eine Teilemontage von Einzelteilen
der Infusionskaniilen-Baugruppe, insbesondere eine Montage der Kaniile
an das Gehause, entfillt. Zudem wurde erkannt, dass es moglich ist, die
Kaniile einerseits und das Gehéduse andererseits aus dem gleichen Werk-
stoff herzustellen, so dass typische Kunststoff-Formungstechniken zur ein-
stiickigen Herstellung der Baugruppe zuginglich sind. Die Baugruppe kann

aus PE und/oder aus PP hergestellt sein.
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Ein Spritzgussteil nach Anspruch 2 ist besonders massenproduktionstaug-

lich.

Eine Lumenerweiterung nach Anspruch 3 vereinfacht eine Fluidfithrung in

der Infusionskaniilen-Baugruppe.

Ein konischer Erweiterungsabschnitt nach Anspruch 4 ist in der Herstel-

lung giinstig.

Ein Septum-Aufnahmeabschnitt nach Anspruch 5 fiihrt zu einem einfachen
dichtenden Verschluss einer gegebenenfalls aufgrund des Fertigungspro-

zesses verbleibenden, zu schlieBenden Gehduseoffnung.

Eine Metallhiilse nach Anspruch 6 ermoglicht eine Stabilisierung der Ka-
niile, so dass diese aus vergleichsweise weichem Kunststoffmaterial gefer-
tigt sein kann. Trotz dieser zusétzlichen Metallhiilse bleibt die Baugruppe,
aufweisend die Kaniile und das Gehéuse, einstiickig ausgefiihrt. Die Me-
tallhiilse ist in diesem Fall nicht Teil der einstiickigen Baugruppe. Grund-
satzlich st es moglich, die Kaniile auch ganz aus Kunststoff, also bei-

spielsweise ohne Metallhiilse, zu fertigen.

Ausfithrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand der

Zeichnung néher erldutert. In dieser zeigen:

Fig. 1 eine Infusionskaniilen-Baugruppe aus Kunststoff, die einstiickig
1st und eine Kaniile und ein hiermit verbundenes Gehéuse auf-

weist; und
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Fig. 2 eine weitere Ausfithrung einer einstiickigen Infusionskaniilen-

Baugruppe.

Eine Infusionskaniilen-Baugruppe 1 nach Fig. 1 ist als einstiickiges Kunst-

stoff-Bauteil in Form eines Spritzgussteils ausgefiihrt.

Die Infusionskaniilen-Baugruppe 1 hat eine Kaniile 2 zur Einfithrung in ein
BlutgefiB eines Patienten. Die Infusionskaniilen-Baugruppe 1 kann Be-
standteil eines Infusionssets, insbesondere fiir eine Dauerinfusions-Anwen-

dung, sein.

Eine Kaniilen-Langsachse 3 verlduft vertikal in der Fig. 1. Zur Infusions-
kaniilen-Baugruppe 1 gehort weiterhin ein Gehéuse 4, welches einstiickig
zusammen mit der Kaniile 2 hergestellt ist. An dem Gehéuse 4 ist ein Zu-
fuhrleitungsabschnitt 5 als ebenfalls einstiickiger Gehdusebestandteil aus-
gebildet. Eine Leitungsachse 6 des Zufiihrleitungsabschnitts 5 verlauft in
der Fig. 1 horizontal. Die Leitungsachse 6 verlduft unter einem Winkel von
90° zur Kaniilen-Langsachse 3. Dieser Winkel zwischen der Leitungsachse
6 und der Kaniilen-Langsachse 3 ist also groBer als 10°. Je nach Ausfiih-
rung der Infusionskaniilen-Baugruppe kann der Winkel zwischen der Lei-
tungsachse 6 und der Kaniilen-Langsachse 3 im Bereich zwischen 10° und
90° liegen und beispielsweise auch 30°, 45° oder 60° betragen. In diesen
Fillen miindet der Zufiihrleitungsabschnitt 5 schrag in einen Grundkorper 7

des Gehiuses 4 ein.

Die Infusionskaniilen-Baugruppe 1 kann aus PE (Polyethylen) oder aus PP
(Polypropylen) gefertigt sein. Alternativ kann die Infusionskaniilen-
Baugruppe 1 auch aus einem Fluorpolymer oder einer Kombination von

Fluorpolymeren gefertigt sein, beispielsweise aus PTFE oder einer thermo-
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plastisch verarbeitbaren Modifikation hiervon, beispielsweise Poly-
chlortrifluorethylen (PCTFE) oder Tetrafluorethylen-Hexafluorpropylen-
Copolymer (FEP).

Die Infusionskaniilen-Baugruppe wird durch Spritzguss hergestellt. Hierbei

kann eine Spritzgussform mit gezogenen Kernen zum Einsatz kommen.

Die Kaniile 2 hat eine sich konisch verjiingende Spitze 8. Ausgehend von
der Spitze 8 hat ein Kaniilen-Lumen 9 zunichst ldngs des Verlaufs der Ka-
niile 2 einen konstanten Innendurchmesser. Im Grundkorper 7 des Gehéu-
ses 4 erweitert sich das Kaniilen-Lumen 9 iiber einen konischen Erweite-
rungsabschnitt 10 hin zu einem Verbindungsabschnitt 11, dessen Durch-
messer ein Mehrfaches des Innendurchmessers des Kaniilen-Lumens 9 im
Bereich der Kaniile 2 und beispielsweise das Fiinffache dieses Kaniilen-
Innendurchmessers betriagt. In den Verbindungsabschnitt 11 miindet der
Zufuhrleitungsabschnitt 5 ein.

Auf der dem Erweiterungsabschnitt 10 gegeniiberliegenden Seite des Ver-
bindungsabschnitts 11 schlieit sich an letzteren ein Aufnahmeabschnitt 12
des Gehiuses 4 fiir ein in der Fig. 1 nicht dargestelltes Septum zum dichten

VerschlieBen des Aufnahmeabschnitts 12 an.

Bei einer nicht dargestellten Ausfithrungsvariante der Infusionskaniilen-
Baugruppe 1 hat diese eine Metallhiilse, die vom Kunststoffmaterial der
Infusionskaniilen-Baugruppe 1 in einem Kaniilenbereich umspritzt ist. Eine

derartige Metallhiilse kann zur Verstiarkung der Kaniile 2 dienen.

Anhand der Fig. 2 wird nachfolgend eine weitere Ausfithrung einer Infusi-

onskaniilen-Baugruppe 14 beschrieben. Komponenten und Funktionen, die
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denjenigen entsprechen, die vorstehend unter Bezugnahme auf die Fig. 1
bereits erlautert wurden, tragen die gleichen Bezugsziffern und werden

nicht nochmals im Einzelnen diskutiert.

Ein Zufihrabschnitt 15 steht radial bei der Infusionskaniilen-Baugruppe 14
nicht iiber einen Grundkoérper 7 des Gehéuses 4 der Baugruppe 14 iiber.
Eine Fluid-Durchgangs6ffnung 16 des Zufiihrleitungsabschnitts 15 miindet
in ein Kaniilen-Lumen 9 ein. Auch bei der Infusionskaniilen-Baugruppe 14
hat die Leitungsachse 6 des Zufiihrleitungsabschnitts 15 einen Winkel von
90° zur Kaniilen-Langsachse 3. Angedeutet ist in der Fig. 2 auch eine Me-
tallhiilse 17, die vom Kunststoffmaterial der Infusionskaniilen-Baugruppe

14 im Bereich der Kaniile 2 umspritzt ist.

Dargestellt ist in der Fig. 2 zudem ein Septum 18 zum Verschluss eines in

der Fig. 2 oberen Endabschnitts des Kaniilen-Lumens 9.

Die Infusionskaniilen-Baugruppen 1 beziehungsweise 14 sind fiir eine
Massenproduktion geeignet. Insbesondere lasst sich ein Herstellverfahren

fur diese Baugruppen 1 beziehungsweise 14 in einem Schritt ermoglichen.



