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etz rer sich In Richtung des Stbssel-

“hubs elastisch verformt, da auf diesen eine Auffahr-
kraft ausgeiibt wird. Selbstredend ist diese elastische

~ Verformung &usserst klein, kann jedoch dennoch mit

" - einem geeigneten Bauteil erfasst werden. Beispiels-

.weise kann ein Dehnmessstreifen, der in bekannter
- Weise ilber sine Wheatstonesche Briicke geschaltet
ist, am jewelligen Festanschlag angsordnet sein, oder

L es kdnnte ein Piezo-Element vorhanden sein.

B [Es wird nun Bezug auf die Figur 2 genommen. In
_ dieser sind der Stdssel 2, ein Festanschlag 5 im
* Werkzeugoberteil 3 und ein Festanschlag 6 im Werk-
" zeuguntertell 4 dargestellt. Weiter sind auch einige

i * - -Schnittstempel 8 eingezeichnet.

Der Festanschlag 6 ist nun mit einem wie oben

' 'b:e_schriebenen Bauteil 15 ausgeristet, der abhéngig
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Wird eine im Vergleich zum vorgegebenen Wert,
bzw. Wertbereich, zu grosse Auffahrkraft ermittelt, ist
dies ein Zeichen einer zu tiefen Stésselendiage, was
elne unerwiinschte zusétzliche Pressenbelastung er-
gibt. Entsprechend wird der Stelimotor 9 derart ge-
steuert, dass die Hohenstellung des Stempels erhéht-
wird, bis wiederum eine vorgegebene Auffahrkraft
herrscht und die Presse somit entiastet wird.

Diese Steuerung der H6henstallung des Stdssels
kommt insbesondere bei unterschiedlichen Drehzah-
len, bzw. Hubzahlen, bei schnell laufenden Schnitt-
pressen zum Einsatz, z.8. beim Hochfahren oderbel
Aenderungen der Hubzahlén im normalen Betrieb.

Bekanntlicherweise nimmt bel ungesteuerten
Schnittpressen die Eintauchtiefe elnes Oberwerk-
Zeuges in ein dazugehdriges Unterwerkzeug bei zu-
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. ‘legung, bzw. Grésse, und somit schiussendlich Ko- 55 darf, kann nun Fg, entsprechend und spirbar grésser
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2. Method according to claim 1, characterized in that separately from the mechanical positive stop. -
the impact force is measured by sensing the de- 45 :
. formation of the mechanical positive stop (5; 6)
" resulting therefrom. Revendications
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7 “Dispositif selon la revendication 8, caractérisé en

- ce que ledit organe (15) pour déterminer la force
d'impact comporte une unité permettant de dé-
terminer une déformation de la butée fixe (5; 6)

.ot de transformer ceite mesure en un signal élec- 45
trique.

8. - Dispositif selon la revenidication 7, caractérisé en
" "ce que l'unité est agencée pour déterminer une

~ déformation élastique de ladite butée fixe (5; 6) 50
" en direction de la course du coulisseau.

9, - Dispositif selon la revendication 8, caractérisé en
- c¢e'que l'unité comprend une bande de mesure
. d'allongement ou un élément piézo-électrique &5
" monté sur ledit organe. '

- 10. Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en

.




