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. Figur 3 dle SpritzgieRmaschine im horizontalen Schnitt nach Linie {i1-111 von Figur 1,
Figur 4 einen Ausschnitt aus Figur 1 in vergréBerter Darstellung,
Figur 5 einen Ausschnitt aus Figur 2 bel vom Antriebsmotor abgekuppeltem Schneidwerk in vergriRerter
Darstellung,

45 Figur6,7 Schnitte nach Linie VI-V1 von Figur 8 bei in Schiechtteilposition bzw. in Gutteilposition befindlicher
Sortiereinhelit,

Figur 8 einen Schnitt nach Linie VIII-VIIl von Figur 1 in vergroRerter Darsteliung,

Figur 9 einen Ausschnitt aus Figur 8 bei teilweise aufgeschnittenem Gehaduse der Sortiereinheit,

Figur 10 das Schneidwerk der Zerkleinerungseinrichtung mit teilweisem horizontalen Schnitt durch die
50 Schneidwerkachse,

Figur 11 den aufgeschnittenen Motor-Getriebe-Block in einer Darstellung geméR Figur 5,

Figur 12 die Motor-Getriebe-Einheit der Zerkleinerungseinrichtung in Draufsicht und

Figur 13 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Anordnung von Sortiereinheit, Forderband und Zerklei-

nerungseinheit.

55
Der die SpritzgieRmaschine S aufnehmende Maschinensténder M aus Stahlbiech hat ein U-férmiges Quer-

schnittsprofil. Seine vertikalen U-Schenkel bilden die Langswénde 18c, 18d, welche mit eingebérdelten Rén-
dern 18e versehen sind. Letztere sind mit Schienen 33 armiert. Unbrauchbare Spritzteile, die vom Rechner
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: Schneidwerkachse verlaufender Antriebswelle 124a. Diese ist mit einer Kupplungsmuffe 160a versehen. Die
Schneidwerkachse 131 endet in einem Zahnkranz 160b. Dieser korrespondiert als Steckkupplungsteil mit der
Kupplungsmuffe 160a (Fig. 5, 11, 12). Die Schnecke 124¢ wird Uber Zahnriader 124d angetrieben. Das

45  Schneckenrad 124b sitzt auf der Antriebswelle 124a.

*mit Gehduse 124e

50 Wie insbesondere aus den Figuren 5-7, 11 erkennbar, ist der Fuf} 163 durch ein U-férmig gebogenes Blech
gebildet, dessen vertikale Schenkel entlang ihrer oberen Rander horizontal eingebogen sind, um schienenar-
tige Auflagefliichen 163a fiir das Schneidwerk G zu bilden. Auf den Auflagefléchen 163a ist das Schneidwerk
mittels Querbalken 165 abgestiitzt und axial gefiihrt, wobei vertikale Fiihrungskanten 20 (Fig. 5-7) der Quer-
balken 165 an den Schnittkanten 19 (Fig. 6, 7, 12) der die Auflagefldchen 163a bildenden Rénder des Fulles

55 163 gleiten. Das Schneidwerk G ist {iber eine am Querbalken 165 befestigte Befestigungsleiste 166 mittels
Arretierschraube 169 an einer am FuBl 163 befestigten Ametierleiste 163b arretierbar, wie inshesondere aus
den Fign. 4, 5 ersichtlich. Zur Zentrierung des Schneidwerkes G in Arbeitsposition tauchen Zentrierbolzen 167
des motorseitigen Querbalkens 165 bzw. der Befestigungsleiste 166 in Zentrierbohrungen einer stationdren

4



the sorting unit partly cut open, Figure 10 is a partial horizontal
e__ctlon through the drive shaft of the cutting mechani sm show ng the
“Eutting mechani smof the disint egref wisooerds, Figure 11 is a view accor di ng
-to Figure 5 of the notor- transm ssion block cut open, Figure 12 is a top

plan. vi ew ZQfidnbite 158 tiv-dof AT 164D el bdr MAigUtddRane 184 RERENIAIREgrT P61 SusHert

: Fi gur e 13 o?f&\eﬁﬂﬁﬂ hﬁrheﬁmﬂﬁuam lnc&ﬁesmlrﬁﬁﬁl&ﬂg’eﬁ@ﬁﬂ'Emsghle@enst&lfcﬁt'eﬂg\ngﬁluhstutzen

- conveyor hebd de8 MdhiglitsehiieR 6 RichtendMiSan dihkotsitiRbkbetifRI ABBRLILEBEARSERH #2 M
whi ch™ suppei 2. BlidiRy éiftjs B tie ABsalFurg Sds/MahIGREd duB@icKenddnUnldrdiliRda®eh Bie Innenrdume

. Cr 0SS- $eCide9Bchnédidivierké Gluhd @ds Mdnlg@bihaifery 181 kiiéh JemBigdatriedl UnairutivdumS det Bttels it
~'Whi ch hav gerifavhigénTdkbieciten 215 déhBQuerbbiken 168t derAmretigrieistp NE€BbiukherWdrfieifuiigaBlsteri 63cl S
© 33. - 6-einiganmAl abgerixtiletistngs t hat have been detected as such by the
~conput er of DérdolonfzeebeBlckund ideli Fag 168adehVicia-ApkiebaiSiahetd A eindiibeneimecredikalg Beddsti-
par'arret er guigspigitet164 Fis. &) mieieaidereerhundert Die Brigeligungeriate 4&4ist derart lamselilissiam daldhd
~‘part s" 10 THamigpPleeh des ffulkes (16%ieingetipl daf s mitgeipansichmalkanten Pfevobllamﬁs?r'wﬁta'eh Pleg.mls

- (Fig. 1), 3¢ a\aﬂwea@ﬂewohwk%dlﬁeé%ws fP’Eﬂsc’l'}Gﬁ%@l'!Eﬂ‘l[\?é’l"‘;ﬁ°’@°EEPq W%‘Qﬂl"%’
~-moul di ngs BFQS‘QH'@SH%1 %1?‘1'53"?%"" on the one hand, _and s ues 73 re 6)
~on"the ot her 'ﬁh %‘H‘f’?’ﬁ %Lﬁe&'ﬁgerzgrbm t '" %osed
. I n the m% rpfgg gt u LE[ % In 8 Sg nka é‘F

on a héti ZoMY 7b§vefs§ ggusm spo fﬂ? ‘5{' T qastqn cf §H °s aus

serves Lo %fﬁ&% @epaa nemtgji%ﬂ el ncih.ﬁbé‘ii” %ﬁeﬁaej%};}sp‘m JL%O.

nouni t (SOI’tLla wch aus ﬁga,corrprlses a m)tor ‘operated sw ve drlveg

- 36d fon, sw Vﬁlfhér@&nte.h@ermcﬁseesf dés édi“&ﬁ'é’!.‘ﬁ@dré‘huﬂfszéhlv@?Zdﬁ’s&%ﬁu@mﬁln@&ipMmﬁMs—
usabl e PardeRgtéPsMRSWRHEE & bil@zwehGoddadndefimesser’130a £in Zeikdéfsh grofer KuRstétdizile und
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the bad paeb statjposrer Gegansghrieerr @a dibmetd) arggardrioten Ghgenschadidbiéaiadn piiciusdnaes. t he
»moul di mgs s| Beke RoterepaiohehlaifentdiecSchr@itieressst 1304, 1g0bRingkandle derdiegénisennpilitaicke. 36 t 0 be
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housi ng 36% IngeroMahiytbpfidilterd i e dorf dop iber es Abaruarohic!6p akbesaugtizu Werden. an oper abl e |
unit. It can'mdwstihrungabeisgielder Figyeen i3 stahandieSehveakechse AdenPesierqibaitisyng die ﬁF'WP'E’-h

the swi velveskaehse 3 das mﬂ"‘f‘? e ® iesprkreeht 3w Syasetrioebeng &- bﬂ?"‘&ﬁ@ SBT“@B?M?'?Z —
_of the¥ nj %E‘f‘\e'ﬂfﬁbﬁﬁi’r%ﬁ”ﬁ Extphpgbang fiLikiberaiedt n%%lpe dEEhal
“and paral h 'a Pespvpmpiiseh ‘HéV'EW °hf'p gy I\P'lba"t e’
36 and twod daftgf" e s § sr(f"saf TRt PP Mol
""'ﬁand an angcf us hrun ﬁl pi Ey . eu lch etrun S| elsaqtsltng rlehe

ate. ng %]:uﬁgg mnﬁ ?} |el ?Fé ;
Fsuppor hte ntl lmcf?asﬁlw; nﬁgr%gr D'Enguf ves gt @155 Fbie

ur f aces chﬁ eRAB5E1 3 harhife bén§ b-8] SR ARY SUIRTEB K dchte é&mh@tn& Ene

“swi vel ax| @, Bhiemdd mmbmn@w ist amee e#ae HoraQdhbithdolnuhd 261 Geger Alingsliiid 184 iy D
1o -each f and¥treaREM heRisrichBuE Mindbgeh ist dbld ScrHUIBWEM &, widmiBepIg) 86 FRR. 110 thbrRor t
-t he_somb i NgprausnshméSHtihg30 inderQarsyand Wiga04¢ deiMaseHire gt & Mhéraughshrital) dib€allediags 1 N
parti cul arbei pardfelgur Bymheiriaebetm-bi Setidnden Sehnlawdrkagbects1 GrdBsrstinhchatheskiepo Bkidieng
‘el ement s 7Bewagung aur Eathyppldnd. Nach@.dsen der Befestigugaschiagiys 17 kasnigpiodié Motgr-Grtriebe Bin-
70a' . The wippiFud te§ Gbéraliedierapgmhmeiffieunp beragsoeaningn tzwxeieefiigh wearden.
Die rdumliche Lage der Sortiereinheit E mit Gehduse 36i, Platte 36 und Schwenkachse 35 ist in Fig. 13
45  durch unterbrochene Linienfithrung angedeutet.
In der Serienfertigung ist die bedarfsweise Auslieferung der SpritzgieBmaschine in den beiden Varianten
(Fig. 1-9 bzw. Fig. 13) ochne nennenswerten zusitzlichen Aufwand mdglich, denn die beiden Varianten unter-
scheiden sich im wesentlichen nur durch eine unterschiedliche Anordnung des Motor — Getriebe — Blockes,
der in einem Falle am linken Lagerflansch (Fig. 10), im anderen Falle am rechten Lagerflansch 128a des
50  Schneidwerkes liegt. Ferner dadurch, dafl im Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 13 die Sortiereinheit nicht tiber die
Auflagerdnder 361 der Wandungen 36i', sondemn {iber Lagerorgane der Profilschienen 36i" des Geh&uses 36i
auf den station&ren Stiitzelementen 74 aufliegt. In beiden Ausflihrungsbeispieien tauchen die Stiitzelemente
74 zur Arretierung der Sortiereinheit in Ausnehmungen des Auflagerandes 361 bzw. der Lagerorgane der Pro-
filschienen 36i" ein. Bei Herausnehme der Sortiereinheit E wird diese daher zur Freisetzung leicht angehoben,
65  danach zunéchst aus dem Bereich der Stiitzelemente 74 parallel zur Symmetrieebene b-b bewegt und danach
Uiber die Herausnahmedffnung 76 oder die Herausnahme®tffnung 10 aus dem Maschinenstéinder M herausge-
nommen, SchiieBlich ist darauf hinzuweisen, daf bei beiden Varianten die in der Beschreibungseinlteitung (S.3,
Z. 13-22) genannten Automatisierungsgrade gleichermaBen realisierbar und ineinander tiberfiihrbar sind. In
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-stationary funnel T. The funnel T is constituted by metal elenents 70a,: 36m -
-_.:\Mth the help of fasteners 72' and is secured by additional fasteners 72 to
t he flanges 18e of the nachi ne peeessmslo1dB1The supporting el ements for the - '
. _glngtg_ 36 ?re desagnat ed by 36h. The special features of the first N
‘enbodi men cgordin ' = : e
: .~ bej Sah gk db9 s%&&é\kﬁ& jlum triseh AUr Rittelebena 4-a (Fy. 9013y &Y SértiddathHeit & dngef OF
"'g?gveyl ngoz(ﬁ%s aﬂ& 'e[A0 ei chgﬁﬂlﬂg,u%trzcamegl% sdimichtl®y dind Pauplsgiidhd@ZucRiRgRbH Y
i | S agSardiRbie thaMelidbinkfifgsSiffichiuRmbUREH ist, JeMRERGARIHE W Spaittelle dnfiterbelr intdss
- frame 17bgg B FEIBHTBARE, bHne BARAAQinks\G@ktianshoitdalder Sphrlingebddame pedestal M as

one copstructional unit. The disintegrator is conposed of a notor-
transmssion unit A and a cutting mechanism G which is designed as one
| _constructpaa@hnmﬁdm When the fixing screws 170 have been | oosened, thé
- notor-transmission unit can be renmoved fromthe machine pedestal through
“the exit opankungstiBSmitzgiéBmasHines i rire; ryitasieldiaiel (irung einer RosTshliseinns® (Fhaf bt or -
~_tr ansmiosshemMasahibenstidaipr (o) pit efya oigskigerPlelddche. af t er a | ocki ng screw 169
(Figure 5) hasinberein zetisleauithanderfeoendestiupypering bruchrasrSertzielle K?gb'@& derngiiiele ¢ he
~coupl i ng t o (T¥eeingerichieter Peritesietsd] @R unit is aut omt | ,(t:al |y broken .| tmg
“enbodi nent  stceiner ner ferSigritegiefform gageordpgten, Rortigy '-“f'ﬁ’h'ét‘ﬁ%gﬁ’t’éeésf on bare;: IRtte. %RW ses
- a notor - tré!ﬂ‘&?‘ﬁe'ﬁ‘srl"éﬁ‘f_’”ﬁqhﬁ'b‘f&'swn e}tif'_"F@” ol sg)d;%‘)”@tlébr " '°“%&§g?§§’°%‘b%§gsta|
. - s e
~M  Thtss not%ﬁ?‘-*ﬁ"?%‘!ﬁ%‘ﬁ‘f’_}%%f’ﬁ‘iﬁ"wﬁg TR "sw%;ﬁe:g Eﬂ;aaug OV Bl o on the floor of

K r . i
Ty ; j 3; esetzter. Rl te (36
t'ﬂe machi ne @eggglpi% '.\éée..%"gﬁl §uz1£h9\8r§deh Bin ié?fﬂ&_ b wertnd? QletiP ButihiabifonltRfindiden
vf:aﬁ Egt 2;2? . e(g%g H'@"T’ sowie it Binet %ﬁl@ﬂt}g gggg' richthng! it AttdeHGithtd? f12b)) Betiéte (185 and
Mot or -t 1 ans rﬁéc nei weggx Sclgl%v%\g kactise (134 unt f IthEéﬁélleﬂﬁhﬁibWe'éhéﬁGerﬂélﬁérﬁdgﬁ&lhrichThe: o
“the dr® ur?sdﬁeq DS TR bLHARNEPINN () mhrddt, dddurth Géeghzaithned, @ittdieTealeRs t 0
e dri've shgffoeh E»h& g Lheei:ﬁh'utsﬁé BN BRI 88Nuém MaRBlinéhstifiden Qi ne@isBhnitddn wi t h
a housi ng 124 ciawbMGe) Und B diref siferialfdef VéialpfRRtiod desiSchaegid@rked (Ghangeauirteten an
out put  shaf tydla4Rtisk Btk end e SinerGRIor-abttigbe EMEIT(R) anigblialitugd de Sartereitigtung 2181
_Thi's output exahiicHeMRGhEGsea3aMaEBHenguns ols kethe LBRtinnsfahith Eintieit (Sastiesditiplt EYPOY of
the cupd i ng geBikiBEURY 508 ded Mashitienstingsol (M) hemuspelambadi@Ob. This constitutes a
. coupling parz. Kudststffishezgpmpschingnast hsptuct & Gadu(cFigefignnzgicimet, daft dag mi der ¥9ter-Gosr m
“124c is dndeveBinimjt (k) ettt SteRkkdppluiigekwapelte upth st eineterpusnghraqifinusg (18 529, 9 BYREeR)y j v
“shaft 124aMasdenssangs(¥) tersusnehmbagsshmeityerkf(Slsivefidig ogusnghmebewegung yop der Mglor-y 63
i's formed Geyricbe-Einhehdpetiurpalbaratt depeaineldwerlsyRpetisce 2y sinprygukasn |2E?‘i‘°éar‘%" nt
~in al opy thtd) derSoperpnkaiifognaegrdpei®t they formrail -1ike supporting,surfgaces
.163a-for t he3-Kupsistafigprrgdetmapcize agon @%%ﬂ Ly g G ter ﬁﬂ;ggf t He'
‘'suppor t i ngrieberEnBRIdA) ejnsn guf ?t}gggv rtisgipraip '(%%?aeéqwﬁg'e' 5 azﬁ]he hd E{gﬁ-ﬁm ded,
wher eby velock %?':%gff BereRpias | iR pshyel o 2 (1D stk [ b -
Ton the” cutdaE l?e‘,’ si( ﬁ?ﬂgg@%ﬂ?“s iévrv: z‘ i rtnheas@ ngtr?ge%e'o@ the foo \f/\,hipch BT
-{-"ﬁémc-ﬁ EE Sslﬂ ﬁ? ] '!rln%: Fsh aﬁﬁch Nefladl AHpBRE 11EG, dattics fekbrinzai@fst) @ deo
i n:t [ redi q&o?or— Rbe-BIGEK e ECHNGednr SMhdibwbtkabiRE h@ﬂ's&ﬁén@bn M&érQ:H@Slp Bémekkenge-
I ntermed ghie G k@ael Rk ReidiehEWise G91) vbrdu@nddPAiMeb ¥ 1)@24a ] fiBidisv/die @it eingr Kup-
secured toua.diiie tﬁéé'ia) véSohbiSistRAd ddn@iéel SRAde)iwaRahseand1) hieinsm Eatgkrares 160b)endet, 490
-centre b heyCatbddJpBuibseinanies Rugpluhgbmulie 16ua) Koiresgomieai(fig. 6m1, Bnt ri ng pins 167 .
of The crossbaamtkéibspngibinasthiransdedeinder vwihergehendep Ansphiche, fiaduiatodkannzaiehget
extend i nt @reefer Sohgeidnarkachsef13t) dat auf eivrimdrehurgseahl von 26 bis 25 ¢pdrefjungsp prodinute
‘mount i ng basgeldh Schneidikes (3) veriigsiens 2@llarefaicheidmesyes(38a) Py Aaraprien giafter uagt
into the opefeil eyl i6Boriogn WeemnSchosidreestrn (AR asosoyinal sivy wAPel AR ADBARCG TGN SFo™T 1
i S i nsest eskhneidmesser (130a) von den Lagerflanschen (128a) des Schneidwerkes (G) deren gegenseitigem stan
entspricht und alle Schneidmesser (130a, 130b) mit stationdren Gegenschneiden von diametral angeordneten
Gegenschneidbldcken (133) zusammenarbeiten.
6. Kunststoff-SpritzgieRmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Platte (36) der Sortiereinheit (E) nahezu vollsténdig auf der einen Seite der sie tragenden Schwen-
50 kachse (35) angeordnet und die Rutschflichen der Platte (36) durch die Oberfléchen eines symmetrisch zur
Schwenkachse (35) angeordneten Winkelblechs (78) verlangert sind.
7. Kunststoff-SpritzgieBmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daR das Gehéuse (36i) der
Sortiereinheit (E) aus zwei die Schwenklager (35a) fiir die Platte (36) tragende, vertikale und parallele Wan-
dungen (36i’) mit horizontalen Stiitzréindern (361), ferner aus zwei die Wandungen (36i") oben verbindenden
56  Profilschienen (36i*) und aus dem die Wandungen (36i") unten verbindenden Winkelblech {78) bestehtund da
die Sortiereinheit (E) tiber die Auflagerdnder (361) auf stationdren Stiitzelementen (74) aufliegt.
8. Kunststoff-SpritzgieRmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daR die Schwenkachse (35) der Sortiereinheit (E) und die Schneidwerkachse (131) des Schneidwerkes (G)
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-'8- a‘'connecting piece 162a of the container 161 extends sealingly into a
'suction pipe 162 which is secured to the notor- transm ssion unit A To
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conveyd? belt 17 has been renpved, the sorting unit E can be renoved as a
functionalg,unit through this exit opening 76 or al so through the exit
“openi ng 10 'hthe | ongi tudi nal wall 18c. Two large cutters 130a for

-crushi ng | ar geyRiAgdclidn iuRRERaddREwi a7 hyeafiigluhit (S}l §£|§mp1n§%t (ﬂ)’ o‘ﬁ afHaStRHEsbsON
the cut} i ng (dyvine saiahiallrddarglial Asgird's uﬁfheagconﬁ nismG i s desi gned
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130b cooper at3ea ydsi}) intwhizh pisitonstieusyble doudings add thé exelessobjedtdand dprassaty atd )slide
di sposes coupf the platei{I6EIn opposieldeci®8. \When they rotate, the cutters 130a,
-130b nove t hmeanglfor eaceivingethe oulsinge3), pvet whichdhmpiatec(B6) dLits tgeqd pbit pasitian opPireout, and
“material whi eHishagratoesangwithatrisie metprd129} e fansmisdomid) grwitingimephanismowith sroutingy
mechani sm paéfyeshafti@ﬂhaﬂ%@%’a!‘?n(wg) pretvioh disinteqratpripegns thplatefAt) iita kad parbaosiliend | s
'sucked of f f PR euhShasagtenzes infhatthedisivigerpiot/Reaps s eadegyp from a cuting meghanige (G), thatis
enbodi ifént s H‘tﬂﬁﬂeq a ° g fegngvable as ene upi{pomdlyg mAac ‘“%B?P@‘aé(y') §pd ffw Wff?ﬁg‘sﬂ?ﬂ E
“and the cutt P £?°f°’ '“B?'°"t, LA d’{“ﬂ ﬁ 'f’ﬁ?ﬁ §d Iﬁ ﬂt'? ;ht '

ctltﬂl@ @m al |s
o B
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The cuttl

“symetry by (A)Qﬁtﬂhi)&lttfnﬁ me&sd’cffsfa@?as mﬁomslfﬁ&t ﬁh d nmr@y afr.glmeg epsj t
.openi ng 10xkHa sg,,{;,eg Jn@(g)u t udi nal gc The notor transm ssion
‘the notor -t r 8/5d¥ticiRbdhbn Mélding Matine@esoRME eskidihE Sdrdeehbrbite RN ihBehe R sara}msl\/l
_ An ot hersw endindini@nhasiaSnotdr rahSihisadn@pbek dispbied WitSideltBe verrtidal lptbjetion of the cutting mechanism
(G), which motor transmission block is supported by its leg (163) on the fioor of the machine pedestal (M), and
in that the cutting mechanism (G) is guidable on the leg (163) when it is removed from the machine pedestal
(M) and can be centred and locked in the working position.
4, Plastic injection moulding machine according to one of the claims 1 to 3, characterized in that the motor

45 transmission block has a motor standing at right angles to the cutting drive shaft (131) and a worm gear with
an output shaft (124a) which extends coaxially to the cutting drive shaft (131) and is provided with a coupling
socket (160a) and in that the culting drive shaft (131) is terminated by a gear (160b) that corresponds as a
piug-coupling member with the coupling socket (160a) (Figures 5, 11, 12).

5. Plastic injection moulding machine accarding to one of the preceding claims, characterized in that at

50 least two large cutters (130a) for disintegrating large plastic pieces and also small cutters (130b) are disposed -
on the drive shaft (131) of the cutting mechanism (G), which is designed to operate at a speed of 20 to 25 revolu-
tions per minute, whereby the distance from the large cutters (130a) to the bearing flanges (128a) of the cutting
mechanism (G) corresponds to the distance by which the large cutters are spaced apart and all cutters (130a,
130b) cooperate with stationary knife edges of diametrically disposed cutter blacks (133).

55 6. Plastic injection moulding machine according to one of the preceding claims, characterized in that the
plate (36) of the sorting unit (E) is arranged almost totally on the one side of the swivel shaft (36) carrying it
and the sliding surfaces of the plate (36) are extended by the surfaces of an angle plate (78) aranged sym-
metrically to the swivel shaft (36).
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conformes, cara see par el dlSpOSItl ragmentation se compose d'un mécanisme de sec-

tionnement (G) pouvant étre extrait du bati (M) de la machine, en tant qu'ensemble structurel unitaire, et

d’un bloc moteur-transmission (120, 124) d’'une unité moteur-transmission (A), disposé a I'extérieur de la

projection verticale du mécanisme de sectionnement (G) ; et le dispositif de triage est réalisé sous laforme
45 d’'une unité structurelle (unité de triage E) qui est pourvue d'un carter (36i) et est par elle-méme fonction-
nelle, et peut étre extrait du bati (M) de la machine.

2. Machine de moulage de matiéres plastiques par injection, selon la revendication 1, caractérisée par le
fait que le mécanisme de sectionnement (G), accouplé & 'unité moteur-transmission (A) au moyen d'un accou-
plement emboitable, et pouvant étre extrait du bati (M) de la machine par I'intermédiaire d'un orifice d’extraction

s0 (10, respectivement 76), peut 8tre désaccouplé de l'unité moteur-transmission (A) suite au mouvement
d'extraction ; et le mécanisme de sectionnement est disposé symétriquement par rapport & un plan médian
vertical (a-a sur les figures 9, 13) de ['unité de triage (E).

3. Machine de moulage de matiéres plastiques par injection, selon ia revendication 1 ou 2, caractérisée

par le fait que I'unité moteur-transmission {A) présente un bloc moteur-transmission qui est situé A l'extérieur

55  de la projection verticale du mécanisme de sectionnement (G) et prend appui, par l'intermédiaire de sa base
(163), sur le fond du bati (M) de la machine ; et par le fait que le mécanisme de sectionnement (G) peut étre
guidé sur la base (163) lors de son mouvement d'extraction hors du bati (M) de la machine, et peut étre centré
et arrété en position de travail.
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projection verticale du mécanisme de sectionnement (G) ; et le dispositif de triage est réalisé sous la forme

45 d’une unité structurelle (unité de triage E) qui est pourvue d’un carter (36i) et est par elle-mé&me fonction-
nelle, et peut étre extrait du béati (M) de la machine.

2. Machine de moulage de matidres plastiques par injection, selon la revendication 1, caractérisée par le
fait que le mécanisme de sectionnement (G), accouplé a I'unité moteur-transmission {(A) au moyen d’un accou-
plement emboitable, et pouvant étre extrait du bati (M) de la machine par P'intermédiaire d’un orifice d’extraction

50 (10, respectivement 76), peut étre désaccouplé de 'unité moteur-transmission (A) suite au mouvement
d'extraction ; et le mécanisme de sectionnement est disposé symétriquement par rapport & un plan médian
vertical (a-a sur les figures 9, 13) de I'unité de triage (E).
3. Machine de moulage de matiéres plastiques par injection, selon la revendication 1 ou 2, caractérisée
par le fait que |'unité moteur-transmission (A) présente un bloc moteur-transmission qui est situé a I'extérieur
§5 de la projection verticale du mécanisme de sectionnement (G) et prend appui, par l'intermeédiaire de sa base
(163), sur le fond du bati (M) de la machine ; et par le fait que le mécanisme de sectionnement (G) peut étre
guidé sur la base (163) lors de son mouvement d’extraction hors du bati (M) de la machine, et peut étre centré

et arété en position de travail.
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" rieur du bati (M) de la machine.

. 9. Machine de moulage de matigres plastiques par injection, selon la revendication 8, caractérisée par Ie
fait que 1a bande transporteuse (17) est implantée, entre deux toles de guidage (70) paralléles et verticales,
sur des tiges horizontales (75), lesquelles toles de guidage (70) forment, au moyen de tdles transversales (70b),

40  un groupe de support pouvant effectuer un coulissement limité dans le bati (M) de la machine (figures 6-8).

' 10. Machine de moulage de matidres plastiques par injection, selon 'une des revendications 1 & 7, carac-
térisée par le fait que I'axe de pivotement (35) de I'unité de triage (E) et I'axe (131) du mécanisme de section-
nement (G) sont paralléles au plan de symétrie (b-b) de ladite machine de moulage de matiéres plastiques par
injection, la bande convoyeuse (17’) pouvant étre extraite du bati (M) de la machine par I'intermédiaire d'un

45 orifice d’extraction (76') de la paroi longitudinale (18d).
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