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si ch schneldende Bor hungen sind. 3. Verbundstruktur nach Anspruch 1 oder
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Revendi cat i ons 60 1. Structure plaqu6e conprenant un corps (10) en un
alliage martensitique d' acier au nickel dans |equel sont anbnag6es des
ouvertures (12,14), et un alliage austenitique, r6sistant A la corrosion,
 base d¥ nickel, revetant iriterieurenent |es ouvertures dudit corps, |edit
revetement interieur ayant W iornb a partir de poudre ntitallique
conpact ee sous une pression d environ 103 421 kN M2 (15 000 psi) et a une
65 tenperature d' environ 10930C (2000F) pendant une p6riode de 1-314 A 4
heures¥® caracteris6e en ce que ledit 5 EP 0 152 263 81

A .> alliage martensitique est un alliage d acier au nickel a 2-1/4
chronme, 1 nol ybdene, contentant: 0,08-0,1 5 '*. carbone, 0, 40-0, 60
mangansse, jusqu' 3 0,030 phosphors, jusqu'h 0,030 soufre, 0,15-0,50
silici¥m 2,00-2,50 chrone, jusqu'3 0,50 nickel, 0,90-1,10 nol ybdene et
jusqu' A 0,05 alumnium et ledit alliage aust6nitique est un alliage A base
de nickel, du type Inconel 625, contenant: 0,10 carbone, jusqu'a 0,50 5

. manganese, jusqu' A 5,0 fer, jusqu'a 0,015 soufre, jusqu'a 0,50 silicium
20, 0-2®,0 chrone, jusqu'3 0,40 alum nium jusqu'i 0,40 titane, 3,40 a 4,10
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ni obium 8,0 A 10 nol ybdene, le reste etant du nickel, ledit corps avec

| edi t, pl acage recouvrant int6rieurenent |esdites ouvertures antbnag6es dans
| e \edrps, ayant subi un vieillissenent de telle sorte que, apres ce
vieillwssenent, ledit corps, ledit placage et |'interface entre l edit corps

et ledit placage présentent tous une linmte 6l astique supbrieure A 517 107
KNlm2 (75 000 psi) et une 10 ductilite supsrieure A dix pour cent. 2.
Structure plaquee selon | a revendication 1, caract6ris6e en ce que lesdites
ouvertges (12, 14) anenagees dans |e corps sont des al esages

d intersection traversants. 3. Structure plaquee selon la revendication 1
ou | a revendication 2, dans laquelle ladite structure est une structure de
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