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wher eupon t ImMaugkfdngeddr Atchaidh sowis@grestch@Nikhardhatdnizlidamine®imit dein viribatdtenBSungamit-
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-are used whal diner oschgeasthiaitatbd Abt@iberkoldrine debtitativ eodrden Giriyem Kohlefiwpuserstotfieh deé Ettiaktes
generi c typeabgeteroibgiciuni didse gan2dsler teilbeiserain Blehdirghkdngpguentpeingéseizf wer@n612, 384
whi ch is#not [ Yerfafiret thr gattungsgerodtet A wind in derinichtdumStand der, Techinikigehdpendan REGS 36
that the fedd3tfhdschiebendiierhel ittvargesehen, faf dag Bineataiiohdmvhnserstofgemisch olnearprherige Auf-
i nto the extrernurg iyeinaging Fraktfoner intle Bxvekiiviestiipionskolopnesinagieitst witdeiasendes gepignets Ein-
hydr ocar bon seirebigmwasseriniigerpische sjof dabgi Refasmateruad Platfpamale aus dey Saddivarerbpitungnit nicht zu
pet rol eu m PB‘E@‘sBsef‘ e"?’l‘a?ﬁ W “e& ah%ﬁ“??rﬁfﬂ?sﬁherﬁﬁ??’ Béfﬂ'fﬁf?é'"?: B‘ﬂ‘f‘Eﬂﬁte mit Byrelyaepenzi-
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about 3030% ¥nntwdrgdnicannkh Bles GBRAME BisAreltdtic BEASURIM Qu difkr Frtief starkegenWefunieliRung des
process des @i KdsRiufigfikreh [&sindohitters, st daruas<en Boleltivitatstndig veningert Urld der Trenneffektin deh
fact, it haExtakededtiatiodentsprepiiend heratpedelrtbird hese condensati on products and
pol yneri sat i ornvepsucte didse Kendensationg-and PalyinedsationspraduktedlretcDestitaticvbm b¥stngssittalabzu-

t hey can be trermparhalend wie bareitsieevihatiwiuede ~laychdiebAnviehduhg eimesdwhen Desliligtivpsagiwandsk yu
or Vi rt usel | yeimeon befriedigéniden Egebnis gefiiroEs hetsichmgmiinbgezeigt, ddfeein Teil digsep Koridenbatianiriugd -
| eads t o evEplymerisatiopspradukiein iivenmSiedebereieh dom desidserigsrittalsantsdrechshaso del sinalestiiative

t he sel ect i \repgungpraktiseh ynmbglich ist. Blegas Rroplam ensieydeshealy hisean nuringler Wesw&atr«meo ifab

effect in tHecheinergawissencBatriobezelt eln yqliatAndiasr Austausch desorerusteisigianil-fyyngsmittels vorgenom-
o/ men wurde. Es liegt auf der Hand, dafl dieses Verfahren dufierst kostspielig und damit unwirtschaftlich ist.

40 AuBerdem verursacht die Vernichtung des verunreinigten L&sungsmittels zusétzliche Kosten, da dieses keiner
- anderweitigen Verwendung bzw. Verwertung mehr zugefilhrt werden kann.
Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, das Sltere Verfahren dahingehend zu verbessem, daid
die vorstehend geschilderten Schwierigkelten vermieden werden.
Diese Aufgabe wird erfindungsgemaR dadurch geldst, da bel der Aufarbeitung von Einsatzkohlenwas-
45  serstoffgemischen, welche oberhalb 170°C siedende Bestandteile enthalten, das Einsatzkohlenwasserstoff-
gemisch einer Vordestillation unterworfen wird, bel der bis 169°C (unter Normalbedingungen) siedenden
Bestandteile destillativ abgefrennt und der Extraktivdestillation zugefilthrt werden, wihrend der Destillations-
riickstand dem als Blendingkomponente dienenden Aromatenkonzentrat zugesetzt wird.
Das erfindungsgeméBe Verfahren sieht also eine Vordestillation des Einsatzkohlenwasserstoffgemisches
50 in der Weise vor, da das anfallende Kopfprodukt nur solche Bestandteile enthalt, die bel der nachfolgenden
Extraktivdestillation zu keiner permanten Verunreinigung des Lésungsmitels fiihren. Hoher siedende Bestand-
teile, die sich vom Losungsmitte! nicht oder nur sehr schwer abtrennen lassen wilrden, verbleiben demgege-
niiber im Destillationsriickstand (Sumpfprodukt) der Vordestilation, der erfindungsgem&l dem als
Blendingkomponente dienenden Aromatenkonzentrat zugesetzt wird. Hierbei wurde von der Erkenntnis aus-
55 gegangen, daB die Zusammensetzung der normalerweise als Einsatzprodukt dienenden Reformate und Plat-
formate in der Regel so ist, daf nichtaromatische Verbindungen in der oberhalb 170°C siedenden Fraktion nicht
oder nur noch in ganz geringen Mengen vorhanden sind. So weist beispielsweise ein typisches Reformat aus
der Erdlverarbeitung einen Antell von etwa 3 Gew.-% an héher siedenden Bestandteilen mit einem Siedepunkt
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di m ni shed. 20. : Attenpts to separate these condensation products
and pol ynerisation products fromthe solvent by distil- lation has not - as
already nentioned - led to a satis- gpaGo9éespresul t, even when expending a
great ,outlay on the distillation. In fact, it has been found that the

boi !W‘hg 25 1foar5‘ erfbetﬁw%mﬁdlﬂ te.'ﬂ %ﬁ@? B nd iR Sro @1&% Qdesis Blendiltg-
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separation @iyt! S I npossible 1npract

t herefore been p033| e to solve this problentonly |n such a may that

after a 30 certain operating period, a conplete exchange of the

centam nated s@lew®ihgemg:carried out. |t igSbvious that gehi sgprocedure is.
extrenely expensive and hence un-_econom carl . reover, € destir i on of
t he contam nated sol vent incurs additional costs, since this can no | onger
35 be put tomafymotther use or utilisatidiv5 1t is therefoBgéthe obj ect of
the invemtion §QaleiM;5Q%e the process accorfyd1 to the pareptzpatent in

-4- such a way t at Hhe difficulties descr] above are av0|ded Accordi ng
to the inventi®n,-YRi's object is achieved in the pr65e§3|ng of feed
hydr ocarbon 5 N- BvawbeszmMich contain Comﬁﬂttmﬁns boiling,8bove [err] the
feed hydrocarbgpgai.xture is subjected to Jgr glim inary disgillation in
whi ch cdﬁstltuents boiling up to [err] (under standard condfiions) are
‘separated of f By2dPdetPraPeBachnd are fed 48 t4he extracti ¢&-distillation,
10 whereas therditstillation residue is adde® to the aroma,;7tics
concentrate usegd bl endi ng conponent process. acc ng to the

i nventi g thusqugilges a prelimnary dlsgﬁﬁfatlon of thquégd hydr o-
carben mxtureTEAT34ER a way that the top2®feduct 15 obt@rhed contains
only those constihdenysewhy Cheslfonot | ead 1@ any per manent sggnt ami nation of
the solvent in Bhg gupsequent extractive % tillation. By 2ontrast, hi gher -
boi I'i ng constipugnfs which it woul d be v difficult or "frPossible to
separ at @sfrom VRghgbteenelinenain in the 2@9 distillati onopési due (bottom
product) of thg-peehithoghynsglistillation, 2hich residue |sz gcecording to
the i nven- t|o dded to the aromatics cqQncentrate used as a blend- ing
conponent. The" stgFfTﬁb”ﬁ%"h? hHte was th% “Cealisa- tion thaf the
conposition of dihkernefor mates and pl at f or 2535 mates norna,8y used as the
feed preauct |§,§§tay[ytﬁh§y§p1ghat non- arQati ¢ conpoundsjage still
present- in the fraction boiling above [err] only in ver | quant- ities
or not at all.sJhwe; for exanple, a typlcal refor- mate §jgempetrol eum
processing has a content of about 30 3 % by weight of higher-boiling
constituents having a bailing p0||§$%err which, in the g’ocess accordlng

‘to the i*fivent PBH“‘FM?W%I@WW:H’?—;}‘B F‘E?h"' ﬂ%‘éeséﬁ' enge deg Refgrmatys.spis
aromi os I8 il ng,o %W‘é& 3" Do d,ev;,%es%ﬁ)afty 3 Sh S veRlartll! S
ngen nves trie kostenau

ons- und e eringe Bodenzahl und geringes RilckfluBverhéit-
o nis) betrieben werden, da eine scharfe quantitative Trennung in diesem Falle nicht erforderlich ist. So k&nnen
40 beispielsweise die Betriebsbedingungen in der Vordestillation sogar so eingestellt werden, daf} auch ein Tell
des o-Xylols (Kp 144°C) im Destillationsriickstand der Vordestillation verbieibt, weil auch in diesem Siedebe-
reich im Einsatzkohlenwasserstafigemisch normalerweise nur so wenig Nichtaromaten vorhanden sind, dak
sich diese beim Zusatz zu dem als Blendingkomponente dienenden Aromatenkonzentrat nicht stérend bemerk-
bar machen. AuBerdem ist hierbei zu beriicksichtigen, dai der Nichtaromatenanteil im Destillationsriickstand
45  der Vordestillation ohnehin dadurch vermindert wird, daB sich Azeotrope zwischen Aromaten und Nichtarora-
ten vorwiegend in das Kopfprodukt der Vordestillation gehen und damit dem nachfolgenden Extraktivdestillat-
ionsprozef unterworfen werden. So bildet beispielswelse das n-Nonan ein Azeotrop mit dem o-Xylol.
Eine besonders wirtschaftliche Ausfiihrungsform des erfindungsgemafen Verfahrens ist dann gegeben,
z wenn die Vordestillation unter erhShtem Druck betrieben wird. Hierbei kann der Druck jewells so eingestellt
50 werden, daB die Vordestillation bei hdherer Temperatur betrieben werden kann als die Extraktivdestillation, so
daR die in der Vordestillation anfallenden Kopfproduktd&mpfe zur Kolonnenbehelzung in der Extraktivdestilla-
tion genutzt werden kdnnen und das dabei anfallende Kondensat in die Extraklivdestillation eingeleitet wird.
Hierbei wird in der Vordestillation mit einem Bruck bis zu 15 bar gearbeitet.
Die Abbildung zeigt das FlieRschermna einer Ausfiihrungsform des erfindungsgeméhen Verfahrens in stark -
55  vereinfachter Darstellung. Hierbel wird das zur Verarbeltung gelangende Einsatzkohlenwasserstoffgemisch
zungichst liber die Leltung 1 in die Kolonne 2 eingeleltet, in der die erfindungsgeméte Vordestillation des Ein-
satzkohlenwasserstoffgemisches vor genommen wird. Das dort anfallende Kopfprodukt wird diber die Leitung
3 in den mitleren Teil der mit Einbauten und/oder Filllkdrpern versehenen Extraktivdestillationskolonne 4 sin-
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-5- Conpound: : o Boi | i ng poi nt % by weight [err]
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1,2-Di hy| n 183. 4

%ZJ 3 10 DLF"’@FFé‘ Die P?ohlgenwasserstof%tde Rz«lz)ff?natzeg entwelchen §>§< Oger Kopf aus der %xtraktiv e Ilationsk_o-

i - Du rene onne und gelangen iiber die Leltung 5 in d| nne 6, inderdie enwaisqrsg s destillativ

207. 6 von den Losuag mﬂ,r? gelangen tber die g 8, durch

3.0 Naph ty h Idie das verwende e Lbsung %gggé;akﬂvdestiuaﬂonskolonne wlrd Die vom

Vet hyI fe & :IL% gsmltte! befreiten Kohlenwassersm nates werden Gber dj lgit(u g r Kopf aus der

nne ezogen und ihrer weiteren Ve ugefiihrt, Die Kohlenwass des Extraktes werden
[err]-Methy l @hﬁ auptmenge des Lasungsmmgsﬁéber die Leitung 10 aus dem f der Extrakﬂvgestlll-
[ ef r]-net hylaﬂ@l‘@ £4¥3ezogen und von dortin den mitdéhen Teil der Abtreiberkolonne 14-eiRgelditdt i Benfalls
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distillation iBetshbleibed out under an el evated pressure. . In this case, the
pressure can ab)Weps ebhgrseldferSemmigehalt wﬁmmkmﬁﬁgmxwwhmmgﬂm 1:;:aand7§r-
di still atd on cssils die Aupichresing dieses Banzolgehaitesdn demealsiigridingkompenente diatiendén Arbreatenkon-
extractive di steniratpichtglnstirend anpesehenivivd, kanm sehilefdichndie Extipidivdestiliationsiblpane 2 unteriselchen
pr elimnary 15Betrieshegingungen bewieken wenden, datidas geeats Banzel prktiveh vhlistandiply den Exiraiélines -
a@/l ve di st igahhinAbweichngivonider zuesstBeasiyigbenen H%r?hravwanggndgt inglesemFalejedgeh imder
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k it iber die Lei 1
oper at ed “ nder ?W% gmat?fl i ubeﬁe ﬁ‘ﬁ:gﬂz lelbt :iereebenfallgs aulder ; ?n-@g?‘eébeg‘ﬁbw
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the flow di agr ch von sel st, dal m diesen beiden Féllen in Abweichung von der Darstellung im FlieRschema
der Zusatz des Destillationsriickstandes aus der Vordestillation zu dem @iber die Leitung 12 abgezogenen Aro-
matenkonzentrat erfolgt.

45 Das in der Abbildung dargestelife FlieBschema enthéif nur die fiir die Erléuterung des erfindungsgeméRen
Verfahrens unbedingt notwendigen Anlagenteile, wahrend alle Nebeneinrichtungen, die nicht unmittelbar im
Zusammenhang mit der Erfindung stehen, im FlieBschema nicht dargestelit wurden. Dies gilt insbesondere fiir
die Wanmeaustauscher zum Warmeaustausch zwischen den einzelnen Prozefistrémen, die Umlaufkocher zur
Behelzung der einzelnen Kolonnen, die Einrichtungen zur Regenerierung bzw. Ergénzung des verbrauchten

50  LOsungsmiitels sowie s@mtliche MeB- und Regeleinrichtungen.

Die Wirksamkelt der erfindungsgema@ien Arbeitswelse wird durch das nachfolgende Verfahrensbeispiel
belegt. Dieses bezieht sich dabei auf die Ausfiihrungsform des erfindungsgeméfen Verfahrens, die dem in der
Abbildung dargestellten FlieBschema zugrundeliegt. Die wichtigsten Zahlenwerte sind in der nachfolgenden
Tabelle zusammengefadt. Als Einsatzprodukt wurde ein Reformat aus der Erddlverarbeitung mit einem Ben-

55 zolgehalt von 4,3 Gew.-% verwendet.



of the process .according to the invention, in a greatly sinplified
illustration. Here, the feed hydrocarbon m xture going to be processed is
first introduced via line 1 into colgpgne2eedsy Whi ch the prelimnary
distillation, according 25 to the invention, of the feed hydrocarbon

m xtrfe is carried out. The top product obtained there is passed via line 3
into the mddle part of the extractive distillation colum 4 provided with
i nternals and/ or packing. The hydrocarbons of the raffinate thus escape
over the top fromthe extrac- 30 tive distillation colum and pass gia
line 5 igpto cbM.6, in which the hydrocarbons of the.rgffi nate are ¢
separated fromtne sol vent residue§ by dfstillation. Theglatter gass §.i a
line 7 into line 8, through whic%he sokvent used is ingroducedintogthe
upper part of the extractive disttil- 3%= lation mokumm _§, Tlglej’g‘r_‘.‘hf._f_\iur&t.e
hydr ocar bons freed of sol vent ag:@'gak@fsmfmvi‘,;a | &ne 9 pger the ogéqg'

col um 6mand passed to their fuggher higeg Thefext§ad rocd Bghss &re

t aken - of f - 7- together with g &e5 neg 18 Guapt ity ©f =t he Sol véhE Bi-adiEne 10
fromthe bot tZ8sameensemzungyt r act V¥ i sf 4T at+¥of cob upm 4 €nd i-ndSodud&E from
there into the mddle part of thegstripging gglum 41 whigch igglikey,se
provided wth interfaad Snal/ or z%zp 9pa5.3<,i 99'2J1n his colum, the extract
hydr ocar#ons h’g‘ic','nl consi sting of “aronafics“arg stripped out of the _
sol vent, the ‘s8¢ ’6\‘/%1’8‘??*5’& vent vrth i%-toncad'aPe @t n2ithe bot? om @6t he
stripping coltgrichterpmtay recycli@eb vi asli ne 8,19 the exBrac- miyve 14,4
distillation cgglmlilﬂi%aﬂomaB% contrash, ti‘g—;zext ract) hydro- 30z cgrpons 2f eed
of sol vept ar taken off fromthe stripping colum 11 via line’12 or“13 and
passet t© their further use. In the present case, it is assuned that the
operat- ing 8¥R8ltions in the etfract i%eo di stliél atiSed cblurm 2 are aghust ed
Isuch 'lthat théotb-enzea:a con';]ai nedisefs t @7feed ]ta%/ﬂro- 1|5 197 gAT Eog’g_ri X{gdre is
argely concentarai8e, i N the ext a raffinate | ow,l nzene_i S

obt ai nedy Thgs_ enzene present i%gﬁe ggf?act i's then sgf)‘ailaﬂ fl’fr offithe

ot her aronat s B & stillati ottt the?stripping col um?411 aH8d.¢ aken,bff as
sal eabl e pur & J8temere» havi ng a _Besp aromatics content of 20. 35,d00G.ppm as

the top product via line 12, WRbgAS 38, A" O5/Ld CS3LRNGRNLS atg, g/vm#gg 1N
this case is nore or |ess free_Qf benzene in_pr ac_g_i_'_(_:e,_ IS remo¥ed T1omthe
strippirmg colum 11 via line 13 or via a sidé colUmn WATch ISt oVviGed at
this point a%]d_ RQL. shown in the ¥low dfagramt Accddingt25 %o the
invention, tHe Ar&tillation S duXronP-&he prel Phicnar Poei stihhtion

is then addetP-tBmpl s aromatics concentrate. Thi sygeshdue is taken ofd via

line 14 fronsd.heicheddonmenf col ug 72 aggl, sadmigyed {&ot'h% product tre?rq :

flowi ng ¥n ldg3e 13, so that theqfnd product stregjgpused. as a blfendi ng
I

conmponent can be taken off via ne 13. There are al s3'¥he foll owi ng
possibilities for carrying out the process: a) In this case, the
-operating conditions in the extractive distillation colum 4 are
adj\crét ed,_such that 35 a part of the benzene contained in the feed

hydrocar‘gon m xture al so passes into the raffinate and the remaining
benzene content in the aromatics concentrate

45

50 Anspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines zur Verwendung als Blendingkomponente fiir Vergaserkraftstoffe geei-

gneten Aromatenkonzentrates aus Einsatzkohlenwasserstofigemischen mit eiriem Siedebereich zwischen 40

. und 170°C, die neben Nichtaroraten mehrere Aromaten enthalten, wobei das Einsatzkohlenwasserstoffge-
&5  misch einer Extraktivdestillation unter Verwendung von N-substitulerten Morpholinen, deren Substituenten
nicht mehr als sieben C-Atome aufweisen, als selektivem Lsungsmittef unterworfen wird, und wobei die niedrig
sledenden Nichtaromaten mit einem Siedebereich bis ca. 105°C praktisch vollsténdig und die hther siedenden
Nichtaromaten mit einem Siedebereich zwischen ca. 105 und 160°C zum iberwiegenden Tell als Raffinat iiber



-8- of 'the extract is then only such that it does not exceed a desired

maxi mum val ue which is normally below 5 % by weight. In this case, the.
aromati cs concentrate obtained when g0 the extract in the stri pp| ng
5 colum 11 and used as a bl ending conponent is taken off
excku8|vely via line 12, while the side take-off via |line 13 is no
operation. K Pfa"sIdF’E"W“‘tdﬁﬂ"'ﬁH@kﬂ%d abmew%ew@r%tﬂ# @TP"QF'H'“?'H@‘“P@@B“Q"S"““‘"
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Revendications

1. Procédé pour fabriquer un concentrat de composés aromatiques utilisable comme constituant de

45 mélange pour des carburants Iégers 2 partir de mélanges d’hydrocarbures qui présentent un point d’ébullition
compris entre 40 et 170°C et qui contiennent, 2 cbté de composés non-aromatiques, plusieurs composés aro-
matiques, tandis que le mélange d’hydrocarbures mis en oeuvre est soumis & une distiliation extractive falsant
appel, 2 titre de solvant sélectif, 2 des morpholines N-substituées, dontles substituants ne présentent pas plus

de sept atomes de carbone, et que pratiquement la totalité des composés non-aromatiques d'un bas point

s0  d'ébullition, allant jusqu'a environ 105°C, et que ia majeure partie des composés non-aromatiques, dontle point
d'ébullition plus élevé est compris entre 105 et 160°C environ, sont soutirés, comme produits de raffinage, 2

la téte de la colonne de distillation exiractive, a la suite de quoi le solvant est séparé, par distillation dans une

- colonne de séparation installée en aval, des autres hydrocarbures restant dans I'extrait et que ces derniers
sont mis en oeuvre en tout ou partie & tifre de constituant de mélange pour carburants légers, caractérisé par

85 lefaitdansle cadre dutraitementde mélanges d’hydrocarbures de mise en osuvre qui contiennent des fractions
passant au-dessus de 170°C, le mélange d’hydrocarbures de mise en oeuvre est soumis & une distillation préa-

lable au cours de laquelle on sépare par distillation {dans des conditions normales) les fractions dont le point
d'ébullition va jusqu'a 169°C et les affecte 4 la distillation extractive, tandis que le résidu de la distillation est
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distillation can be oper- ated at a tenperature higher than that of the
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50  d’ébullition, allant jusqu'a environ 105°C, et que la majeure partie des composés non-aromatiques, dont le point
d'ébullition plus élevé est compris entre 105 et 160°C environ, sont soutirés, comme produits de raffinage, 3

la téte de la colonne de distillation exiractive, a la suite de quoi le solvant est séparé, par distillation dans une

colonne de séparation installée en aval, des autres hydrocarbures restant dans Pextrait et que ces derniers

sont mis en oeuvre en tout ou partie & titre de constituant de mélange pour carburants légers, caractérisé par
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3. Process. according to C ai s 1 and 2, characterirzedn
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t aken of f agpraaabié, isousiue prégsionipbuvaiitafer pSqutalis bext racti ve distillation col um,
wher eupow t he solvent is separated by distillation in a downstream
stripping colum fromthe remai ni ng hydrocarbons of the extract and these
are used wholly or partially as a bl ending conponent, characterized in
that, in the processing of feed hydrocarbon m xtures which contain
constituents boiling above [err] the feed hydrocarbon m xture is subjected
to a pre®linmnary distillation in which constituents boiling up to [err]
(under standard conditions) are separated off by distillation and are fed
to the extractive distillation, whereas the residue fromthe prelimnary
distillation is added to the aromatics concentrate used as a bl endi ng
conmponent, 2. Process according to Claim1, characterized in that the
predMmnary distillation is carried out under an el evated pressure, the
pressure al ways being adjusted in such a way that the prelimnary
distillation can be operated at a tenperature higher than that of the
extractive distillation, so that the top product vapours arising in the
prelimngry distillation can be utilised with conpl ete condensation for
columm heating in the extractive distillation, and the condensate thus
arising is passed into the extractive distillation. 3. Process according to
Clainms 1 and 2, characterized in that the prelimnary distillation is
carried out under a pressure of up to 15 bar. Revendications 1. Proc~dd
pour fab%i quer un concentrat de conposes aromatiques utilisable comre
constituant de nel ange pour des carburants | 6gers & partir de ntl anges
dhydrocarbures qui présentent un point dibullition conpris entre 40 et
170eC et qui contiennent, A c6t6 de conposes non-aronati ques, pl usi eurs
conposes aro- matiques, tandis que |e nelange d' hydrocarbures m s en oeuvre
est souni®s A une dlstlllatlon extractive faisant appel, Atitre de sol vant
s6lectif, a des norpholines N-substitu6es, dont |es substituants ne
prdsentent pas plus de sept atones de carbone et quo pratiquenent |a
totalit6 des conpos6s non-aromatiques d'un bas point * d' 6bullition,
alfaﬁtju§qu a environ 1051C, etque |la majeure partiedesconpos6s
non-aronatiques, dontlepoint d dbullition plus dlevd est conpris entre 105
et 1601C environ, sont soutir6s, comme produits de raffinage, Ala tMe de
| a col onne de distillation extractive, A la suite de quo! |e solvant est
s6par6, par distillation dans une col onne de separation install he en aval,
des autras hydrocarbures restant dans 1'extrait et quo ces demers sont ms
‘en oeuvre en tout ou partie a ftre de constituant do nbl ange pour
carburants |l gers, caractbrisb par |le fait dans |e cadre du traitenentdeo

m anges d' hydrocarbures de m se en oeuvre qui contiennent des fractions
passant au- dessus de 170C, |e n6l ange d' hydrocarbures de m se en oeuvre
estsoum® a une distillation pr6a- |able au cours de |aquelle on s6pare par
distillation (dans des conditions normales) les fractions dont |e point

d dbullition va jusqu'a | 690C et les affecte Ala distillation extractive,
tandis quo le residu de la distillation est rajout6 au concentr6 de
conposes aronmati ques servant do constituent de nBl ange pour carburants

| egers. ®. Proced6 selon |la revendication 1, caractris6 par le fait quo |a
distillation prhul able est conduits sous une pression accrue, |a pression
dtant chaque fois ajustde de manibre tells quo la distillation prdal abl e
pui sse 6tre conduits A une tenperature plus 6leves quo |la distillation
extractive, de sorte qup |es vapeurs des7produits de tWe recueillies dans
la distillation pr6al able peuvent 6tre utilis~es, nobyennant condensati on
conpl ete, pour chauffer la colonne dans la distillation extractive ét quo

| e condensat ainsi recueilli est introduit dans la distil- lation
extractive. 3. Proc~ d6 sui vant |es revendlcatlons I et 2, caractlrlsd par
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