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(54) Bezeichnung : VERFAHREN ZUM ZERKLEINERN EINES ELASTOMERS SOWIE ZERKLEINERER

(57) Abstract: The invention relates to a
method for disintegrating an elastomer (20),
wherein the elastomer (20) is moved across a
floor (22) relative to a cutting tool (12) and
toward the cutting tool (12), wherein the
cutting tool (12) has a cutting wedge (14),
which has a cutting edge (30) and a rake face
(32) adjacent to the cutting edge (30). After
the cutting wedge (14) comes in contact with
the elastomer (20), the elastomer (20) is first
at least partially compressed only by the rake
face (32) between the rake face (32) and the
floor (22) before the cutting edge (30) cuts
through the elastomer (20). Because of the
initially planar compression of the elastomer
(20) by means of the rake face (32), an elastic
evasive movement of the elastomer (20) is
avoided, such that it is possible to cut off
significantly  thinner pieces from the
elastomer (20), and thus the specific surface
area of the pieces severed from the elastomer
(20) can be increased.

(57) Zusammenfassung:
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Veroffentlicht:

—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

Die vorliegende Erfindung betriftt ein Verfahren zum Zerkleinern eines Elastomers (20), bei dem das Elastomer (20) iiber einen
Boden (22) relativ zu einem Schneidwerkzeug (12) aut das Schneidwerkzeug (12) zu bewegt wird, wobei das Schneidwerkzeug
(12) einen Schneidkeil (14) mit einer Schneidkante (30) und einer sich an die Schneidkante (30) anschliefende Spanfldche (32)
aufweist. Das Elastomer (20) wird, nachdem der Schneidkeil (14) in Kontakt mit dem Elastomer (20) gelangt, zunéchst nur von
der Spanfldche (32) zwischen Spanfldche (32) und Boden (22) zumindest teilweise komprimiert, bevor die Schneidkante (30)
durch das FElastomer (20) schneidet. Durch die zunéchst flachige Komprimierung des Elastomers (20) iiber die Spanfldche (32)
wird eine elastische Ausweichbewegung des Elastomers (20) vermieden, so dass es mdglich ist, deutlich diinnere Stlicke von dem
Elastomer (20) abzuschneiden, so dass die spezifische Oberfldche der von dem Elastomer (20) abgetrennten Stiicke erhéht werden
kann.



