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(57) Abstract: The present invention relates to a method and to a ma-

L St chine for producing welded reinforcing steel rod mats for use in the pro-
euerung guction of DIN-conforming reinforced concrete components having pri-
marily not static loads, and to such a reinforcing steel rod mat, wherein,

‘ among other things, a welding device (1), one or more reinforcing steel

rods (2), and one or more stay braces (4) in the case of uniaxial reinfor-

L 29 cing steel mats, are positioned relative to each other with position con-
trol and optionally with position correction of the reinforcing steel

rod(s) to be welded together, and a reinforcing steel rod (2) is welded in

the area of at least one of the ribs (3) thereof to a stay brace (4), or to

& another reinforcing steel rod (2) in the area of at least one of the ribs (3")

O T - 18 of'said rod.
N

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfah-
ren und eine Maschine zur Herstellung von geschweiliten Bewehrungs-
stahlstabmatten zur Verwendung bei der Herstellung DIN-konformer
nicht {iberwiegend ruhend belasteter Stahlbetonbauteile sowie eine sol-
che Bewehrungsstahlmatte, bei denen unter anderem ein relatives Posi-
tionieren einer Schweillvorrichtung (1), eines oder mehrerer Beweh-
rungsstahlstdbe (2), und eines oder mehrerer Tragbénder (4) im Falle
einachsiger Bewehrungsstahlmatten, zueinander mit Lagekontrolle und
gef. Lagekorrektur des oder der zu verschweillenden Bewehrungsstahl-
stdbe sowie ein Verschweillen eines Bewehrungsstahlstabes (2) im Be-
reich wenigstens einer seiner Rippen (3) mit einem Tragband (4) oder
einem anderen Bewehrungsstahlstab (2) im Bereich wenigstens einer
von dessen Rippen (3') erfolgen.
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