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celle-ci, un évidement annulaire dont la paroi 80 avantageusement réalisées en un métal mou tel -
définit une portée de contact avec la portée en ~ que le plomb, F'étain ou un alliage d’étain-plomb, -

_ regard du corps de butée du raccord femelle, étant entendu que I'on peut utiliser toute matiére -
sous I'action de moyens de pression - malléable et notamment toute autre alliage
longitudinaux, les portées en regard du corps de - malléable déformable sous une faible contrainte.
butée et de chacun des embouts méles étant - 55 De préférence selon I'invention on réalise sur la
agencées de fagon telle que, lors de tout périphérie de I'élément intérieur dans la zone des |
mouvement relatif des portées en contact, trous radiaux au moins une gorge, etde
I'extrémité d’'une fibre au niveau de ia face préférence deux gorges adjacentes de profil
d’extrémiteé de la protubérance d’un élément concave.

~ méle soit maintenue & une distance constante 60 Le procédé qui vient d'étre décrit peut
prédéterminée du centre du corps de butée. : avantageusement étre utilisé pour la mise en

Dans la demande de brevet EP-A2-0063085 place d’une fibre optique dans un embout de
précitée, chacun des embouts méles comporte connecteur comportant un élément tubulaire
un corps d’embout présentant 3 son extrémité cylindrique qui constitue I'élément intérieur

ledit évidement annulaire et un élément intérieur 65 décrit ci-dessus celui-ci étant mis en place dans
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dela fagure 7. - une étape de positionnement axial de la flbra

On a Mustré aux figures 14 3 la mise en oeuvre _dans chacun des embouts méles. on’ intilise pour
du procédé selon I'invention appliquéala - cela, comme d"ailleurs expliqué dans ta demande .
réalisation d’'un embout méie de connecteur.. - 50 antérieure, un cahbre tel qua cel 3l rej résenté é la:

L'embout 1 présente un corps 2 dont _ ' figure 4. ' L
Fextrémité comporte un évidement annulaire . , Ce calibre g!obalement désngné par 16
présentant une paroi de cavité de forme conique = - comporte un corps 17 analogue & un deml
3 ' : o o L raccord femelle et un corps de butée, dans Ie cas E

Le corps 2 comporte un trou longitudinal axial 4 55 présent une demi-sphére 18 munie d’un percage .
a V'imérieur duquel est mis en place un élément longitudinal 19 et dressée dans v plan20en - .- .
cylindrigue tubufaire métallique 56 comportant un ' retrait de quelques micrométres, par exemple de
conduit axial 6 a l'intérieur duquel il sera misen l'ordre de 3 & 4 micromeétres, p ar rapport é son
place une fibre optique. centre2l. :

Le corps d’embout 2 présente une pluralité de 60 Aprés mise en place de l'embout dans le
trous radiaux 7, au nombre de quatre dans calibre 16 et polissage contre une surface
'exemple représenté, les trous étant disposés en abrasive, on obtient un positionnement axial de la
croix comme on le voit le mieux sur la figure3. fibre dans 'embout méle.

L élément intérieur tubulaire 5 comporte en Pour effectuer ensuite le centrage de la fibre

outre deux gorges concaves adjacentes 8 dans sa 65 dans I'embout méle, on utilise un calibre tel
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3 piéces -]
- de la forme du poingon 27 dont 'extrémité peut 2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
5 étre arrondie comme illustré & la figure 5. par le fait que le corps extérieur {2) est tubulaire,
g On assure ainsi une démultiplication, dans un "élément intérieur (5} étant introduit dans un trou
£ rapport pouvant étre compris entre 2 et & entre le axial (4) dudit corps.
o déplacement du poingom 27 et le déplacement 45 3. Procédé selon 'une quelconque des -
o Th de l'élément intérieur 5. Ainsi pour une méme - revendications 1 et 2, caractérisé par le fait que
§§‘ précision de positionnement de {a fibre, par ) {’élément intérieur (5) est cylindrique.
& exemple de deux micrométres, la précisionde - 4. Procédé selon la revendication 3, caractérisé
£ déplacement du poingon sera de deux a cing fois par le fait que I'élément intérieur (5) est tubulaire
: plus grande soit de quatre a dix micrométres. 50 et comporte un conduit axial (6). : :
On a illustré & la figure 6 un connecteur, 5. Procédé selon I'une quelconque des
utilisant deux embouts males illustrés aux figures revendications précédentes, caractérisé par le
7 et 8, réalisés de la maniére décrite fait que les piéces déformables ont la forme de
précédemment, les caractéristiques du ' bities (9). '
connecteur étant pour I'ensemble similaires & 55 6. Procédé selon l'une quelconque des -
celles du connecteur décrit dans Ia demande de revendications 1 a 4, caractérisé par le fait que
brevet EP-A2-00 63085. les piéces déformables ont la forme de cylindres
Le comnecteur iflustré 3 la figure 6 comprend _{10).
de maniére générale comme celui décrit dans la 7. Procédé selon I'une quelconque des
demande de brevet antérieure, deux embouts 60 revendications précédentes, caractérisé par le
males 1 disposés dans un raccord femelle de fait que lesdites piéces déformables sont
reconstitution 28. réalisées en un métal mou tel que le plomb,
Les embouts males sont disposés dans un . I'étain ou un alliage d'étain-plomb.
pergage longitudinal 29 du raccord femelle et ils 8. Procédé selon I'une quelconque des
sont verrouillés a I'aide de bagues 30 dont les 65 revendications précédentes, caractérisé par le
4
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plus grande soit de quatre & dix micrométres. 50 et comporte un conduit axial (6).

On a iflustré & la figure 6 un connecteur, - 5. Procédé selon 'une quelcongue des ' .
utilisant deux embouts maéles illustrés aux figures revendications précédentes, caractérisé parle
7 et 8, réalisés de la maniére décrite fait que les puéces déformables ont Ia forme de
précédemment, les caractéristiques du : billes (9). :
connecteur étant pour 'ensemble similaires & 55 6. Procédé selon 'une quelconque des .
celles du connecteur décrit dans la demande de revendications 1 a 4, caractérisé par le fait que
brevet EP-A2-00 63085. les piéces déformables ont la forme de cylindres

Le comnecteur illustré a la figure 6 comprend (10).
de maniére générale comme celui décrit dans Ja 7. Procédé selon I'une quelconque des
demande de brevet antérieure, deux embouts 80 revendications precédentes caractérisé par le
méles 1 disposés dans un raccord femelle de - fait que lesdites piéces déformables sont
reconstitution 28. réalisées en un métal mou tel que le plomb,

Les embouts males sont disposés dans un I'étain ou un alliage d'étain-plomb.
percage fongitudinal 28 du raccord femelie et ils 8. Procédé selon I'une quelconque des
sont verrouillés a I'aide de bagues 30 dont les 65 revendications précédentes, caractérisé par le
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repeated until* the fibre is brought into a position perfectly centred

h respect to the7sphere. It will 10328842r st ood that algt hough by putting

:0 effect the nmethod in accordance with the invention a good retention

. baginguaFenireabe 8l pleliBbib RRG periptidealr  MENMDGsWelte.t he ferrul e body, the 5
§1@t ur eledélémére mmtemeuarmq:io@g/ tiods this reterg vmmab&mene&rm:iergmﬁdelaeen 0
expl alfmx aym aemrstnﬂb Ptﬂmﬁér@mad j ust memnspriiche, diderch gekemnzeicmes defy die f or

e 5 j ndep nd@"@P’bPWETQ‘Q&WéPW@"t'@P@P ces

@f nar{% ‘mﬂé’ ﬂg e and d bl o
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t he S {auoa‘ptd drecéyain ale fibfe oﬁthee end of V\/nl ch'emad: mmm;ﬂso)lh“gust rat ed
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and 5 uﬁ I'f'tfr gongyit t he n "‘li'ﬁd’aﬁ Qﬂ"S Al dig  he
i nner ? 'Bﬁd’af'ﬂe sgqure %géﬁﬁ@ se Ie: § : :lﬁﬁﬁlh tal wig
i sin

flbrequl nq osvgaécga ket res, ¢ m"of t he
fpunc h eutrd léldornf |ﬁﬁﬂ%u‘r (e tarpé ¢’ wabdut Gie'S gr eat ers v&rf Fdalilih hQiaH’enidér (rdilibrgehenden
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et Q‘e &inmu é’i:fal Qﬁﬁre intbrigar,CONNECL OrKe werden
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| n a némémanm y trbusicediaux ) ddeqmsl bed in tthtq;kevbmdm atnwn 5u§p|ph| cati on,
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byt { ?)%Hlf r%ﬁ'%%gl‘gﬁu o ‘resto 'ég'egﬂ'g"m e’rlﬁ':grgfrm : |
ferr udi nal bo or and
R, R
correspondl ng threads 32 at the ends of t wnnfe RéIEthentds mssncn&ﬁlenmrchiae
'Iongl tudinal bore 29 in the fenale connect@ﬂ)aufwelshemevelwaidumvwamm :

|atter ut pl ace a sphere 33 equi ppeaamﬁﬂ?"\aﬂ?"mw“
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£passi i) Each of the nale fgrruly ?:"é")@ "j:?ﬁg ﬂl’{:gﬁéﬂ‘"“em

. previ OUQS{IéffaﬁrehQW rngc%ms&nn Blackistees an axi alde S el (ﬁ Aormt iy, ¥er den
‘menbe feinds lReheleMBritedin binbM allerénKsaser,0l €Vi OUS IHgit 8égThibnaieents sicheftAdat idah @idabei Ng -
'« ef f ectbeidie lctcherupd;smgleaérwnma oprdédl die C L Aonknéléniend einen optudhheletid:wdnqms)
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mbefei dSSﬁ:HﬁddrEhﬂJl&ﬁﬂdie@ast he outer bo ¥s 3 ueﬂéagi 1) ingb@tit n&eenen
~t he saﬁadae n Bing {12peifflli), dersichninrdasiuced t o kizingtayerseid gdnhu-wmscmmumr

't hat |'wen%e"qna'aﬁrw legt, Hefsin dip a#'n"qche oufer Idesiipnenelementa peaenffiecdemayBgren] ) of
fa sof L"o : ?‘n“ E?@nggngese we”;? 't he sai d SHe ?flé%"’?{r"té'c@ah’fyr essed and .

eny Weic
d for ¥ufh°15' tidst déformierbaren Teile

zusammengedruckt und verformt werden, indem

~ Stauchstempel {11) in die Radialldcher (7) derart 45 Claims
¢ eingefihrt werden, daB Freirdume gefilit . o
werden, die in der Zone der RadialiGcher . 1. A method or mechamcal Iockmg of an inner

zwischen dem Umfang des innenelementes und member into an outer body which makes use of
" der gegeniiberliegenden Wandung des &ueren : locking pieces introducted into radial holes in the
Kérpers vorhanden sind, und daf der genannte 50  outer body and bearing against the inner
" Ring wihrend der Abeitsginge des Einsetzens - member, characterized by the fact that the inner
"der deformierbaren Teile (9, 10} und deren member (5} is put in place in the outer body {2), .
Zusammenstauchung in Position gehalten wird, " . that through one and of the said body a ring (12)
¥ wobei die frontale Flache des Ringes einen _ - isintroduced to engage round the inner member,
P Anschlag fiir das deformierbare Material bildet. 55 that in the radial holes (7) in the outer body
£i 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch _ deformable pieces (9, 10) of a soft metal are
SE o . gekennzeichnet, daB der &uBere Korper (2) ' engaged and then the said pieces are -
rohrformig ist und daB das Innenelement {5) in _ compressed and deformed by engaging punches
ein Axialloch (4) dieses Kdrpers eingefiihrt wird. : {11) in the radial holes (7) so as to fill the free
3. Vertahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 60 space existing in the zone of the radial holes
gekennzeichnet, daB ein zylindrisches between the periphery of the inner member and
innenelement (5) verwendet wird. the well of the outer body facing it, the said ring
4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch being held in position during the phases of
gekennzeichnet, daR das Innenelement (5) putting the deformable pieces (9, 10) in place and
rohrformig ist und einen axialen Durchla® (6) 65 compressing them, the front face of the said ring
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10 puﬁches (11) in the radial holes (7) so as to fill the free :space
iexisting in the zone of the radial holes between the peri phery of the inner
imenber and the Wwall of§ the outer body ¢#28942 it, the said §g ng being held

i n.position during the phases of putting the deforrrable pieces (9, 10) in 2
pl ace apfhes ggg,hgggfg;metdh,emg,r(@;,t face of the 15 said ring effecting a
bearing 2Xm :hedsk'g%.oﬁmegcm;da.&e dbldde 2. A nmethod ‘as in daimi,

char acttacutnadtetmtdrbedvﬂz)dstubmnhbtnoerouter body (2) is tubular, the inner
rrerrber yybqseﬁ) ?P trvwadzwanmnalhah axi aI hoI e (4) in the said body. 3.
as

1 and 2, characterized by 20 the -
._fact thqﬁ Eﬁ

'"e'gﬁgﬂﬂt'“?,ﬁr ﬁ" /I i ndrical . . A nmethod as in daim 3,
'_charac,ter.lséﬂ |t e fact that the 1 nner nenber (5) is tubutar and includes

l'an axi AT acAroéthécdas.in Blaim 3, chafachaizddy ties | N any one of the preceding d ains,
{ char act@F‘i@%@eb ememqu-'t)mhmarpm def or#abl e pi eces have the shape of
Jpal |'s 2'5°EA ial duct (6 asyin any one of the Claims 1 to 4,

ichar act@,g,h;e\.‘(,‘fh ‘i/f:' a"y "%ﬁfjﬁ,%f h"@ def or mabl e pi eces have the shape of
{:cyl i ndeddtorind p.ezeshaveghgsm ||@p) in any one of the preceding d ai s,

:char act ef.iAmeeth@0as in any one biith¢ Dleinksded 4.t hat7st he sai d def ormabl e pieces are

ipr oducedf 3T°Ft9ﬁ¥°db$§T°tfﬂ%ﬂtamh°§ ﬂ“?é? lead, tin or a tin-lead alloy.. 111
:?‘1111111'1 ‘hesha -d4ghg@ny one of the preceding.

iCl ai ns, § a,gacg, ,%%ﬁ;%d‘bpmeﬁﬁ '°° ";r?yat bef orehand. on the per| phery of the -
i nner nmhe.auba.e retoduc fr$ Qsdfﬁ dial Imles at |east one neck (8) is
lief f ect enletalznch rieatictinadyleyindead aliyj acent necks, of concave proflle 5 9.
1A net ho 80°f"" F'Qﬁtﬁic!'!?'m?"b?ftheefe?ﬁﬁ'@otor ferrule of the t ype. whi ch incl udes a

Ig;ar;l“e @.g %’ggrp'gﬁﬁ B"WPI“P?‘V‘& e ""HB‘Fes and an inner menber suitable for . .

ej"" :'egbe n Cagd zeg by the fact that after: havi ng put-

i n pl acafdcfadtdaep yenaned‘g]laer menber (5) which includes an axial
liduct (@onmepfoﬁtens by tt| ng into 10 effect the nethod as in any one of
Hit he prec8dim G%flpmé’"m ofeeasneater | nner nenber and the ferrul e body. a plug

i of def ofPWé’Be i dm r:fﬁge):"\’t{ﬁs(:ﬂ:; és the retention of the inner nember,

it hat % pg@ Ycal Tibre: (15) is put in place, Wmch
prefergida b?zeﬂbdmtgadtawa imgaﬁdgﬁuha axial duct (6) in the said=»nnher
nerber , plaedn thi gerruleybodipart itveer member(sS)of punches (27) engaged in'the radial

i hol es (W')'chincwd?ea#et'ﬂ‘dv@(% orpfommby i crod| spl acenents of the i.nher. rrenber

dwith r%ﬁ ‘E s, b é"@gﬂp:faﬂfe ef f¥cted in order to centre the sai d
fi nner fetrile bOLE s ohlglbf BermamataE
: (14) which ensures the retention of the inner
l member, that in the inner member (5) an optical
fibre (15) ia put in place, which preferably by 40
gluing is fixed in the axial duct (6} in the said
inner member, and that by the action of punches
(27) engaged in the radial holes (7) in the ferrule
¥ body (2), microdisplacements of the inner _
N member with respect to the ferrule body are 45
: effected in order to centre the said inner member
in the said ferrule body.
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