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aseptiquement avec un fluide un emballage pourvu Avant le remplissage, on e
d'un smbout avec membrane extérieure déchirable, tion de I'espace de t6te de remplissage, ainsi que
dans lequel, I'emballage étant stérile et fermé, on de la surface extérieure de la membrane déchira-
_ stérilise I'espace de téte de remplissage et la par- ble. Ceci se fait grice & la vanne d'arrivée de
tie extérieure de la membrane déchirable et 2 lafin 50  vapeur. L'autre vanne disposée latéralement sur le
du remplissage on ferme l'arrivée de fluide et on bas de la t8te de remplissage sert d'une part 2
admet de la vapeur ou de I'air stérile pour déplacer 'évacuation de la vapeur lors de la stérilisation et
" le fluide restant de I'espace de tte de remplissage d'autre part & I'évacuation de fluide résiduel en fin
vers une conduite de vidange, on coupe la mem- de remplissage. Ces deux vannes sont disposées
brane extérieure déchirable et on admet le fluide 55  soit de part et d'autre, soit paraliglement du-méme
dans l'emballage de maniére concomittante et on c6té du plan formé par I'axe de conduit d'arrivée et
admet la vapeur ou Pair stérile perpendiculairement de sortie de fluide st I'axe de la vanne pour régler
par rapport 3 la direction de déplacement du fluide. _le débit d'arrivée de fluide et perpendiculairement
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cutting neans cut the tearable nenbrane during opening of the valve, the
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t he #2690, soit un emballage avec embout sans mem- une matiére souple de bonne résistance mécani-
brane interne de fermeture. Dans ce cas, la ferme- que et thermique. La cheville de la vanne (4) est
" ture de I'emballage se fait en scellant directement déplagable verticalement grice 4 des systémes
la face de la poche contre I'embout. 45 pneumatiques ou similaires (non représentés) entre
~ La vanne pour régler le débit d'arrivée de flui- des coussinets (17).

de comporte une membrane souple ou une mem- La membrane (13) est percée en son cenire et
brane & soufflets assurant I'étanchéité entre le pas- traversée par la cheville de soupape (4). Cette
sage du fluide et les parties purement mécaniques. cheville se compose de trois parties: la partie su-
Lors de la mise en place d'un nouvel emballa- 50  périeure (18) dans laquelle est vissée avec le bou-
ge, on peut également, pour éviter toute infection lon (21) la partie (19) assurant aussi un pincement

bactérienne, laisser ouvert la vanne d'arrivée de de la membrane souple (13). '
" vapeur au moins partiellement. La vis de blocage (22) assure un bon maintien
On peut grace au dispositif selon I'invention et donc une bonne étanchéité de la membrane
construire toute une ligne de remplissage asepti- s§5 (13). La cheville comporte finalement une partie
gue, dans laquslle on dispose en série au moins basse (20) vissée dans I'élément (19) grice au
deux dispositifs décrits ci-dessus. On prévoit de boulon (23). Cette partie (20) comportant un cbne
préférence enire deux et huit dispositifs de rem- (51) assure I'ouverture/formeture pour le remplissa-



25 = g At least two types of pack may be envi saged: either a pack
with a spout conprising an inner closure nenbrane, of the type shown in the
drawi ngs and in EP_72 699, or a spout with no inner closure
meitbrane. -In this éase t he pac pg%ﬁ%@é& by direct 30@ seal ing of the
face of the pocket against the spout. The valve for regulating the fluid
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Les Fig 3 et 4 roprésentent le dispositif selon 40  effectue un nettoyage de la chambre intermédiaire

f r t e or
aﬁneg 9 Fg@‘%@ ya, hgivjﬁg 9 %5 da of Pl Tion |

linvention dans une seconde forme de réalisation. (45). La téte de scellage (31) est ensuite soulevée
Les éléments qui sont identiques & ceux des Fig 1 ot 'anneau de scellage (12) scelle la membrane de
et 2 ont ét¢ affectds des mémes numéros de fermeture (10) contre I'embout (8). Si on opére
référence. Ce dispositif différe de celui des Fig 1 et sans membrane de fermeture, c'est directement la
2 en ce que les vannes d'arrivée de vapeur (32) et 45 paroi de I'smballage qui est scellée contre I'em-
de sortie de vapeur et de vidange (33) sont dispo- bout (8).

sées du méme cbté du plan formé par l'axe de Sur une ligne de remplissage aseptiqus, on
conduit d'arrivée et de sortie de fluide et I'axe de la peut placer ainsi plusieurs dlsposmfs selon les Fig
vanne pour régler le débit d'arrivée de fluide. Tout 1 2 6 on série.

le reste du dispositif est identique & précédem- 5o On dispose ainsi selon I'invention d'un disposi-
ment. Les chevilles des vannes (32) et (33) se tif de. grande sQreté sur le plan de I'asepsie, de
déplacent avec le méme entranement, par exemple conception relativement plus simple que ce qui
grice & un seul systétme pneumatique (non repré- existe actuellement dans I'état de la technique et
senté). Ceci constitue donc le grand avantage par permettant do faire une coupure trés nette sur fa
rapport au dispositif des Fig 1 et 2. Chaque chevik 55  membrane déchirable.

le de vanne présente un joint d'étanchéité (34) et
(35) ot des pointeaux (36) et (37) de forme différen-
te. La vapeur arrive par le conduit (39) et sort par



‘hold and, hence, fluid tightness of the menbrane (13). Finally, the pin
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t he plp&;‘:‘* ss Ilzatlon the two

c@} corrpl etT8 oﬁa)%et

val ves ﬁira the Vag Vg o tlfs on rgv l: )actér;r ¢

el enentet(og%mﬁkelﬁf'lﬁ} §an§ri"&nﬁeh§'ge%téeer §s (2 ) ﬂ f et( 9).
At the maiRe EdnBBnittantdt bh Ub Hud i@ vdddur ~ rel e P

t hr oughout @ MQMSﬂGdrﬁlg%%rpeﬂcﬁcuh%nthV' ous t h%nt 5§ewp J\llbln’n&g rdu rnﬁn @

head ( 3d) rdpPort & Id Hifectio WRIdépiasaohtady: O CONMAY Biah RFnpar fraxb b e&dwimnv%s@é)l ng
head admeads, the valves (5) and (6) are opedesbrfos) Mividel st ralcdNg Jdanme! aces
* the.residual 15 product which flows out (4) poaugdiert bR PanitsdWe. fluidolsti Ng
or aft dirocétid selerl Bamvendjcaire i, ataraowrisét he seal pergendiculgrembat)a liase reaiéad?) o bels

cl osi.nepntdeeu a@ﬁfﬂ(ﬁ)esnﬂ%dejtme(r@i) nay t heertier @) deciibiget he pack. To avoid

i nf ect iRj#pags (5ehrenddnt 2 2 saeondespunee 20 whi |l e the pack is being changed,
the st é%’ﬂﬁelrat‘H"ét“WB'l's@eW("S) 135seY 8% Copen oF Rispdsitibanion I'uf dps revenddationsl 44 65 how
t he de\ﬂ%ése é@?ﬂeﬁ IPapRYT CORPIIPNYWALI 05 | N aCHRLGHPR] o0 1§D P evet de Bhvanes érent s

wm ch & fogal V\Ath those of Figs. 1 B0 rBlonjecdébivrarite doyilus of I'axg he
me%r ef ‘a ce n rgv[eg ‘iara\‘} |i(|as\\(;(| ce diffé¢ s “;%’qu%af'gggn%%‘gﬁ?ﬁ“gﬁ) fespRclive- 1
d 3 a a

\alllnave (“g §g| duc &1 e' sagg’é’ﬂg gl d)e opeﬁegﬁ@%feé @“I'"o‘?"ﬁ‘@c@'ﬂ?”st?’i'gegl s of

s'on mp"s e axi's of 30 the valve for .

r egU| atobrﬂﬁhs& Qﬁre 128 L:-fj1 g bty 3 air s% Theahd&\éﬂa Gt o g?%%lé"' f t%plg h% WI t h

the praVisipsraitd Abiantd 80 b Ere&'ioﬂs of ﬂe r(I (gf giz -

pl aced comghes ohtheo peve 'étn@.ﬁph%ﬁ@ dri Ve f fof de%f'i\mgjsaﬁe %o@'lep

syst emo(sreod sesbraed)) . Accordi ng y th| $5 3 danE‘PBﬁlf‘aﬁng 50“,3 g,pt age

over the device shown in 8 Figs. 1 and &vlindrgsdd val ve p| n has a seal (34)
and 4.3Bspesitifl pore adl s epIhvrBil plocég of different shape. The steam arrives

t hr ouglselorh despieyeedi¢adions arid 3] empesarithr oughe. t biepasitision 46he. deBrAGIdRRIche1£ 2B NS Of
't h‘eavaluwe@te( 8@ yeraplisageB 8l) cbmportafitane t he saneerattériséeon td1qye Bb inbgens de coupe
synchr d?mas(ﬁ%l?urhéghidbamb&g@mﬁe ldavi mg di f @8 ®nit condtibeb e de8 Gutawoxi rfdBiR) i S

as f ol fikde ot demanpyenscde eoupee@Sk 9P pumnd (33) efverticanosed after sterilization of
the fi IPP'F Agmbrliage @hAtkdigpostoupfa Btp eani ng, t he val ve (32) closes first, thus
10 %Hﬁaqerﬁép B Rqupefler fermbslie- { he s fIaRipRSFitfsalon Fensidgspvendications 4 2 8,
en n de remphssage un conduit d'arri- caractérisé en ce que les moyens de coupe
vée (2) ot de sortie (3) de fluide et sur le bas 45 (43) sont constitués par des couteaux en forme
de ladite téte de remplissage une vanne d'arri- de U st qu'il y a entre le conduit d'arrivée et
vée de vapeur (5) et une vanne (6) avec une de sortie de fluide et I'smballage une chambre
conduite de sortie de vapeur et ds vidange de passage intermédiaire (45).

pour le nettoyage en fin de remplissage carac-
térisé en ce que la vanne (4) pour régler le so  11. Dispositif selon I'une des revendications 4 2

débit d'arrivée de fiuide est telle que ses 10, caractérisé en ce que la vanne (4) pour
moyens de coupe (25) coupent la membrane régler le débit d'arrivée de fluide comporte une
déchirable lors de son ouverture, cette vanne membrane souple (13) ou une membrane a
(4) a un axe qui est perpendiculaire 4 I'axe du soufflets.

conduit d'arrivée (2) et de sortie (3) de fluide &5

et la vanne d'arrivée de vapeur (5) et la vanne 12. Ligne de remplissage aseptique, caractérisé en
{6) avec une conduite de sortie de vapeur sont ce qu'elle comprend disposés en série au
disposées perpendiculairement par rapport 2 moins deux dispositifs selon I'une des revendi-
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products to | eave by the pipe (40). The remai ning operations are the
same as in Figs. 1 and 2. Figures 5 and 6 show a third enbodi ment of the
devi ce according to the inventi the cutters 15 have a
speci fj c shape. -ﬁ(“)ll s shape is %% %%egc{lal |y suitabl e1&f or the filling of
a pack.with a fluid contain- ing pieces. Since the pack and the sealing
head adaffons 4@ 19ame as for Figs. 1 to 4, thepehadSnipfig vt @) 8d dpodelien same
reference nunerals. The fluid inlet pipe Gihb) silissofdfl plansGbiiea Gy s dxidef val ve
(42klamsg’hi s val ve has a U-shaped cutter (48)uid T ahd ddtibtipipeiE3)nd hé Jaxis
conprises an inter- nediate chanber (45) behsveds (#)T6r rpgulting #d jluiddalivarir e
spont A Pocess fdr hesepticatik filing withTaduival ves ( 46) ratepandrpegpersiicaladyt «f 3he adis lobthe fluige ( 48)
whi | e dable(@vadvided (illya spoatniBrincoperating 25 et yridegtighpipe@319) . 1t shoul d be
not ed antryter tdablo amepnbiang 45 )n which, (w7) are not side-by-side, but superposed.
They rRagk bringostefii and ploseds Hlediliing head whi cHf- s Preieripopfotiaimed tﬂ;fem 4attaraplprized s

t hem SPagecSAcAIe ther outgs PpAOf B eaeblehe sane Hsthatdie ﬁtﬁa@§“'°t1"a't"i)(5)t and “P‘hét"#"i' I li ng
head na Arg stjlized apd, an gemplatiohef (99 ar e owlek png PE‘E‘M‘"Q?Y digposp

val yednq i pgmass e e""T’Mé’é@“'Q/éls\?\éts are t hagalel %‘E%Is ”T“ﬂ‘i'

i nl et a '“e Buring th Y § gt ; %p?/al ve
(42) o 'ﬂ%)"”' f"t'P@_nbrane ( ﬁ 18199 "f" Lropie The
space ( an char f ve perpeg J:u

‘H\%EF that grqg é%%e m rpt;ra%%m)% h fl mélﬂ i | Oo[ iﬁﬁz

i cuI arly
{% ﬁ ,s Ry D etion the val ve
(42) 'rﬁitt&ll rﬂtﬁ ™ B ﬂnq aﬂh@%ﬁa‘aﬁ\t e Chaﬁbﬁrdeﬁéék bisiméd AN ﬁ"l aEQ)f clIh\@ 4881 ng
head (gplslerileS aif rbe'adrﬁrﬁéoe Betpéarduibriyeinseal i Ng  baRihokizbd)in #RAINS akib'Sf e valv&twsur e
nMenbr gk 19 khe2@idtidhlin tWhth HOMAd (8) - | N TR fegBlBERNRE IR d@livér) Patdl iPmeraaTbr ane,
i ti0s dibple@at | y the wall of the packahi chaigh sagleds-ag he bdié lahsseam  (8) .
Accordingly, several devices of the type mikovwile () dndosth tHe bis & thestedde
ar r angegtodelss Ssodldiree in Blaian, aseeqaterized 10 f i bitleteyd lempiging ¥ahe B)nvent i on t hus
provi deshaate siiegpbead zbdcy (SR isysteiited devi ce which is sinpler in design than
known feted/tod@sse¢onds dia@ thrnreraturé hotgepnst i on &and dakicecks elaimed insany of elpips 4 tedn  cut
t o be 1hens 165° € prsi undeyeciislm prasee efne s 1chagciariage in that the openingy 28 at theyr
asept iZtafaynospherebng with a fluid a pack (fingdiead fordhe apiry pf fvidsipig e Ragh
i ncorporating an outer tearable menbrane EHpstpeenioH picgyliindrieabinshaR. pei ng 5
st efi |AbPragess ﬁ%@‘?ﬂ““f"ﬁ'&“fﬂ‘ﬂ'ﬁ zeFlead sp ace 52‘% and the out er art of the
tear ab‘? g%ﬁsr‘%t?f@"at g't"!?r‘i"?'?f Mand l% {%gm ocess,
' (P20 arth st e?’fﬂ teﬂzst’dgwrt e gng faaa ed to
d| spl egg‘%';ﬁaﬁ °L| 'j?'r O B LK 7 Ve 83 (52) to an
hat t g, RUYeGt Lseélérﬁgcl ’EPEIQiP@ 4(%3'5 cut
bsp i
and f},@ Jj r&ﬁ

| I's concomtant Py a tted 1 odn&) (458

steamor sterile air is admtted per,pendl f;,uﬁgargyyu%ﬁpg@glﬁggs%d iOth thﬁ‘ere

di ”i’CtA ick 'fbrwa"H' dubie foldddsd clafmedi S- 15  isRindiGiFhediste fiow chatbBl @5)E58vedr®

cl ai magl clbifhs Ql B3 tomprisiRd b AMhEhdad @] | Nt hat mb @d nlet rdreitidd pigslaiRfeCgack.52) i S
steri Iw.taedvafverm)&otrggu&& teaaadsivaly a tenperature between 135 and [err] and
under réte ahee B ottt Medne (2H), & pdck stp-at MDS PMEA’Bvice24d claimedl. in any of AldimiDE @S, as

cl ai mpdrti(1,3¢) dispusedd, bedbgly tetfiting Bead | Wo t hat claraciedeep incthat the veife @hfer reguldtingng

cycl e,and tesignediteckeal tae packeéB un eoradie-1 t 0 4 athaoBisheeliewy antd eomphses eanilexitie ur e of
120 t diof efr thg filing eycler # fluid inlet angtoutietbi ent t ermprbraneuf1d) anen erekedings Mmembsaair e of
0.5 t ¢ir8 (2 #0% ghibe bajtomopt tha flilling hegd.f or (15)-

a steam inlet valve (5) and a valve (6) with a .
steam outlst and emptying pipe for the clean- 45 12. An aseptic filling line, characterized in that it

the fil

ing operation at the end of the filling cycle, comprises at least two devices of the type
characterized in that the valve (4) for regulating claimed in any of claims 4 to 11 arranged in
the fluid delivery rate is such that its cutting series.

means (25) cut the tearable membrane during
-opening of the valve, the valve (4) has an axis 50  Patentanspriiche
which is perpendicular to the axis of the fluid

inlet and outlet pipe (2,3) and the steam inlet 1. Verfahren zum aseptischen Flillen einer Ver-
valve (5) and the valve (6) with a steam outlet packung (7); die mit einem Aufsatz (8) mit
pipe are arranged perpendicularly in relation to einer #uBeren durchtrennbaren Membran (9)

the axis of the fluid inlet and outlet pipe (2,3). 55 versehen ist, mit einem Fluid, bei welchem bei

: steriler und geschlossener Verpackung der

5. A device as claimed in claim 4, characterized Flllkopfraum (52) und der &uBere Teil der
in that the steam inlet valve (5) and the steam durchtrennbaren Membran sterilisiert wird,

/
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25 + 0.5 to 2 seconds. 4. A device for carrying out the process
claimed in clains 1 to 3, conprising a filling head (1) with a valve (4) to
regul ate t.he fluid deI ivery rate gr&d_‘&gﬁ% l,‘ltti ng nmeans (25), a pack support
(11, 31) di sposed 30" beneath th é head and desi gned to seal the
pack (7) on conpletion of the filling cycle, a fluid inlet and outlet pipe

(2,3) anghh @ Edish BAFRRIGk doltfilobdoh | | NT heaglrenshtal G8d8h] fdCenitadnY Sur(AhsernNd a
val ve (Gird Whd hampf bR Benidt luftt cidBBite® D Yi NG gk PRidoRkitdidAEnC lof 3R Q6 AGHS- 35
tion at wirdl@medd i Fullkbitrabn kg2 gblistens €, Char agiskitingqs) angbordnetlshhat t he val ve
(4) for FruiaGulefiet B@lleériv@sibitudg du Belegarery rate is such that its cutting neans

- (25) cutadulth igei@hnzeialinet OasNticartasdlelr | Bg 6P eVUrithtuey natin Anspabhy € dadufeh géledni-e ( 4)
“has an dawtiaremibare Mantbrang@)odesutigasthinaten t 0 t he a2eicBneqfdat ldes Bampfeiiittittsivehtili ¢5) etd and
out | et pirghend Peithzeitign dast Fidd #x diaNerpakk et  val vedag Dampfagstritise undaEntleer(rigpventil t(B) a

st eam okungd?) girigplesserr wirdaundadag der Pammpendi cul aperajlel janf qinet gameinsanten Seedetbe of

t he f| updgrdiq|sterileduiy sensmechd gurBopegu(igs; 3) . 5.  ne, in Aleridie/ Achee ger Fluldaintidedpiting @I ai m
4, char Hentueg desfvids pinggleitet wir at the st®am i riindtdey, Eigausiritigleitungy3 up digtAchse)

oyt L et and errpt | n val ve are di sposed @ﬁ Vé""!ﬂ”lé)rzuﬁf‘%'uﬁg dﬁtsl‘f:é“‘ ke
forned ¥ "t hé‘ ‘f’ gRkPIT et and "EQ? '2‘ 'Ige“ﬁ%?l s of
t he val e?” b dethzhtés UI d del | 'dF' Uy of
t he axi Cz'r" f °tﬂ i) k\n;fo nd out| et[ )5"995” " s'" A devi ce as

cl ai medg | %r %] '"emhar dtugrl P& hat, t\m?ncﬁt ggchr;ng &é?‘A o) 43Rd the
st eam out et an errptyl ng val ve (6) are d| é j?ée si de
of the pbaRen hahRlpdh §NBadRH Gkt t he fl U'\%nﬁl@ Shr elu d%@ !uﬂi'el ﬁédurQh pe
(2,3) apfenhdiCaa@dnS ERle del®u méenatr{b) for reqibal inaid Atk mgﬁtﬂnttasamsr ate
ane_per pRnsHemUbraéd YonOf bis NEathnl dHaCkideh| €4 and (Q}UBJVﬁtdleaXéh%e (das %m fhustritts- urfd

devi ce agmpotaiir oAl 1201 bRENY500E dababtdlle 4 1O 6, EnbebimEivertisZBeinen vtr.tE.uat von 48 biXi s
of the wadl wat Uhgebuagstetiperatur rdg@ubiddmt Ng t he fdouibildedel i very rate forns an
angl e oDrulevdnoo$eisrq atov 0,81 bik [2eSeiwriden of t he steaminl et valve (5) and with

t he axi Bngéingsleitetstréam out | et and enptyi n@ Wakriehtuigohach Binem der Anspedichec & biss
claimed in any of clainms 4 to 6, 30 25 charéclduréhzgatteringeidhhett daBhdie dlfiewrigng
(28) 4at Vertichtupg |zbr Brchiithaug fdes Verfabrep t ry of f(@8&)jirdl Flilfkors firien Purchgangsdes Fluids

f r ust ocoaeh der ApspdicheyA big @y die ginen Fillshape. 9.in die VeRagkung kegelgiumriiomigreder 2yr any
of cl ai et 4) My einemcYoakil {#) 2, 'i@&'“ldﬁsthat thé'“%‘lﬁt"t'F‘ng rreans (25) are forned
35 g“’f’%\'ﬂﬁ'@F“r‘%{ﬁﬁZﬁ?eP'ﬂq @&F""E’B evice as claimed i

in
inpn, urgier dam i ?992"gd i H' V°f I ﬁ" ighe 4 o}

formedbe ?’g g hat thgﬁ F‘%’?JT ;g% qf; a‘i

chanber 4 %%%un jen iy merf' e| gr‘irget and o iy ?"B & ar!\ed Y yeRise 11

A deV| c ng\s(z) ddubkriei s aracrerized in that the

val v erérP En&e BhikdHb H#e - der' V% WoFr@ﬁt@ngC:%i? inérﬁ%enaAﬁépﬁéﬁebk Bis
”E”br anﬁi veriil &) v eﬁxpﬁﬂ ' § ane S)s fehnzeichnetl Wad P EdhReid-
fi 111 NOpArhgisstrifedd dhd EhtREA Q.tdna fﬁrhﬁé it CO”FH‘dnélﬁtﬁtgéﬁ (439258 U-RniGAY Me&SsmOf
t he t ypRreifigunl BBIBebRbiguRy détFufnguifastd t O 11 ajekieHA RMd idB SMAEchESder Fluideintritts-

‘we  dadurch gekennzeichnet, da das Ventil (4) zur und -austrittsleitung und der Verpackung eine
Regelung des Fluideintrittsdurchsatzes so be- 40 Zwischendurchgangskammer (45) vorgesehen
schaffen ist, daB seine Schneideinrichtungen ist.

(25) die durchtrennbare Membran bei seiner

Offnung durchschneiden, wobsi die Achse die- 11. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 4 bis

ses Ventils (4) zur Achse der Fluideintrittslei- 10, dadurch gekennzeichnet, daB das Ventil (4)

tung (2) und der Fluidaustrittsleitung (3) senk- 45 zur Regelung des Fluideintrittsdurchsatzes

recht ist und das Dampfeintrittsventil (5) und eine biegsame Membran (13) oder sine balgar-

das Ventil (6) mit einer Dampfaustritisleitung tige Membran umfaBt.

senkrecht zur Achse der Fluideintrittsleitung (2)

und der Fluidaustritisleitung (3) angeordnet 12. Aseptische Flllstrecke, dadurch gekennzeich-

sind. 50 net, daB sie wenigstens zwei in einer Reihe
. angeordnete Vorrichtungen gemé&s einem der

5. \Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- Ansprliche 4 bis 11 umfaBt.

zeichnet, daB das Dampfeintrittsventil (5) und
das Dampfaustritts- und Entleerungsventil (6)
zu- beiden Seiten der Ebene, in der die die 55
Achse der Fluideintrittsleitung (2) und der
Fluidaustritisleitung (3) und die Achse des
Ventils (4) zur Regelung des Fluideintritts-
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