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ei ner _Schj §E “ﬁ@?@(ﬁh V\ﬁ%‘tﬂqﬁu gé ihne Brd& i gerweitgn Zgng (20) aufigeht-
Ver f afit er® M ¢ RSt vty e T 'TRACELTYEB der fall ende Strom
(12) nicht in BerOn rung mt keram schem feuerfestem Material steht 9.

Ver fahren zum Fornen von G as zu einemflachen Band (26), bei demein Strom
ges'chg%I zenen d a- ses (12) einem Bad geschnol zenen Metalles (32) in einer
For ngebungskanmer (10) zugefthrt wird, ge- kennzeichnet durch Samrel n des
ankonmenden Strones geschnol zenen 3 ases (12) in elner ersten Zo- 15 ne
(13) der Forngebungskamer (10) in einer relativ geringen Breite und groBer
Tiefeyowobei G as in Be- rChrung mt den Seitenwanden steht, Dosieren von
G as aus der ersten Zone (13) in eine zweite Zone (20) der

For ngebungskamrer (10), In der sich das G as zu elner grOBeren Breite in
Ber Ohrung mt den Seitenwanden ausbreiten kann und in der die dastiefe
vergipgert ist, und Cberflhren des Qases In ei- ne dritte Zone (25) der
For ngebungskanmer (10), in der das 3 as von den Seltenwanden getrennt und
20 - ausgezogen wird, umein d asband (26) der gewnschten Di cke zu bil den.
10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB das 3 as in der
drittem Zone (25) von geschnol zenem Metal |l (22) getragen wird. 11.

Ver fahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB das d as in der

zwei ten Zone (20) von geschnol zenem Metal | (22) getragen wird. 25 12.
Ver f ahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzei chnet, daB das G as in der
ersterPZone (13) von geschnol zenem Metall (22) getragen wird. 13. Verfahren
nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB das das in der ersten Zone
(13) eine Tenperatur von m ndestens 11500C (21 O0F) aufweist. 14. Verfahren
nach Anspruch 9, dadurch gekennzei chnet, daB der in der zweiten Zone (20)
aufrecfit- 30 erhaltene Druck groBer ist als Atnospharendruck, umdie
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