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tretenden Verbiegungen im Werkzeug beim Ar- rung von Matrizenblock bzw. Stempelftthrung ver-
beitsvorgang (Schnitt- oder Stanzvorgang). Eine 35 ringert zum einen den VerschleiB, zum anderen
derart exakte Fiihrung ist mit den oben genannten den Toleranzbereich der Fithrung.
herkSmmilichen Vorrichtungen nicht mdglich. Der Matrizenblock selbst soll Aufnahmekanile
Bei digsen bekannten Vorrichtungen missen fiir Stempel aufweisen, wobel diese Aufnahmek-
_ lativ grofe Massen bewsegt und abgebremst wer- andle bevorzugt im Innern des Matrizenblocks in
\_.¢n, was die Geschwindigksit, mit welcher die Vor- 40  sine. Kammer einmilnden, an der eine Absaugein-
richtung bei Verwendung von mechanischen Pres- richtung angeschiossen werden kann. Werden Ver-
sen arbeitet, herabsetzt. bindungsstege von den Stempein zwischen den
Aus der EP-A1-0 118 447 ist eine Vorrichtung AnschiuBfahnen herausgestanzt und in die Aufnah-
zum Stanzen von streifenférmigemn Material be- mekanile gestoBen, so kbnnen diese auf diese Art
kannt. Diese Vorrichiung besitzt sinen Flihrungska- 45  und Weise Ieicht beseitigt werden.
nal fiir die beiden Werkzeughiliten, welcher in .- Im Einzelfall kann unter die obere Fihrungs-
einen ganzheitlichen Block als U-fSrmiger Kanal platte des Gehduses eine zusitzliche Distanzplatte
eingearbeitet ist. Fiir die Verwendung zum Freist- eingesetzt werden, welche durch eine keilférmige
anzen von Halbleiterbauelementen ist eine Werk- Ausflihrung den Raum fiir die Flihrung von Matri-
zeugfidche von etwa 100 x 100 mm erforderlich, so  s6  zenblock bzw. Stempelfihrung, selbstversténdlich
dap der Flhrungskanal entsprechend grof ausge- nur in.einem sshr geringen Toleranzbereich, verrin-
bildet sein miiBte. Aus einem ganzheitlichen Block gern kann, wodurch inmmer die gleiche Lagerung
{48t sich jedoch ein derartig groBer Fithrungskanal von Matrizenblock bzw.  Stempelflthrung auf dem
nicht mit der geforderien Genauigkeit herstellen, dz Referenzblock eingehaiten wird und fUr Rolleniager

unvermeidbare Fertigungstoleranzen und Pas- 55  eine Lagervorspannung eingestelit werden kann.
sungsvorgeben des Flihrungskanals und der bei-
den Werkzeughélften flir Gleitflihrungen berlick-
sichtigt werden milssen, welche zusammen unver-



punchi pg operations. The inventor ‘has“endeavoured to devel op an apparatus
of* the type nentioned above which has a long life, in which 15 the die
and the punch are guaded extrenelgp gpegeigeaty, and which operates at high
spee;i This aimis fulfilled by means of the features described in Caim1l.
The dpparatus is generally suitable for cutting, punching, stanping and
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Whi ch GauaugjR@serick, Bdithd il gneTaldiing don platte 10 kann eine weitere Distanzplatie 11 keilfr-
wenigen um anzugeben ist. Die Geschwindigkeit .mig angeordnet sein.
mit welcher die Vorrichtung arbeitet, liegt bei etwa in allen-drei Geh#usen 6,7 und 8 werden durch
finf SchlieBungen pro Sekunde. a5 den Referenzblock 5 die Seitenwsnde 9 und die
Weitere Module flir zusdizliche Arbeitsvorgén- Distanzplatten 11 Aufnahmeriume 12,13 und 14 flr
ge, wie Formen, Préigen, Tiefzishen k&dnnen auf die bewegbaren Elemente der erfindungsgeméBen
-gleiche Weise in der Vorrichtung zusitzlich aufge- Vorrichtung gebildet. Dabei dient der-Raum 12 der
"baut werden. Aufnahme eines Malrizenblocks 15, der Raum 13
\_/ Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten 40 der Aufnahme einer Stempelflihrung 16 und der
der Erfindung ergeben sich aus der nachfoigenden Raum 14 der Aufnahme eines Druckblocks 17.
Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele Matrizenblock 15, Stempelfithrung 16 sowie gege-
" sowie anhand der Zeichnung; diese zeigt in benenfalls Druckblock 17 sind aliseitig zwischen
Fig. 1 einen Ausschnitt aus einer integrierten Rollen 18 geftihrt, wobei der Ubersichtlichkeit hal-
Halbleiterschaltung als Beispiel eines 45  bher in Fig. 3 nur die unteren und die oberen Rollen
elekironischen Bauelements; angedeutet sind, wihrend die seitlichen Rollen ver-
Fig.2 eine perspekiivische Ansicht von nachiéssigt werden.
Grundelementen der erfindungsgemi- . Der Matrizenblock 15 oder gegebenentfalls der
Ben Vorrichtung zum Bearbeiten elek- auswechselbare Einsatz weist Aufnahmekaniie 19
tronischet Bauelemente; ' 50  auf, in welche beim Stanzvorgang Stempel 20 aus
Fig.3  einen Langsschnitt durch die erfin- der Stempelfiihrung 18 eindringen kdnnen. Im vor-
dungsgeméBe Vorrichtung zum Bear- hegenden Ausflihrungsbeispiel miinden die Aufnah-
beiten elekironischer Bauslemente; mekandle 19 andererseits in eine Kammer 21, an
Fig. 4 eine perspektivische Ansicht der Vor- weiche ein Absaugkanal 22 zum Absaugen von
richtung nach Fig. 3 mit sinem sche- 55  herausgestanzten Verbindungsstegen 4 anschliegt.
matisch dargestellten Bewegungsme- Die- Stempel 20 sind in Fihrungsnuten 23 in
: chanismus; der. Stempelftihrung 16 geflihrt. Vorzugsweise sind
Fig. 5 eine perspektivische Ansicht eines zur ErhShung der Genauigkeit die Flhrungsnuten



The conbi nation or single punches ‘shotild, according to the invention, be
fixed ih the pressure block. In this 25 case the pressure block is al so
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accor rrr_n gyFU ungsrinne 24 entsteht und - der gememsame Flhrungsblock mit ei-
eine neue zu bearbeitende Halbleiterschaltung 1 ner Dachplatte (10) sowie kiammerarti-
eingefihrt werden kanin. ’ gen Seitenplatten, die jeweils den Flh-
Fiir die Bewegung von Matrizenblock 15, rungsbiock unterfangen und die Dach-
Stempelflihrung 16 und Druckblock wird in Fig. 4 35 platte Gbergreifen, ein Geh#use (6, 7, 8)
" ein Beispiel angegeben. Dabei sind mit dem Matri- ~ bildet, in dem Matrizenblock (15) und
zenblock 15 bzw. dem Druckblock 17 jeweils Hebel Stempelfilhrungsblock (16) aufgenom-
27 und 28 verbunden, wobei diese Verbindung men sind und sich aliseits gegen Rollen-

“ghiber einen .Adapter 28 erfolgt. Andererseits des ' lager (18) abstlitzen.

FYapters 29 greifen die Hebel 27 bzw 28 zwel 40

Kurvenscheiben oder Nocken 30,31 an, die um 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
eine Achse A drehen. Beim Ablaufen der Nocken kennzeichnet, daB unter die Dachplatte (10)
30,31 drehen die Hebel 27 bzw 28 um ihre im eine keilfdrmige Distanzplatte (11) eingesetzt
Bersich des Knies angeordneten Drehachsen B ist, welche durch Lingseinstellung den Raum
und C. Dadurch werden Matrizen- bzw Druckblock 45 (12) flir den Matrizenblock (15) bzw. den Raum
15, 17 in Richiung x bzw y verschoben, wobei die (13) fUr den Stempelfithrungsblock (18) prézise
jeweiligen Adapter 29 genligend Spiel aufweisen, einstelit und flir die Rollenlager die Lagervor-
um den Bewegungsspielraum der Hebel 27 bzw. spannung erzeugt. '

28 nicht zu beschrdnken. Die Riickstellung der .
Hebel 27 bzw. 28 an dem Nocken 30 kann durch 50 3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder

Kraftspeicher 35 unterstlitzt werden. Ebenso ist es 2, dadurch gekennzelchnet, dag den Stem-
mdglich, die Riickbewegung des Matrizenblocks 15 pelfihrungsblock (16) stirnseitige Flhrungsnu-
bzw. Druckblocks 17 in Richtung x bzw y durch ten (23) aufweist, in welchen die Werkzeug-
zusatzliche . Druckorgane 2zu unterstiitzen. Die " stempel (20) gleitbar lagern.
Riickstellung kann aber auch iber Nocken odei 55 .
Kurvenscheiben gesteuert werden. 4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
Die Figur 5 zeigt vergréBert Filhrungsnuten 23 kennzelchnet, da die Werkzeugstempe! (20)
sowie darin geflhrte Einzelstempel 20. auf der der Stimsseite gegenliberliegenden Sei-



Fig. 6, IS a perspective view off a further exenplary 35
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daB wiederum die Flihrungsrinne 24 entsteht und - der gemeinsame FUhrungsblock mit ei-
eine neue zu bearbeitende Halbleiterschaltung 1 - ner Dachplatte (10) sowie klammerarti-
eingefithrt werden kann. ) ' gen Seitenplatien, die joweils den Flih-
Fir die Bewegung von Matrizenblock 15, . rungsblock unterfangen und die Dach-
Stempelflihrung 16 und Druckblock wird in Fig. 4 35 platte Ubergreifen, ein Geh#use (6, 7, 8)
sin Beispiel angegeben. Dabei sind mit dem Matri- . bildet, in dem Matrizenblock (15} und
zenblock 15 bzw. dem Druckblock 17 jeweils Hebel Stempelfihrungsblock (16) aufgenom-
27 und 28 verbunden, wobei diese Verbindung men sind und sich allseits gegen Rollen-
~ "ber einen .Adapter 29 erfolgt. Andererssits des . lager (18) abstlitzen. '
\_dapters 29 greifen die Hebel 27 bzw 28 zwei 40
Kurvenscheiben oder Nocken 30,31 an, die um 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
eine Achse A drehen. Beim Ablaufen der Nocken kennzeichnet, da8 unter die Dachplatte (10)
30,31 drehen die Hebel 27 bzw 28 um ihre im ~ eine keilfdrmige Distanzplatte (11) eingesetzt
Bersich des Knies angeordneten Drehachsen B ist, welche durch Lingseinstellung den Raum
und C. Dadurch werden Mafrizen- bzw Druckblock 45 (12) flr den Mairizenblock (15) bzw. den Raum
15, 17 in Richtung x bzw y verschoben, wobei die ~ (13) fur den Stempelftihrungsblock (18) prézise
jeweiligen Adapter 29 genligend Spiel aufweisen, ~ einstellt und flr die Rollenlager die Lagervor-
um den Bewegungsspielraum der Hebel 27 bzw. spannung erzeugt.

28 nicht zu beschrdnken. Die Rlickstellung der
Hebel 27 bzw. 28 an dem Nocken 30 kann durch 50 3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder

Kraftspeicher 35 unterstiitzt werden. Ebenso ist es ., 2, dadurch gekennzeichnet, da8 den Stem-

mbglich, die Riickbewegung des Matrizenblocks 15 ~ pelfthrungsblock (16) stirnseitige Flihrungsnu-

bzw. Druckblocks 17 in Richtung x bzw y durch " ten (23) aufweist, in welchen die Werkzeug-

zusiizliche Druckorgane zu unterstlitzen. Die stempel (20) gleitbar lagern.

Rickstellung kann aber auch Ober Nocken odei 55

Kurvenscheiben gesteuert werden. 4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
Die Figur § zeigt vergréfBert Fllhrungsnuten 23 kennzeichnet, daB die Werkzeugstempel (20)

sowie darin gefilhrte Einzelstempel 20. auf der der Stimseite gegenliberliegenden Sei-
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5 punched out connecting webs 4. The ptinches 20 are guided in guide grooves
23%% n the punch gui de nmeans 16. Preferably, in order to increase the
accuracy, the guide grooves 23 ancpr ¢22¢ g3g@Bi ng channel s g9 are produced
toget her in one operation. Between the end 10 face of the die block 15 .
vmthk‘fhe receiving channels 19 and the end face of the punch gui de neans
16 with teaugdamiStempaitivengsii®@k (18) bprduste channelparifaplady for hunghiingt et dhd connegtinge d
to recei vieganied dyel oipg Ble@peiRistad2oibelers (sen c yaliuéd dretwean dee weneding dvas (Bb

| ead thr oWgtsindf or exanple, integrated 15  s&PFEbSingtHe mapyiedre of semiqgre
punches 20 are gui ded out of the unch ui dedPFé%r?gm%e’F%t‘ba'tdh’ém;?rt@'?é'EFPé“

bl ock P7 Yatgh r"%c:

Hymict nge rangg each mod
rest posznf' r ia% 18 26 msu |1 3{' % & “"B‘ B@t% St he
punch 20 © %ﬁé eéega Pessur e blfws ? °Bp’ﬂfr|ffc o

oper at on o em'ﬁrug# *d in the, °°' g (ﬁﬂer
gui de meafih rlc 1,1 n tttfov. (S rolpbted €
bl ock .and then nch gui ée means 16 neet ,mmgg@,gtsg,ggéi ggmnqogr’gagnent

1 gui ded dicdhidRg %thﬂnsﬁmaﬂ BEhadiflon g S semi CQEIQUISI SR (5)CANINRNREH . tHe® onll 94c8DY
preci sel ykdnAmdidneh, ddBe AnsEifoh USBMBLIREK 17 NOV ey fiekd heé al glidaht® &hakrRC L2UPRr Y
and t hen juagueesi6) bed DludbRaCEN Ruiiidsst t he piceisiig! werkPlocds idd fy” Edtamon guid-
accunul at en Kdflspeichdy (26)dngeciiari&. t he puncahes 2@nd@mwcid Gogetheith B @6\@rplatelili0) and
the guide grooves 23, separate the connelilikegdapibkies, Whiohinteach cassumeart i Ng
| ugs 3 7anvorddhtuog padhfeiremcdes iAospriiche it piss, Wi t h pinhibe gaidanex bibckgandiedngagd , overnthe

t he recei &idadurch apkenhzeichdet, dafTdem Malich gui de comseitty oBn 2 kasingr @S rwhidh| vek
17 and t heenbledke(1g)juad [dbm Stempslithyungsblaekn noved 3J8ves o blogk (b9 an¢h themyenhiayid- | n
t he  opposiBlebaN. rdeny Disktiosk (1 elp rRewei ot y adtFexblock (8 rnd tare supRprtedsen qlirgides t he
gui Qe chagiRggmechanismus mijt gesch ?%Eﬂ!i‘beﬂﬁ agai n an@9dpst 'Gt'ef hearingsd)-conduct or
circuit 1%id2ygeorinelistwalehar ?'Hi'roduceig For v ment f t he di

bl ock 15, q;ai 'ﬁ ?tkzatﬂed‘é lﬁﬂ%?ﬂ upg g t he pr'“8§1

? toc T2 ig
given in e4 In this caselevers ° %i% dp%lto
the d %bwmf ol 753k jeck 17, t} ﬁns qg fg g

) re

vay of 225731% %Heb ek b8 ?bg{f’ de of V80 o
k
10 A uCﬁcFHEe :3 n‘} ébsihﬁ Ievers 7od@t!3 t riiSH $br KJ)‘IGHeF

rotation g@;%fwas@nmdgo%maﬁg razghbtoae rsggi on be;nnggte e bovvs The di e bl ock
and pr essygraid laGhkdeh Sterdpbifihugdolee @by pushed in the directions x and vy,

r espect i vednyenaitif) thit despEmblirahdentiaiibgdhs 29 haviApgerausf dctwditgto opd afythecikimt 0 or
limt 15 t he novenent cl earance of the | ever shdtabtedrod iR 8hat theh puncie tguidance

8. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge- block (16) has frontal guidance grooves (23), in
kennzelchnet, da8 der Antrieb fiir die Hebel 55 which are slideably mounted the tool punches
(27, 28) eine oder mehrere Kurvenscheiben 20).

(30, 31) aufweist, welche auf einer gemeinsa-

men Welle mit Drehachse (A) angeordnet sind. 4. Apparatus according to claim 3, characterized
. A - in that the tool punches (20) on the side op-
\_ 10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- posite to the front project out of the punch

kennzelchnet, da8 eine gemsinsame Kurven- guidance block (16) and are fixed by a punch

stange bzw. Nockenstange (32) mit beidseitig plate (25).

angeordneten Kurven bzw. Nocken (33, 34) die :

Hebel {27, 28) betitigt. 5. Apparatus according to claim 4, characterized

45 in that the punch plate (25) rests in a pressure

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis block (17) which, supported against rofler bear-
10, dadurch gekennzeichnet, da8 zur Unter- ings (18), is mounted in a casing (8) and in the
stlitzung der Bewegung des Matrizenblocks ~ same way as the punch guidance block (16) is
(15) und des Stempelftihrungsblocks (16) bzw. longitudinally displaceabls.
des Druckblocks (17) in ihre SchiieBlage bzw. 50 .

Ausgangslage Kraftspeicher (35), im Bewe- 6. Apparatus according to claim 5, characterized
gungsmechanismus vorgesehen sind. in that there is at least one force accumulator
(26) between the punch guidance block (16)

Clalms and the pressure block (17).

65 .

1. Apparatus with at least one module for cutting, 7. Apparatus according to one of the claims 1 to
punching, stamping or - shaping elecironic, 6, characterized in that with the die block (15)
electromechanical or mechanical components, and the punch guidance block (16) or the
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of the,,levers 27 and 28 on the cam 30 ‘can be assisted by neans of force
actumul ators 35. It is |ikew se possible to assist the return novenent of
the die block 15 ang pressure blgrk2d¢13gB1 he directionggx and vy,
respvctlvely, 20 by neans of .additional pressure devices. The return can
however al so be controll ed by nmeans of canms or cans discs. Figure 5 shows,
on an edPpgdipck (i) i assgoipteda qovaneets 23 and Platedi dsi aguatiurg wn dhtier (B0 Hudaded

t her ei nMeghanigny @ity 2 aipsech fofPe clirpdvhignt i | | usteaue! daibipth (1F) daumairiags epig bloc (16
drive of'-‘“‘tt'ﬁ'%? in dapgike rmanner and recivpocaet ed by (¥R AMiSagsrdes PeiRgANF Gent Més #h¥#h has
cans or ems(m"g'&*gm‘é'z 34. The di fferent dlpl'“é e dors cfifs RRdre e Frulempnt (18)

i ndi b ﬁc%' t&g? . até° apix. Clalmsl

Appar t (&Y E n

shapi ng Vr‘:@s éqgsg %Cé Q coa?cal or rrg 1*3 ?" ??%cﬂc@h T cldrdoe _
) e rovided, whi Ve d{l Vi qu'u fo e de main-

particu aq{ % &;‘g %ﬁ connect l? wﬁh‘f i e(—ig ek n the

and i &‘a? ﬁgg g J,ﬁ:g‘m PG | anga coXBls WL eﬁ“‘*ﬁ%&gc”) -

t Lf

gui de bl ock( ?16 W&Jtﬁc {hoo punc @rsm(ZO) an%uaokgl @spbgckatﬁig)ou\xp%&?fggel Vi ng

chanmel Apphfdtus atebRiingf1lclai18, dhaBdierBstNChes, t iBstiRgI BE Bod b didagedaePpeingdae di e

bl ock baithg therdrimgete feass (B7,20Rs amOt her an@t s PRvebhifte iappliguss Q6 irdul-

di r ect i eMsor® tanadisial(@m,3a) eiciphapeviddi Chisi S f aweEXrolityauk.he surface of a common

gui de bbrogéon(nion shairvdth tteastatiog 28s @ui de channel (24) 15 free between their

end faces to receive work-pieces, and th® disppsiih sgen tipe ldbwkgndisstiols hogover

pl at d9( Avparatys cheeprdinggo [clalre 9. sihgrectyszedt es, eacl? edraciifisécdn ceraya ipcdoci{ti) deapdider he

gui de binge®t sasrmepcemt i camaliskiroh 38t e, f or nigAJenPangeIsREsprie desgyinures @deh t he

di e, bl oWl pams) orgick qame GRME ATagEIdIen 200 bl Gk age fpntaly dansy lextlioe lgs HaBSWRar on

al | Nsi d@‘g‘e’o?'f’eraﬁﬂ“?t%‘rthb@‘éﬁ'% %%«‘»(18) 2. Apld aq"&@maeeev'a?aﬁ'@ to daimi,

char rised in ed spa ( ns rte b Iow

t he 33\/ ” cfe:m Xﬁfﬁ% of a I Eﬂ?ﬁg %B'L"e" sg

h om tssal ]
e ot %*,gf suwg e el 5, Efég?& : °°‘" "S"%S@f .

roller mng co rding
char act e,{,,htg,g 3¢,)nar dhid e,ﬂy rgg,u de bl ock 16) has 30 front al guide

gr 0OVes mbehddisth.n Whi ch the tool punches (g0)pigpbdhir Shibr RbwndiSuSH £ Garadiériss
Apparatus according to Caim3, charagteri sateigie la plaque (25) de fixation des poin-

Revendications i gons repose dans un bloc (17) de pression, qui
_ . _ _ est monté dans un boftier (8) en appui. conire
1. Dispositif comportant au moins un module des roulements (18) A rouleaux et .qui peut
pour le travail de coupe, d'estampage, de ma- coulisser dans le sens longifudinal comme le
tricage ou de formage de composants électro- 35 bloc (16) de guidage des poingons.
niques, électromécaniques ou mécaniques, en :
particulier pour découper par estampage, avec 6. Dispositif selon la revendication 5, caractérisé
une tolérance de l'ordre du microméire, des en ce qu'au moins un accumulateur (26)
, tiges (4) de liaison présentes, entre les barret- d'énergie est disposé entre le bloc (16) de
\/’ tos. (3). de raccordement, lors de la fabrication 40 guidage des poingons et le bloc (17) de pres-
d'éléments (1) & semi-conducteur, dispositif sion.
dans lequel : _

. chaque module présente un bloc (16) de 7. Dispositif selon I'une des revendications 1 & 6,
guidage de poingons avec des poingons (20) caractérisé en ce qu'au bloc (15) des matrices
et un bioc (15) de matrices avec des canaux 45 ot au bloc (16) de guidage des poingons ou au
(19) destinés & recevoir et loger les poingons ; bloc (17) de pression est associé un mécani-

le bloc de guidage des poingons et le bloc sme de mouvement & circuit fermé d'énergie,
des matrices sont disposés I'un en face de lequel travaille & la maniére de pinces ou lan-
frautre et peuvent se déplacer. en sens contrai- guettes et soumet les outils & un mouvement
re sur un plan ou niveau de. référence, qui 50 alternatif dans le sens longitudinal.
forme la surface d'un bloc (6) de guidage
commun, et ils laissent libre, enire leurs surfa- 8. Dispositif selon la revendication 7, caractérisé
ces frontales, une gorge (24) de guidage desti- en ce que sont prévus des leviers (27, 28)
née 2 recevoir les piéces A usiner, et ayant leurs propres axes (B, C) de rotation, qui

le bloc de guidage commun forme, avec 55 présentent un entrainement par I'intermédiaire
une plaque (10) de couverture ainsi qu'avec d'ergots ou saillies ou de cames (30, 31, 33,
des plaques latérales en U, qui soutiennent 2 34) et qui appliquent la force de travail, 3 la

chaque fois le bloc de guidage et recouvrent la

2]

IR O



.9. that the tool punches (20) on the 'side opposite to the front project
out of the punch gui de bltock (16) and are secured by nmeans of a punch plate
(25). 5. Appar at us y@iccor di ng t ol e pahar acteri'sed ks 5 that the
pungh, plate (25) lies in a pressure block (17) which, bearing on roller
bearings (18), is nounted in a casing (8) and, like the punch guide bl ock
(16), i s manidegi dewpificesahyssi bitngpblac d8bdee. 6. Appar atus according to Claimb5,
char act ermayisgs ayauliioc (1) datouidage dpepRit one force accunulator (26) is
arranged 98t ween t he punch guide block (16) and the pressure bl ock (17). 7.
Appar at us acqordln ne of C ai 1 to 6, characterised in that with the
di e bl B‘CIP'S(F’ () %1; n 81°8'a°té i d€ block (16) or the pressure bl ock
(17) ther@qeﬁe mechanismw th a closed force circuit,
| ° pus'[eu 3r and causes the tools to reciprocate

whi ch furfg ?grb
| ongi t udi ﬁ%%em us accordl ng to daim7, characterised in 20
t hat Ievers v?/lth their own rotgfion axes (B,C) are provided, which

are drwqﬂspgg{t,,\@@,gn o roreR@Batil 9, HaCisfs@ s (30 31, 33, 34) and supply the working
force ing P RBA& od gngh&gle bl ock (15). and also to the punch

gui de bl qggdets( gg)mm ne, comportarit des cdgar at us according to Caim 8,

char act erdusegbtd (33! #ldispdies déd dax lcoss,t he | evers (27,28) has one or nore cam
di scs ( 3Qcibhpe Mbrlbadts @re2spr r anged on a @ommon shaft with the rotation axis
(A). 10. Apparatus according to Caim9, characterised in 30 that a
conmmon 1t eispositif calen duscdasoeve@@tionsi & B cans or di sc cans (33, 34) arranged on
ei t her sil@ecamstérsé ensca hee das\aceumufeR®rs28) . 11. Apparatus according to one of
Cl ai s 8 (%) d'Fpergie Bent avusrdenslg MépanisMat t o assi st the novement of the die 35
bl og‘/ (1‘!9)"‘0“&?5‘%?“6?0“{ﬁ@"‘ﬁ’dﬂ&?"‘gtﬁ‘?'ﬁié’“bl &k (16) or the pressure block (17)
i nt ot he ‘ﬁqco@@ddﬁrmgtf"aetst?t B<i(19 ¢, .10. force accumul ators (35) are
provi ded 9¥j§agenge u A o (T de’ _

pression leur posmon é(; formeture ou a leur
position de sortie ou de déploiement.
25
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