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@0 (57) Abstract: The invention relates to a unit for the continuous production of printed textile strips, in particular, printed label strips,
Y= comprising a supply station (2) for a textile web (4), a printing station (8) for printing the textile web and a fixing station (20) for
?] the print. According to the invention, the capacity may be improved whereby the unit is embodied such that said unit can process
& atextile web (4), the width (B1) of which corresponds to a multiple of the width (B2) of the printed textile strip (18). The printing
O station (8) is embodied to print one printing line per textile strip (18). A longitudinal cutting station (22), for cutting the textile strip
g (4) longitudinally between the printed lines is arranged after the printing station (8).
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(57) Zusammenfassung: Die Anlage zur kontinuierlichen Herstellung bedruckter Textilbénder, insbesondere bedruckter Etiketten-
bénder, enthilt eine Lieferstation (2) fiir eine Textilbahn (4), eine Druckstation (8) zum Bedrucken der Textilbahn und eine Fixier-
station (20) fiir den Druck. Zur Verbesserung der Leistung ist die Anlage derart ausgebildet, dass sie eine Textilbahn (4) verarbeiten
kann, deren Breite (B1) einem Mehrfachen der Breite (B2) des bedruckten Textilbandes (18) entspricht. Die Druckstation (8) ist
zum Bedrucken eines Druckstreifens pro Textilband (18) ausgebildet ist. Der Druckstation (8) ist eine Langsschneidstation (22) zum
Lingsschneiden der Textilbahn (4) zwischen den Druckstreifen nachgeordnet.



