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(57) Abstract: Ventilation device (1) for introduction into a bag wall (101) of a bag (100) and bag (100) with a ventilation device (1)
comprising a dust protection layer (2) and a fluid-tight outer layer (3), wherein a ventilation opening (4) is introduced into the outer layer
(3). A fluid-tight spacer device (5) is arranged between the dust protection layer (2) and the outer layer (3), wherein a free cross section
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available between the outer layer (3) and the spacer device (5), and wherein the spacer device (5) comprises at least one through-opening
(6). In the method of production, the individual layers are made available, and spacer elements are made available by impressions.
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(57) Zusammenfassung: Entlifftungsvorrichtung (1) zum Einbringen in eine Sackwandung (101) eines Sackes (100) und Sack (100)
mit einer Entluftungsvorrichtung (1) umfassend eine Staubschutzlage (2) und eine fluiddichte Aufienlage (3), wobei in die Aufienlage
(3) eine Entliiftungsoffnung (4) eingebracht ist. Zwischen der Staubschutzlage (2) und der AuBienlage (3) ist eine fluiddichte Distanz-
einrichtung (5) angeordnet, wobei ein freier Stromungsquerschnitt (9) zwischen der Staubschutzlage (2) und der Distanzeinrichtung (5)
und ein freier Stromungsquerschnitt (10) zwischen der Aufienlage (3) und der Distanzeinrichtung (5) bereitgestellt ist und wobei die
Distanzeinrichtung (5) wenigstens eine Durchlassoffnung (6) umfasst. Bei dem Verfahren zu Herstellung werden die einzelnen Lagen
bereitgestellt und es werden Distanzelemente durch Einprigungen bereitgestellt.




