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u péra |on lé corps poreux est mainte-

nu en contact étroit avec une composition d'aluminate
portée, sous atmosphére réductrice, & une tempéra-
ture supérieure & son point de fusion. Le contact est
assuré, soiten immergeant le corps poreux dans I'alu-
minate, soit en plagant I'aluminate sur le corps po-
reux. Au moment de la fusion, Paluminate diffuse par
capillarité ou par écoulement & I'intérieur des pores
ouverts et les remplit. La cathode est ensuite net-
toyée mécaniquement et chimiquement, afin d’élimi-

ner les résidus d’aluminates qui sont restés collés sur

les surfaces.

Finalement, la cathode est activée, sous vide, &
une température a laquelle la tungsténe réduit I'alu-
minate de baryum et de calcium pour libérer I'oxyde
de baryum. Du baryum métallique est produit dans

Le procédé selon l'invention a pour caractériti-
ques celles de la revendication 1.

Selon I'invention, la poudre de tungsténe ou d'un
mélange de tungsténe et d’'un métal de la mine du pla-
tine ou d'un oxyde de scandium ou des trois maté-
riaux est mélangée avec une poudre d’aluminate, de
baryum et de calcium dans les proportions stoechi-
métriques désirées, puis ensuite ce mélange est
pressé sous forme de pastilles et fritté, sous atmos-
phere d’hydrogéne, & une température supérieure 2
la température de fusion dés aluminates. On obtient
alors une gangue de consistance égale au corps po-
reux, manipulable, qui est placée dans un support en
molybdéne ou tantale par pressage léger.

Selon une caractéristique de l'invention, le mé-
lange comprend la poudre de tungsténe ou de tungs-
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une priorité japon contenant, ou une poudre d'un élément capable

1989 et publié le 23 janvier 1991 en désignantla Fran-

- ce, 'Allemagne et les Pays-Bas décrit un procédé de
fabrication d’'une cathode imprégnée dans laquelle on
réalise une pastille emissive par copressage et fritta-
ge sous atmosphére d'argon d’un mélange d'une
poudre de métal refractaire avec des carbonates de
baryum et calcium additionnés d’alumine.

Linvention a également pour objet une cathode
imprégnée telle que I'on obtient en mettant en ceuvre
le procédé qui vient d'étre défini.

De fagon ancillaire, I'invention a également pour
objet des variantes de cathodes imprégnées qui peu-
vent étre réalisées & partir du procédé qui vient d'étre
défini ; par exemple des cathodes réalisées selon le
procédé de l'invention et ensuite recouvertes d'un
film de métal de la mine de platine ou autre afin d’en
augmenter I'émissivité électronique ou d'abaisser la

d’améliorer I'émission électronique, tels que I'os-
mium, fe ruthénium, l'iridium ou les alliages contenant
au moins ['un de ces éléments ou, enfin, une poudre
d'oxyde de scandium ou des particules d’oxydes
contenant du scandium.

Surlafigure 1 (e) I'on voit la pastille émissive en-
capsulée dans une coupelle, qui sera ensuite sertie
{f) dans une jupe (4) en molybdene ou le tantale. ll ne
reste plus que d'ajouter un filament (5) en tungstane-
rhénium recouvert d’un film isolant (non montré) et 2
le maintenir dans la jupe (4) par un corps "potting"
d’alumine (6), tel que I'on voit sur la figure 1 (g).

Aftitre explicatif, on peut s’y prendre avec les pa-
rameétres suivants :

- les poudres & mélanger seront tamisées et de

granulométrie de I'ordre de 5 & 10 microns. El-
les seront ensuite mélangées dans des propor-
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Sur la flgure 2, on voit schémathuament et en
coupe un montage possible d'une cathode fabriquée
selon le procédé de I'invention, pour une application
comme émetteur d'électrons pour tube & rayon .
cathodique.

Al'ensemble de la cathode imprégnée de la figu-

i pr eﬂ”é&t‘ﬁgde imprégnée fabriquée selon Iune quel-
45 conque des revendications 1 4 4.
Patentanspriiche '

50 1. Verfahren zum Herstellen einer imprignierten

re 1 (g), pour cette application, il est nécessaire seu-
lement d'ajouter un support (7) pour tenir I'ensemble
& P'endroit voulu dans I'équipement. La cathode fone-
tionnant généralement & haute tension dans un canon
& électrons ce support (7) sera probablement électri- .
quement isolant, en alumine ou céramique, par exem-
ple.

Le procédé selon l'invention & l'avantage, par

Katode, dadurch gekennzeichnet, daf durch
Pressen und Sintern einer Mischung aus wenig-
stens einem Pulver (w) aus hitzebestéindigem
Metall und einem Pulver (y) aus Aluminaten von
Barium und Calcium oder Carbonaten von Bar-
ium und Calcium mit hinzugefligtem Aluminium-
oxid unter Wasserstoffatmosphéire bei einer zum
Erreichen der Schmelztemperatur der Aluminate
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2. Process according to Claim 1, characterized in
that the said mixture of atleast one powderedre- 40
fractory metal contains tungsten powder mixed
with the powder of a metal of the platinum group.

3. Process according to either of Claims 1 and 2,
with addition of powdered scandium oxide or* 45
rare-earth oxide in a low concentration of the or-
der of 5 %. :

4. Process according to any one of Claims 1 to 3,
characterized in that the emissive pellet (1) is 50
covered, after copressing and sintering, with a
film of metal of the platinum group.

5. Impregnated cathode manufactured according to
any one of Claims 1 to 4. 85,



