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CONpri si i@ ophé€dl Jibar€ . 14ByanCien tuiterhdtitalg comt or 47 ofat East wongpmppaeat eptical fibers ¢14) can
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sai d opti ca) for each ofgaichalsleashiwocgempenant fi ber rnoufitd %ﬁ‘?"ﬁ"'"a“a (12? ‘?q ‘Eﬂe
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gnée cOte-a-cGte pour ainsi former une section
alignée, aprés quoi ladite section alignée est
fondue thermiquement par ledit dispositif d'ap- 50
plication de chaleur (37) et est tirée par I'inter-
médiaire de I'action dudit mécanisme d'entrai-
nement (16) tandis que le rapport de couplage
dudit coupleur de fibres optiques en formation
est déterminé en continu pour ainsi former un 55
coupleur de fibres optiques du type fondu al-
longé.
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