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par le fait que la trappe comprend une amature rigide étre décrites.
noyée au moins partiellement par surmoulage dans L'étape | consiste dans le découpage d'ouvertu-
une gamiture en matiére souple et élastique, ladite 45  res 3 et 4 de positionnement et d’entrainement de la
armature étant située au moins en partie dans la por- bande 1.
tion externe de la trappe et s’appuyant au moins indi- Au cours de Pétape 11, une série d'ouvertures cir-
rectement et localement contre I'organe externe defa culaires 5, destinée a i"ancrage de la gamiture, sont
montre, autour de ladite ouverture; que cet organe découpées dans la partie cenlrale de la bande, l'une
externe de la montre et la garniture de la trappe pré- 50  de ces ouvertures étant entourée par un certain nom-
sentent des surfaces annulaires respectives en bre d'autres.
contact 'une avec I'aufre; et que ladite garniture de la L’étape Il comprend ensuite le découpage dans
trappe estréalisée de fagon que sa surface annulaire la bande 1 de quatre ouvertures 6 en forme de fentes
soit pressée contre celle de 'organe externe de la arquées, centrées sur I'ouverture 5 centrale. Le bord
montre pour assurer I'étanchéité de la fermeture de 55  interne de ces fentes 6 délimite la périphérie de
ladite ouverture. l'armature de la trappe. Cette atmature, désignée par
Linvention a également pour objet un procédé de 7, n'est dés lors plus reliée 4 1a bande 1 que par quatre
fabrication d'une telle montre, caractérisé en ce que languettes 8 qui seront coupées lors de Vopération de



met-hotl wi.l | now be descri bed, by way of exanple. In the acconpanying

drawt ngs:. - Figures la, Ib and Ic are schematic plan views illustrating
suecessi ve steps of fhe productior%P‘L ¥er and fitti ng it onto a watch;
Figures 2 and 3 are %)artlal Cross-se ﬁ% views, to an enlarged scal e, of
a fifst enbodi nent of the invention taken respectlvel y along a verti cal
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the p a@m q?grrmnée au-dessus d’'un chemin de guidage la forme de secteurs de couronne délimitant entre
et de transport 11, par exemple une coulisse, dans elles des bras radiaux 20 de forme rectangulaire. Lors
laquelle progressent des posages 12 sur chacun des- de la fabrication de Yarmature, une ou plusieurs opé-
W, quels est placée une montre terminée 13 dont on voit rations d'emboutissage ou de découpage-pliage sont
a la figure 1¢ le corps de bofte 14 conformé en fond- 40  prévues. L'armature 18 telle que représentée aux
carrure avec une ouverture circulaire 15 donnant figures 4 et 6 comporte une couronne extérieure 18a
accés a un logement de pile ménagé dans les orga- et une couronne intérieure 18b auxquelies tous les
nes internes de la montre. A part le fait qu'elle bras 20 sont reliés. De plus, ces bras sont emboutis
comporte un organe exteme 14 présentant I'ouver- a une forme en éfrier de fagon a se situer principale-
ture 15 et des organes internes délimitant un loge- 45 ment dans la partie intérieure ou interne de la gami-
ment pour une pile échangeable, la montre ture pour la rigidifier.
électronique 13 peut étre d'un type quelconque. : _ Dans la forme d’exécution de la figure 5, 'arma-
La trappe 10 terminée se trouve alors située avec ture 22 et la garniture ont les mémes formes en plan
précision au-dessus de 'ouverture 15 d'une montre que dans [a figure 6. En revanche, une partie des bras
13 qui a dgalement été conduite dans ladite station 50  radiaux 23 a subi une opération de pliage tandis que
avec le fond tourné vers le haut. Elle est soutenue par les autres bras étaient découpés au niveau du bord
le bras transporteur qui est agencé de maniére a externe de la couronne intérieure 22b. Ainsi {a cou-
engager, la partie inférieure de la garniture 9 dans ronne intérieure 22b se trouve déportée en hauteur &
Pouverture 16. Le rebord saillant 7a de I"'armature 7 un niveau inférieur a celui de la couronne extérieure
vient 8’appuyer conire la face externe dufond-camrure 55  22a. En outre les bras 23 qui ont été sectionnés de ia
14 de telle sorte que ia pile préalablement mise en couronne intérieure 22b s’étendent horizontalement
place dans son logement est enfermée de fagon étan- dans la masse de la gamiture.
che. Lors de I'échange de la pile, il suffira, pour Par ailleurs, sil’on ne tient pas compte du fait que
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sl I g ht ?1? En ce qui concerne Ieg QHQ'en%sdpmf“\h Au eas phénque, comme le rebord 7a de la trappe des figures
des ouvertures représentées aux figures-2, 4 et 5, le 40  2et3, quiémerge dela garniture et gui s’appuie direc-

profil de 1a figure 2 semble donner les meilleurs résul- tement sur le corps de boite, autour de I'ouverture de
tats avec un corps de boite 14 en métal. Cependant celui-cl, et I'étanchéité de lafermeture de cette ouver-
suivant les épaisseurs et les différentes caractéristi- - ture est assurée par la pression radiale d'une partie
ques de matidre des corps de botte, F'un oul'autre des au moins de la surface périphérique de la partie
profils décrits peut aussi étre particulidérement avan- 45  interne de la garniture contre une patrtie au moins du
tageux. tour de 'ouverture.

La trappe décrite peut aussi éire prévue avec une Toutefois on pourrait trés bien imaginer aussi des
fermeture 4 bajonnette. C'est ce que montrent les formes d'exécution dans lesquelles [Iarmature
figures 7 et 8. La trappe 24 (figure 7) est constituée s'appuierait sur le corps de boite par l'intermédiaire
d’'une armature 25 sur laquelle est ancrée, par sur- 50  d'une couche de matiére souple qui ferait partie de Ia
moulage une gamiture 26 en une matiére plastique du garniture et dans lesquelles I'étanchéité serait assu-
genre mentionné plus haut ou ayant d’autres caracté- rée par cette couche de matiére souple. Cela serait
ristiques. Durant une étape intermédiaire de 1a fabri- possible par exemple dans le cas que f'on vient
cation de la trappe 24, des bras radiaux 27 et 28 a d’envisager, ou l'anmature serait noyée compléte-
extrémité interne fibre sont découpés dans labande &5  ment dans la gamniture et ou la trappe serait du type
1 puis pliés et emboutis selon deux modéles diffé- a baionnette.

rents. Les bras 27 sont pliés vers le bas, puis vers le
haut et V'intérieur, de maniére & s'étendre selon une
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autour de ladite ouverture (15). 13. Procédé selon la revendication 12, caracté-
- 5. Montre selon la revendication 2, caractérisée 46 risé par le fait que les opérations de formation de

par le fait que ladite armature (18; 22) comprend une lammature (7; 18; 22; 25) sont exécutées sur une

partie plane en forme de couronne (18a; 22a) située bande continue de matiére rigide (1).

dans la portion externe de la trappe {17) et des bras 14. Procédé selon la revendication 13, caracté-

radiaux (20; 23) & Fintérieur de cette couronne. risé par le fait que la ou les opérations de surmoulage
6. Montre selon la revendication 5, caractérisée 50  de la garniture (9; 21; 26) sont également exécutées

par le fait que ladite partie plane (18a; 22a) présente sur ladite bande continue (1).

une zone périphérigue qui émerge de ladite gamiture 15. Procédé selon la revendication 14, caracté-

{21) et qui appuie directement contre ledit organe risé par le fait que 1a trappe (10; 17; 24) terminée est

externe (14), autour de ladite ouverture (15). séparée de ladite bande continue (1) au moment ou
7. Montre selon la revendication 5 ou 6, caracté- 55  elle est mise en place dans 'ouverture (15; 30) de la

risée par le fait que certains au moins des bras montre,

radiaux (20; 23) de 'armature (18; 22) sont pliés de 16. Procédé selon la revendication 15, caracté-

fagon a étre situés au moins en partie dans la portion risé€ par le fait que la trappe (10; 17, 24) séparée de



different properties of the material of the case menbers, any one of the
described profiles may al so be particularly advantageous.
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3 Uhr nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 11. Uhr nach einem der vorhergehenden Ansprii-
net, dafl der genannte Beschlag (7) eine dinne, che, dadurch gekennzeichnet, daB der genannte
durchiécherte Platte ist, die ausschlieBlich im &ue- Beschlag (7; 18; 22; 25) metallisch ist.
ren Tell des Deckels(10) angeordnet ist. 12. Verfahren zum Herstellen einer Uhr nach

4. Uhr nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 45  Anspruch 1, dadurch gekennzeichent, daR der Deckel
net, daR die Platte (7) einen Umfangsbereich (7a) auf- {10; 17; 24) durch eine Folge von aufeinanderfoigen-
weist, der Giber die genannte Dichtung vorsteht und den Arbeitsschritten gebildet wird, umfassend die
der um die genannte Offnung (15) herum unmittelbar Arbeitsschritte des Herstelllens des Beschlages (7;
am duBeren Bauteil (14) anliegt. 18; 22; 25) und wenigstens einen Arbeitsschritt des

5. Uhr nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 50 Herumformens der Dichtung (9; 21; 26) um den
net, daf} die genannte Dichtung (18; 22) einen ebenen Beschlag und daR ein automatischer Arbeitsschritt
Teil in Form eines Kranzes (18a; 22a) aufweist, derim des Einselzens des Deckels in die Offaung (15; 30)
&uBeren Teil des Deckels (17) angeordnet ist und im der Uhr mit dem Herstellen des Deckels verbunden
Inneren des Kranzes radiale Arme (20; 22) besitzt. ist.

6. Uhr nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 55 13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch
net, daR der genannte ebene Teil (18a; 22a) einen gekennzeichent, dai die Arbeitsschritte des Herstel-
Umfangsbereich aufweist, der iiber die genannte " len des Beschlages (7; 18; 22; 25) an einem konti-
Dichtung (21) vorsteht und der um die genannte Off- nuierlichen Band aus starrem Werkstoff (1)
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of said opening. through a Iayer of resment matenal formmg part of
2. A watch according to claim 1, characterized by said packing member, and that the contacting surface
the fact that the inner portion of the cover (10; 17) is of this layer and of the external part form the annular
substantially cylindrical, that the annular surface of surfaces that provide fluid-tight closure of said open-
the packing member (9; 21) is formed by atleast a part ing. '
of the periphery of this inner portion, that the annular = 45 11. Awatch according to any one of the preceding
surface of the external part (14) is formed by at least claims, characterized by the fact that said armature
a part of the periphery of its opening (15), and that the (7; 18; 22; 25) is metallic.
pressure exerted by the annular surface of the pack- 12. Amethod of manufacturing a watch according
ing member against that of said external part also to claim 1, characterized by the fact that the cover (10;
holds the cover in said opening. 50  17; 24) is formed in a series of successive operations
' 3. A watch according to claim 2, characterized by including operations for forming the ammature (7; 18;
the fact that said armature (7) is a thin perforated plate 22; 25) and at least one operation for molding the
situated solely in the outer portion of the cover (10). packing member (9; 21; 26) over the armature, and in
4. A watch according to claim 3, characterized by that an operation of automatically fitting the cover in
the fact that said plate (7) has a peripheral portion(7a) 55  the opening (15; 30) of the watch Is associated with
which protrudes from sald packing member and bears the manufacture of the cover.
directly against said external part (14) around said 13. A method according to claim 12, charac-
opening (15). terized by the fact that the operations of forming the



-‘t'ha; the inner portion of the cover (24) is substan- tially

ndrical, that said armature (25) conprises a crown-shaped planar part

¥a) °Si guat ed in the outer portion of t he cover and radl al
side this crown, ald that at | et MRE%H! t hese radial™ rﬁi@HBﬁH‘ BEEM"I
have at least a part thereof situated.in the inner port| 0

“f r omatgreds 18;122;125pare taried eutfon @ gertime packi ng nenber (26): in this inner
p@rtlmﬂsts!ipmlgmmahéﬂlﬂ)ams of a bayonet- like arrangenent for securing said
Cﬂ\t@} i-n1%ah dnethpd geoeriing 30 plaimy 13, Ahgipe-ch according to claim 8, characteri zed
by it hetefizag by thefagt thet{he gpeeationts) of aP'F'“Qt‘ZSa) of said armature (25) has a

peri ph%ﬂ""éﬂ‘g 'Bﬂ?'laf@nz‘oﬁ a’i)?'i?t‘i“ﬁ'ﬁ%%“ PPonfsai d packi ng menber (26) and bears

|rect? 1%@:5}‘ ‘;nal rt (31) around said opening (30), and that
the annul n o fg‘? ) menber and of said external part which
prow di ' °§ th opem ng are formed by parts of the

S epa )w en |s
peri ph ( oﬂpé) Jth cover (24) and of said opening. 10.
A vvatc qgcA)ng Qﬁ,grgogterl zed by the fact that the planar

part ojeﬂzgab @ﬁg{%%gz 0517ag@|,,vg,§,{,sthe external -part, around said opening,
t rouggp&mmﬂ@émmwpbd&ﬁg cdidyBidnl formng part of said packing nenber,
and  to'be pidesd in the opening (15; 0)lof &b watéh, t hat the contacting surface of this Iayer
and of the exter- nal part formthe annul ar surfaces that provide
f1uid-tight closure of said opening. 11. A watch according to any one of
the preceding clains, characterized by the fact that said armature (7; 18;
22; 25)-is netallic. 12. A nmethod of nmanufacturing a watch according to

cl alml .characterized by the fact that the cover (10; 17; 24) is formed in
a Sefrl es of successive operations incl#ding operations for forni ng the
armature (7; 18; 22; 25) and at |east one operation for nolding the packing
Tenber " (9; 21; 26) over the armature, and in that- an operation of automati -
cally fitting the cover in the opening (15; 30) .of the watch is associ ated
with the manufacture of the cover. 13. 2 net hod according.to claim 12,
'c’haracterlzed by the fact that the opefations of forming the armature (7;
18 '22; 25) are carried out on a continuous strip of rigid material (1).
145 A et hod according to claim 13, characterized by the fact that the
operation(s) of nolding the packing nenber (9; 21; 26) are also carried out
on--said.continuous strip (1). 15. A nejphod according to claim 14,
characterized by 'the fact that the finished cover (10; 17; 24) is separated
forom said continuous strip (1) when.it is placed in the opening (15; 30) of
the-watch. 16. A nmethod according to claim 15, characterized by the fact
that the cover (10; 17; 24) which is separated fromthe strip is gripped by
a conveyer armto be placed in the ope#ing (15; 30) of the watch.

40

,..
4

50



