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The present invention relates to oblique web nultiple boards, in particular
webbed doubl e boards made of argpgbhgsgppycar bonates or,webbed nultiple
boards in general. These consist of at |east two boards parallel to one
anot her 5 which are joined together by webs extending in particular
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\_. Fachwerkgeometrie entwickelt (Degussa, Vedril). 20 Platten voneinander von ca. 16 mm und einem
Bei diesen Geometrien bilden die Stege mit Flachengewicht von ca. 2,7 kg/m?, eine ausreichen-
den Platten einen Winkel von ca. 456 *C, was ~ de Belastbarkeit aufweisen, da das Knicken nach
infolge verbesserter Ubertragung von Querkriften jenseits des Belastungsmaximums verschoben
zu geringeren Spannungen und zu einer h&heren wird.
Steifigkeit , bei dhnlichem Fldchengewicht, fiihrt. 25 Dieser ist so definiert, daB die Durchbiegung
Infolge dieser MaBgaben knnen beim Einbau bel einer Last von 750 N/m2 nicht mehr als 5.%
dieser Produkte weitere Unterstlitzungsabstinde betrigt, bezogen auf die Breite der Platte.
dor tragenden Elemente gewdhit werden, wodurch Eine besondere Ausflihrungsform der Erfin-
sich der Materialaufwand fiir die Tragekonstruktion dung stellen Stegdoppelplatten dar, die dadurch
und der Zeitaufwand flir die Installation vermindern. 30  gekennzeichnet sind, daB bei einer Dicke von ca.
Fur Polycarbonat-Stegplatten wurde eine den 0,7 mm f{Ur die beiden parallelen Platten, die
PMMA-Fachwerkgeometrien entsprechender Auf- schriiglaufenden Stege einen Winkel von ca. 45 *
bau bisher nicht verwirklicht. . mit den Platten bilden und ihre Dicke sich auf ca.
Bekannt ist nur eine sogenannte X-Platte von 0.4 mm belduft, wihrend die Dicke der lotrecht
16 mm Dicke, bei der zusiizlich zu den senkrech- 35  verlaufenden Stege ca. 0,2 mm betrégt.
ten Stegen zwei 45 °-Stege pro Kammer in die Der Abstand der letzgenannten Stege beldiuft sich
Geometrie  integriert sind  (PolyX-16  der auf ca. 18 mm ebenso wie die Dicke der Stegdop-
Fa.Polygal) pelplatten. Der die Platte jeweils rechts und links
v Diese Platte erreicht wegen der zusitzlichen schréi- begrenzende AbschiuBsteg ist bevorzugt ca. 0,4
gen Stege mit 3,3 kg/m? ein Flichengewicht, das 40 mm dick. Bei den angegebenen MaBen ergibt sich
verglichen mit Standard-16-mm-PC-Stegplatten (ca. ein Flichengewicht von ca. 2,7 kg/m2.
2,7 bis 3,0 kg/m?) deutlich hSher liegt. Abb. 1 gibt ein Bild der Ausfiihrungsform wie-
Eine einfache Ubertragung von Geometrien, der. _ :

" wie sie sich bei der Herstellung von Platten aus Die erfindungsgem#iBen Schrigstegmehrfach-
PMMA bewihrt haben, auf Polycarbonate ist auf- ~ 45 = platten werden nach den bekannten Verfzhren
grund der unterschiedlichen Matenalelgenschaften durch Extrusion hergestelit.

(z. B. E-Modul) nicht mdglich. - Auf den Ober- und/oder Unterseiten der Platten
Béi ausreichender Belastbarkeit tritt vor Errei- kdnnen natlrlich geseignete Beschichtungen zur
chen der maximalen Belastung ein Knicken der weiteron Verstirkung, zum verbesserton Flamm-
Platte ein. so  schutz etc. nach den bekannten Verfahren z. B.
In der EP-A-0054 856 wird eine Vielzahl von durch Goextrusion oder Kaschieren angebracht
verschiedenen denkbaren Geometrien von Steg- werden.
doppelplatten aus thermoplastischem Kunststoff Verwondung finden die erfindungsgem#Ben
bechrisgben. Platten auf denselben Gebieten wie die bekannten
Angaben {iber Fléichengewichte, Anregungen, flir s5  Stegdoppelplatten.
bestimmte Kunststoffe besonders geeignete Geo-
metrien oder unterschiedliche Dimensionierungen
der Stege untereinander zu wihlen, enthélt der
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2 the geonetry in-addition to the perpendicul ar webs (Pol yx- 16 fromthe
firmPolygal). Onngto the addi tepangdo gablgique webs, thegsaid board 5 -
achieves a weight per unit area of 3.3 kg/nR2 which, conpared with standard
16 mm PC webbed boards (approximately 2.7 to 3.0 kg/er) is significantly
hi ghePatentargpriighght f orward transference to pol ycarbonates of 10 geonetries
whi chPaavanspryshdir tolgepda ¥erpossipatans pr od@aiimen of boards made of PMVA is
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&, rmdul us of eI asti Ci ty) 15 At aAEuP i & Ot DK. Il S8y MnbU.0HpSEi t y,
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porti on dadur¢hhgekeneledchnel, daveer dire Tall @i8S- $Ct | 045+, connecting 30 the upper and
| ower boberd untdie jugemcPidte inreibér einfaeiivd t her ebychbrtterisaginaiiat ®hg) béticAfconnects the
appr oxi rédkalagk-UrisOverhivdet; ilwerd dehanderet er i sed uppert Bralt lowerebgant tni @rsimd 2REdgS t he
upper arf@il Imer Kegieapenkien dar sdhriiglagfery| gzag f ofommatianovhilanihé lothert fodion ishettaschpditot | on
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die Dicke

t hi ckne déatt% der schriglaufen- wards the opposite board, and the thickness of
ege ca 0.4 mm betrdgt, wihrend die the obligue webs is approximately 0.4 mm,
Dicke der lotrecht verlaufenden Stege sich auf E while the thickness of the perpendicular webs
" ca. 0,2 mm belduit, bel einem Abstand der is approximately 0.2 mm, with a distance be-
Platten voneinander von ca. 16 mim und einem 25 tween the boards of approximately 18 mm and
Flichengewicht von ca. 2,7 kg/m2. : a weight per umt area of approximately 2.7
- kg/m2,
Patentanspruch fur folgende Vertragsstaaten
ES, PT Claim for the following Contracting States :
30 ES,PT
1. Verfahren zur Herstellung von Schrigsteg- .
mehrfachplatten aus aromatischen Polycarbo- 1. Process for the production by extrusion of ob-
naten (PC), bestehend aus zwei in einem vor- - lique web multiple boards made of aromatic
gegebenen Anstand parallel zueinander ange- polycarbonates {PC), consisting of two boards
ordnete_n Platten, die durch dazwischen ange- 35 arrang_ed parallel to one another at a given
ordnete Stege miteinander verbunden sind, distance apart and joined together by webs
wobei der eine Teil der Stege -im Querschnitt aranged between them, with one portion of
gesehen- die obere und die untere Platte in the webs, viewed in cross-section, connecting
\\_/ Zick-Zack-Linien verbindet und dabel einen the upper and lower board in zigzag formation
Winkel von ca. 45 * bildet, durch Extrusion 40 and thereby forming an angle of approximately
.dadurch gekennzeichnet, daB der sine Teil die 45°,
obere und die untere Platte in einer einfachen characterised In that one portion connects the
Zick-Zack-Linie verbindet, wihrend der andere upper and lower board in a simple zigzag
Teil in den Knotenpunkten der schréglaufen- formation while the other portion is attached to
den Stege mit der oberen oder unteren Platte 45 the upper or lower board at the junctions of the
- ansetzt und lotrecht zur gegenilberliegenden oblique webs and extends perpendicularly to-
Platte verlduft, und die Dicke der schriglaufen- wards the opposite board, and the thickness of
den Stege ca. 0,4 mm betrdigt, wihrend die the oblique webs is approximately 0.4 mm,
Dicke der lotrecht verlaufenden Stege sich auf while the thickness of the perpendicular webs
ca. 0,2 mm belduft, bei einem Abstand der s0 . s approximately 0.2 mm, with a distance be-
Platten voneinander von ca. 18 mm und einem tween the boards of approximately 16 mm and
Fidchengewicht von ca. 2,7 kg/m2. a weight per unit area of approximately 2.7
: kg/m2.
65
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-3-7obl i qug webs is approxinately 0.4 nm while the thickness—ef—the
perpendi cul ar webs is approximately 0.2 nm with a distance between the
boards of approximately 16 mm aeelo&3osagBt per unit area of
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Teil in den Knotenpunkten der schridglaufen-
den Stege mit der oberen oder unteren Platte
ansetzt und lotrecht zur gegenlberliegenden
Platte verlduft, und die Dicke der schréiglaufen-
den Stege ca. 0,4 mm betrigt, wihrend die

~ Dicke der lotrecht verlaufenden Stege sich auf -

ca. 0,2 mm belduft, bei einem Abstand der
Platten voneinander von ca. 16 mm und sinem
Flichengewicht von ca. 2,7 kg/m?.

Patentanspruch fiir folgende Vertragsstaaten :
ES, PT '

1.

Verfahren zur Herstellung von Schrigsteg-
mehrfachplatten aus aromatischen Polycarbo-
naten (PC), bestehend aus zwei in sinem vor-
gegebenen Anstand parallel zueinander ange-
ordneten Platten, die durch dazwischen ange-
ordnete Stege miteinander verbunden sind,
wobei der eine Teil der Stege -im Querschnitt
gesehen- die obere und die untere Platte in
Zick-Zack-Linien verbindet und dabei einen
Winkel von ca. 45 * bildet, durch Extrusion

dadurch gekennzeichnet, da8 der eine Teil die

" obere und die untere Platte in einer einfachen

Zick-Zack-Linie verbindet, wihrend der andere
Teil in den Knotenpunkten der schréglaufen-
den Stege mit der oberen oder unteren Platte
ansetzt und lotrecht zur gegenlberliegenden
Platte veriduft, und die Dicke der schriglaufen-
den Stege ca. 0,4 mm betrdgt, wahrend die
Dicke der lotrecht verlaufenden Stege sich auf
ca. 0,2 mm belduft, bei einem Abstand der
Platten voneinander von ca. 16 mm und einem
Fl&chengewicht von ca. 2,7 kg/m?.
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upper and lower board in a simple zigzag
formation while the other portion is attached to
the upper or lower board at the junctions of the
oblique webs and extends perpendicularly to-
wards the opposite board, and the thickness of
the obliqgue webs is approximately 0.4 mm,
while the thickness of the perpendicular webs
is approximately 0.2 mm, with a distance be-
tween the boards of approximately 18 mm and
a weight per unit area of approximately 2.7
kg/m2.

Claim for the foliowing Contracting States :
ES, PT

1.

Process for the production by extrusion of ob-
lique web multiple boards made of aromatic
potycarbonates (PC), consisting of two boards
arranged parallel to one another at a given
distance apart and joined together by webs
arranged between them, with one portion of
the webs, viewed in cross-section, connecting
the upper and lower board in zigzag formation
and thereby forming an angle of approximately
45°,

characterised in that one portion connects the
upper and lower board in a simple zigzag
formation while the other portion is attached to
the upper or lower board at the junctions of the
oblique webs and extends perpendicularly to-
wards the opposite board, and the thickness of
the oblique webs is approximatsly 0.4 mm,
while the thickness of the perpendicular webs
is approximately 0.2 mm, with a distance be-
tween the boards of approximately 16 mm and
a weight per unit area of approximately. 2.7
kg/m?2.
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-4- the boards, in accordance with the known nethods, for exanple, by
coextrusion or |angnation. The Qogg rding to the nvention are
enpl oyed in the Smgame fields as grgétﬁéﬁnown webbed d%ubl e boards

(err) daimfor AT, BE, CH D, DK, FR, GB, IT, LI, LU NC E'5

bl i que web nul ti pI e boards made of aromatic pol ycar
consheyendigptiofs t wo boards arranged parallel to one an mmﬂm"m Ill”
di stReverdication pourries Flatsieodtreciands by by webs arranged betweentt msz
pontiants AT, BeChclE DKy FRVEB IT, M d¥oss- secti on, connecting 10 t he upper
and Me®ErEpoard in zi gzag formation &nd thereby form ng an angl e of

approxi mately 450, characterised in that one portion connects the upper and
| onel BEeRX| °Pf'“!§"%s|’?‘¥lp@silag' 5’%f°‘fﬁﬂmat|on while the other portion is
attaché’l?‘s B“t bycqy S oy WS Ghrd at the 15 junctions of the oblique

webs a em | towards t he opposite board, and the
th| ckn(§§ reh Eﬁl se“r o':ipp oxi mat el y 0.4 mm while the thickness

llyé!e %QH’EQX' mately 0.2 mm wth a distance between

t he boggg&mg ,sgsop,né)gﬁ g@,},@ rg“a and a 20 vvel ght per unit area of
appr oXxigbupkiburs: of 184q0E intérieure par des
lignes en zigzag et formant ainsl un angle 15
d'environ 45°, caractérisés en ce que l'une
des parties relie la plaque supérieure et la
plaque inférieure par des lignes en zigzag,
tandis que [‘autre partie s'appuie aux points de
.~ jonction des entretoises partant en biais avec 20
ia plaque supérieure ou inférieure et s'étend
perpendiculairement 2 la plaque opposée, et
{"épaisseur des entretoises partant en biais est s
d'environ 0,4 mm, tandis que I'épaisseur des
- entretoises s'étendant perpendiculairoment est 25
d'environ 0,2 mm pour un écartement des pla-
ques d'environ 16 mm et un poids au mére
carré d'environ 2,7 kg/m2,

Revendication pour les Etats contractants sul- 30
vanls : ES, PT

1. Procédé de fabrication par extrusion de pan-
neaux cellulaires multiples 4 entretoises en
biais en polycarbonates aromatiques (PC), 35
constitués de deux plaques disposées I'une
par rapport 4 lautre paralldglement avec un
écartement défini, qui sont reliées I'une A 'au-

s tre par des entretoises disposées entre elles,
'une des partios des entretoises - vue en 40
coupe - reliant la plaque supérieure et la pla-

. que inférieure par des lignes en zigzag et
formant aussi un angle environ de 45°, carac-
térisé en co que I'une des parties relie la
plaque supérieure et la plaque inférieure par 45 ..
une ligne simple en zigzag, tandis que ['autre
partie s'appuie aux points de jonction des en-
tretoises partant en biais avec la plaque supé-
rieurs ou inférieure et s'étend perpendiculaire-
ment 3 la plaque opposée, et I'épaisseur des 50
entretoises partant en biais est d'environ 0,4
mm, tandis que I'épaisseur des entretoises
s'étendant perpendiculairement est d'environ
0,2 mm, pour un écartement des plaques envi-
ron de 16 mm et un poids au m? environ de &5
2,7 kg/m?2.

PN i 9 1 TS R e S e A g R G T L I B e B e Ve L SR S I B e e T T i ST

o tieh



