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Abstract The invention concerns a nethod for neking smart cards by rolling.
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(54) Title: METHOD FOR MAKING CARDS AND CARDS OBTAINED BY THIS METHOD

(54) Titre: PROCEDE DE FABRICATION DE CARTES ET CARTES FABRIQUEES SELON CE PROCEDE

(57) Abstract

The invention concems a method for making smart cards by
rolling. A first synthetic sheet (1) is first smoothed by hot pressing
against a first smoothing plate (4). Likewise a second synthetic sheet (2)
is smoothed against a second smoothing plate (5). Without being unstuck
from their smoothing plates, these two sheets are rolled with other layers
(3, 6, 7), said synthetic sheets (1, 2) serving as external layers. One of the
smoothing plates may comprise a three—dimensional pattem to be relief
printed on the synthetic sheet. The rolling is carried out by cold pressing
the different layers (1, 6, 3, 7, 2) which the laminated card comprises
between the two smoothing plates (4, 5). After being rolled, different
cards with adapted dimensions can be cut out from the laminated sheets.
The invention is advantageous in that the same plates (4, 5) are used for
the hot pressing and the cold rolling. The external surface of the synthetic
sheets (1, 2) thus remains protected between these two operations and
the cards have better inherent flamess.

(57) Abrégé

Procédé de fabrication de cartes 2 puces par laminage. Une
premigre feuille synthétique (1) est tout d’abord lissée par pressage a
chaud contre une premitre plaque de lissage (4). 1l en est fait de méme
avec une seconde feuille synthétique (2) contre une deuxizme plaque de
lissage (5). Sans étre décollées de leurs plaques de lissage, ces deux
feuilles sont laminées avec d'autres couches (3, 6, 7), lesdites feuilles
synthétiques (1, 2) étant utilisées comme couches externes. Une des
plaques de lissage peut comporter un motif tridimensionnel destiné a
étre imprimé€ en relief sur la feuille synthétique. Le laminage est effectué par pressage 2 froid des différentes couches (1,6, 3,7, 2) que
comporte la carte laminée entre les deux plaques de lissage (4, 5). Aprés laminage, différentes cartes aux dimensions adaptées peuvent &tre
découpées dans les feuilles laminées. Avantage: les mémes plaques (4, 5) sont utilis€es pour le pressage A chaud et pour le laminage 2
froid. La face extemne des feuilles synthétiques (1, 2) reste ainsi protégée entre ces deux opérations. Meilleure planéité,




