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_M%lle presently preferred enbodi nents have A 15% en p0|ds d' un

ngpdi ficateur de rinpact, been described in detail, it should be appre2l
gidit PMVA. itated that the invention is not to be linited 3. Proced6
gdl on | a revendicationtd ou 2, oi eX@epbabs4izne cl ai ns. 14 :
-3@ \M}adlte 6ta e de nDuIage par |nject|on est acconplie dans un cycle

; ayant un f ahren |e T dac 2 bes ze;/:rfahren wie in den Anspriichen 1, 2 odler
oul age g&m& Faon sfes .é'éo reSEmaes. 4. G DCRIRkl whr gor Hesig EtL e?‘,féb
1412 ou Zykiub. miteigFB h 0% e 20Pt i cal $cm1lue;arnens mit derr

;d-__ Rr epabatcer!:atellmmmdsts A corrponent of arsinformation carrying d| sc,

‘mel afiger entre 0,5% et-0,8% en poids d un through which the |nfornat|on
.y be optically “lubrifiant audit PMMA read, the conponent having
*Unlforn1den3|ty and a birefringence of no nore than 20 nano- : _
Patentanspruche meters over the informatiron carrying area of the disc, said'
rmet hod conprising the steps of: pre- 40 1. Verfahren zunrﬁkbrstellen

eﬂner optisch -- paring a meterial includisng at | east 85%" b&’ - klaren
Kenponente ei ner informationstragen- wei ght .of PMVA and haV|ng a melt flow
‘rate in ~  den Scheibe, durch-welche die Information op- the range of 20
to 23 grans per. 10 minutes as - ,tisch geleten werden kann, wobei die Kom
neasured by ASTM No. D1238 COndltlon 1, : - ponenté eine |
glelchn13|ge Di chte und sine said material having essentially no nononers.
45 Doppel brechung von nicht mehr als'g0 nmge- and essentially no
forelgn particles larger than genuber der i nformati onstragenden Fl | che der
‘about 10 microns; drying said material to Scheibe- auf wei st,

wel ches Verfahren die remove all renovable wat er; heating said
Schrltte des Herstellens sines Material s,um material .to betvieen [err] and -
[®err] 'such - fassend zuni ndest . 85 Gew % PMVA und mt that the
;byeakdomn of the PMMA is ninimised; . 50 einer Schnelzflu3rate i m Bereieh
rvon 20 bis and-injection nDuIdlng sald heated mat-erial to 23 g pro 10
i n, gemessen durch ASTM Nr.- form sai d cgnponent wi'th said uniformdensity
591238 Bedi ngung 1, welches Material irn and blrefrlngence
wesent|ichen keine Mononeren und i mwesent- 2. The nethod as clained in
Gaim 1, | i chen keine Frendteil chen, die groLer als etwa wherein
sai d preparing step includes m xing 55 10 um sind, besitzt: des '
Tr ocknens di,eses from 5% to 15% by meight of an i npact
‘Materials zur Entfernung:alien entfernbaren nodifier to said PMVA.
{Vﬁssers das Erhitzen dieses Materials auf 266 3. The method as cl ained in
@aiml or Aaim  bis 2930C derart, daG das Zersetzen des PMVA 2, wherein
dsaid i nj ection nDuIdlng step is fPni mal gehalten wird: und
Spritzformen di eses acconplished in a cycle having a noul ding tine 60
erhitzten Materials zur Bildung der genannten between 0.5 and 2 seconds.
Konponente mt der genannten gleichnmiBigen 4. The nmethod as clained in
CGlaims 1, 2 or 2, Di chte und Doppel br#€hung unfalt. wherein said
preparing step i ncl udes m xi ng be- 2. Verfahren wie in Anspruch 1
beansprucht, 'tween 0.5% and 0. 8% by wei ght of a | ubricant wobei der
Herstel |l ungsschritt. das M schen von with said PMVA '
‘a5 5 bis 15 Gew. % ei nes Schl agnodi fi k&ors mt .7 21 13

Q 008 543 : 14 dem PMVA unf al ~t.
4. Verfahren wie in den Anspruchen 1, 2 oder 3. Verfahren wie in Anspruch 1
oder 2 bein- 3 beansprucht, worin der Herstellungsschritt sprucht,

worin der Spritzformschritt in einem s . das Mschen von 0,5 bis 0,8
Gew. % “eines Zyklus mt einer Forneeit zw schen 0,5 und 2 s
Schmermttels mt dem PMVA unfaft. bewerkstelligt wrd.
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