
1 / 4 

 

 

 

 

FIG.1A 

 

 

 

 

FIG.1B 

 

 

 

 

 

FIG.1C 

 

 

 

 

 

 

 

FIG.2 

 

 

  

20 

10 

Dewetting 

« liquid/solid » 

20 

10 

30 Dewetting 

« liquid/solid » 

20 

10 

30 
Dewetting 

« liquid/solid » 

No dewetting 

20 

10 

30 pre-TC 30 -TC 



2 / 4 

 

 

 

 

 

 

 

FIG.3 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

FIG.4 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

FIG.5 

 
 
  

20

30

40

50

60

70

80

60 80 100 120 140 160 180

R
e

si
d

u
a

l t
h

ic
k

n
e

ss
 (

n
m

)

Annealing temperatures (°C)

20 BCP 

10 

30 pre-TC 

11 

Tass°C  

30 TC 

21 

22 
e 

 PGFH top coat 

compositions 



3 / 4 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

FIG.6 

 
 

a b c d 

    

 

FIG.7 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

FIG.8 

0

20

40

60

80

100

50 80 110 140 170 200 230 260

A
re

a
 c

o
v

e
re

d
 b

y
 B

C
P

(%
)

Annealing temperature (°C)

démouillage "solide/liquide"

(référence n°1)

démouillage

"solide/liquide/liquide"

(référence n°2)

démouillage

"solide/liquide/solide"

y = -4.7802x + 127.5

R² = 0.9982

0

20

40

60

80

100

120

5 10 15 20 25

R
e

si
d

u
a

l 
th

ic
k

n
e

ss
 (

n
m

)

Plasma times (secondes)

Dewetting 

« solid/liquid » 

(Reference n°1) 

Dewetting 

« solid/liquid/liquid » 

(Reference n°2) 

Dewetting 

« solid/liquid/solid » 



4 / 4 

 

 

 
 

FIG.9 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

FIG.10 

 

 


