The present invention concerns a thread cuttl ng screw having one or nore

t hreads extendi ng over at least p 0] screw shank, a screw tip and a
screw head, wherein the edge of the flrghts formng the thread border is
shaped to be at | east partly undul ati'ng on the threads running to the end
of the scPesghrelbung herein the undul ating ridge of the thread on the screw
tip and at Ieast on the first of the thread path of the screw.shaft at
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are forng Eindrehrichtung verschoben ist.
ig Ist es welterhm, wenn die Vertiefungen einander gegeniiberliegend auf beiden Flankenfli-
25 chen des Gewindeganges ausgebildet sind. Aufgrund der erfindungsgemé&Ren Ausgestaltung ist demnach
beim Einschrauben der Widerstand durch die flachere Ausfiihrung des in Eindrehrichtung hinteren Parabolteils
geringer, wohingegen das L8sen der erfindungsgemé&Ben Schraube aufgrund der stelleren Anordnung der in
Eindrehrichtung vorne liegenden Parabolflache erschwert wird.
Anhand des in den beiliegenden Zelchnungen dargestellten Ausfilhrungsbeispiels wird die Erfindung n&-
30  her erléutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Teilansicht einer erfindungsgeméRen Schraube,

Fig. 2 einen Teilschnitt entlang der Schnittlinie A-B in Fig. 1,

Fig. 3 einen Teilschnitt durch eine Vertiefung der Flankenfldche der Schraube gemaR Fig. 1 entlang der

35 Schnittlinie C-D in Fig. 2.

Wie sich aus Fig. 1 ergibt, besteht eine erfindungsgeméRe Schraube aus elnem Schraubenschaft 1, einem
Schraubenkopf 2 und einem einfachen Schlitz oder Kreuzschlitz und einer Schraubenspitze 3. Der Schrauben-
schaft 1 weist einen iiber seine gesamte L&inge gleichen Durchmesser auf, und die Schraubenspitze 3 verjiingt

_ sich zum Schraubenschaft kontinuierlich bis zu ihrem Ende hin. Am Schraubenschaft 1 und an der Schrau-
NG 40  benspitze 3 ist ein Schraubgewinde 4 ausgebildet, das bis zum Ende der Schraubenspitze 3 veriduft. Die den
Gewindegrat bildende Kante 5 der das Gewinde 4 bildenden Gewindeg&nge verl&uft wellenfSrmig, d. h. es ist
eine stetige Folge von Erhdhungen (Wellenberge 12) und Vertiefungen (Wellentaler 13) vorhanden, wobei der
GewindeauRendurchmesser durch den Abstand der Gewindekante 5 von der Mittelachse der Schraube im Be-
reich der Wellenberge 12 bestimmt wird. Weiterhin sind mindestens an der der Schraubenspitze zugekehrten
45  Flanke 10 der Gewindegénge jeweils im Bereich der Wellentaler 13 der Gewindekante 5 Vertisfungen 6 aus-
gebildet. Hierbei bildet die Kante 5 im Bereich des jewelligen Wellentals 13 die obere Begrenzung der Vertie-
fungen 6. Wie insbesondere aus Fig. 2in Verbindung mit Fig. 3 zu entnehmen ist, sind die Vertiefungen 6 derart
asymmetrisch ausgebildet, daR ihre in Eindrehrichtung der erfindungsgemaRen Schraube weisende Flanken-
fléche 7 steiler ist als die in Eindrehrichtung der Schraube gesehen hintere Flankenfléche 8. Hier ist der Uber-
S0  gang 9 zur dbrigen Flankenfléiche der Gewindeflanke 10 als Parabel ausgebildet. Die Achse 4 der Parabel ist
zur durch die Schraubenléngsachse X-X verlaufende Mitteliinie 15 der die obere Begrenzung bildenden wel-
lenfrmigen Kante 5 um einen spitzen Winkel « in Eindrehrichtung verschoben. Zweckmé#Rigerwelse ergibt
sich eine Teilung der Vertiefungen {iber einen Gewindegang von etwa 8 bis 13 Vertiefungen 6. Hierbei kénnen
die Vertiefungen 6 im gesamten Gewindebereich, also auch auf der Schraubenspitze selbst vorhanden sein.
85  Die Tiefe der Vertiefungen 6 kann zweckm&Rigerweise 1/3 bis 1/2 der Gewindeh8he H betragen. Wie sich aus
den Figuren ergibt, Ist zwischen den Vertiefungen 6 und dem dbrigen Flankenbereich der Gewindeflanke ein
flieRender Ubergang vorhanden, so daB hier keine scharfen Kanten entstehen und somit eine spanende Wir-
kung verhindert wird. Entsprechendes gilt auch fiir den Ubergang zwischen den Wellent&lern 13 und -bergen



the other on two side faces of the thread path. Oasng to the embodi nment
according to the invention, consequpgpplys884 screwing in, the resistance
is lower due to the flatter forrratlon of the rear part of the parabola in

][ ggSZﬁr te \rllvél n@?rl r eCt On all g'g llen I Okhﬁrq %Wﬂ&eﬂ{snaert%ﬁdgsnf élg w;eHentbertge 12 sind
arr angenent 'B‘fv 'ﬁ@e erf |$e

run s oI |e ur .s M a0 d'e L 'G'gwﬂh e ! Qe
The |nvent %\4 deﬁ; b I ‘aﬁL iétﬁ'sc t FI Esﬁé E m:{ah-

3

| I1ustrafed ) e nggt?yan ﬁ'hgnke iégl'r%‘%’e vi ew of

a screw accor |nvent i on; Figure 2 shows a partlal sectlon
al ong?the l'ine of A—B |n Figure 1, and Figure 3 shows a partial section
through a rgg&aswepladnge side face of the screw according to Figure 1 along
the section GDin Figure 2. As can be seen fromFigure 1, a screw
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25 (15) der die obere Begrenzung bildenden wellenférmigen Kante (5) um einen spitzen Winkel a in Eindreh-
richtung verschoben ist.

3. Gewindeformende Schraube nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dai der Abstand der Vertiefungen (6) im Bereich der Schraubenspitze (3) zum
spitzen Ende hin kleiner wird.

4. Gewindeformende Schraube nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daR die Vertiefungen (6) einander gegeniiberliegend auf beiden Gewindeflan-
ken (10) des Gewindeganges {(4) ausgebildet sind.

Claims

. Thread-cutting screw having one or more threads (4) extending over at least part of the screw shank (),
a screw tip (3) and a screw head (2), wherein the edge (5) of the flights forming the thread border is shaped
to be at least partly undulating on the threads (4) running to the end of the screw tip (3) and the undulating
ridge of the thread on the screw tip (2) and at least on the first of the thread path of the screw shaft (|) at least
on the side surface In the region of the valleys (13) of the thread ridges of the side surfaces provides spaced
apart recesses (6), whose upper limit forms the edge (5) of the thread ridge, characterised in that the recesses
(6) are formed asymmetrical, such that the front side surfaces (7) in the screw-in direction are steeper than
the rear side surfaces (8) in the screw-in direction.

2. Thread-cutting screw according to Claim |, characterised in that the transition (9) of the recesses (6) in
the side faces (10) take the form of a parabola (9), the axis (4) of which is displaced by an acute angle in the
screw-in direction towards the midline (15) of the undulating edge (5) which forms the upper limit running through
the longitudinal axis X-X of the screw. '

3. Thread-cutting screw according to Claim | or 2, characterised in that the distance between the recesses
(6) becomes smaller towards the acute end in the region of the screw tip (3).

4. Thread-cutting screw according to one or more of Claims | to 3, characterised in that the recesses (6)
extend one over another on both sides (10) of the thread (4). T
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dadurch gekennzeichnet, daR der Ubergang (9) der Vertiefungen (6) zur Gewindeflanke (10) die Form
einer Parabel (9) hat, deren Achse (4) zur durch die Schraubenléngsachse X-X verlaufenden Mittellinie

25 (15) der die obers Begrenzung bildenden wellenfdrmigen Kante (5) um einen spitzen Winkel a in Eindreh-
richtung verschoben ist.

3. Gewindeformende Schraube nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dal der Abstand der Vertiefungen (6) im Bereich der Schraubenspitze (3) zum

30 spitzen Ende hin kleiner wird.

4. Gewindeformende Schraube nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Vertiefungen (6) einander gegeniiberliegend auf beiden Gewindefian-
ken (10) des Gewindeganges (4) ausgebildet sind.

Claims

1. Thread-cutting screw having one or more threads (4) extending over at least part of the screw shank (1),
L a screw tip (3) and a screw head {2), wherein the edge (5) of the flights forming the thread border is shaped
- 40 to be at least partly undulating on the threads (4) running to the end of the screw tip (3) and the undulating
ridge of the thread on the screw tip (2) and at least on the first of the thread path of the screw shaft ) at least
on the side surface in the region of the valleys (I3) of the thread ridges of the side surfaces provides spaced
apart recesses (6), whose upper limit forms the edge (5) of the thread ridge, characterised in that the recesses
(6) are formed asymmetrical, such that the front side surfaces (7) in the screw-in direction are steeper than
the rear side surfaces (8) in the screw-in direction.

2. Thread-cutting screw according to Claim |, characterised in that the transition (9) of the recesses (6) in
the side faces (10) take the form of a parabola (9), the axis (4) of which is dispiaced by an acute angle in the
screw-in direction towards the midline (15) of the undulating edge (5) which forms the upper limit running through
the longitudinal axis X-X of the screw.

3. Thread-cutting screw according to Claim | or 2, characterised in that the distance between the recesses
(6) becomes smaller towards the -acute end in the region of the screw tip (3).

4. Thread-cutting screw according to one or more of Claims | to 3, characterised in that the recesses (6)
extend one over another on both sides ({0) of the thread (4).
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