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L\/ derartigen Warmeverzug bedeutet, daB sich im Vorfixierung aus einem stirnseitigen Randflansch
- Endeffekt Fehler in der Meisterplatte aufbauen, an der Einsatzbuchse, die in Fig. 2 insgesamt mit
die von EinsatzpaBbuchsen an einem Ende der 3 bezeichnet ist; der Randflansch trigt das _
Platte zum anderen bis zu 2/10 mm betragen Bezugszeichen 4. Fihrt man die angegebenen
konnen. : /) numerischen MaBbezeichnungen weiter, dann
Daher besteht die Grundkonzeption der kann der AuBendurchmesser des eigentlichen
vorliegenden Erfindung darin, die Buchsenteils § 37 mm betragen, wahrend der
EinsatzpaBbuchsen in ihren grob vorgebohrten : beispielsweise eine Starke von 12 mm
-‘Aufnahmebohrungen in ihrer endgiiltigen . aufweisende Flansch einen Durchmesser von 60
Prazisionsposition zundchst durch Messung zu 55- mmhat.
bestimmen, dann durch vorsichtige Vorfixierung Die Fertigung einer solchen Emsatzpa&buchse
. in der eingemessenen Position festzulegen und mit Buchsenteil 5 und Flansch 4 wird zunéchst .
anschlieBend durch Einbringen eines wie foigt durchgefiihrt: Die Bohrung in der
VerguBmaterials, beispielsweise von der EinsatzpaBbuchse mit einem Durchmesser von
Grundplattenriickseite aus und durch dessen 60 hier 24 mm wird fertig gehont, also absolut
. Aushértung endzufixieren. ) endbearbeitet und anschiieBend wird die
. Im einzeinen wird hierzu wie folgt Emsatzpasbuchse 3 auf einen Dorn gesteckt -
vorgegangen, wobei zum besseren Verstdndnis dies ist in den Zeichnungen nicht dargestellt, da .
auch mit numerischen MaBangaben gearbeitet solche Arbeiten fiir den Fachmann versténdlich

wird und die Durchfiihrung vorliegender 85 sind - und es wird dann der AuBendurchmesser
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Der nachste Hetstellungsschrltt besteht dann

_-darin, dag eine erste Reihe von

_ Emsatzpasbuchsen in die jeweiligen .
Aufnahmebohrungen 2 der Grundplatte 1
“eingesetzt und belsplelswe:se die Schrauben :
" schon feicht in‘ihre Gewmdebohrungen 8 der

" Grundplatte emgeschraubt werden, so daB_ die

PaBbuchsen einen gewissen Halt finden..

- Thre Endposmomerung erfolgt durch Messung
-"mdem etwa an eifie Seitenfliche 1a der
-Grundplatte 1, die sauber gearbeitet und
'_entsprechend plan ausgebildet i ist, eine erste

Anschlagleiste 10 angelegt wird, von deren
innenkante 10a aus dann ein Distanz-MaBstab 11
angeschlagen wird. Dieser MaBstab 11 bildet ein

- absolutes Nullmag und ist daher in seiner hier
. hochgenauer chkenerstreckung A so bemessen,

daB in die PaBbohrung 6 jeder Emsatzpa&buchse
3 der Reihe 12 eingefithrte PaRstifte 13 an die
diesen zugewandte MeBfliche 11a angeschlagen
werden kénnen. Bel dem dargesteliten
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. Anschlagposition fir die PaBstifte 13 der

also durch das Anziehen ihrer Flanschschrauben
8 auf der Grundplatte 1 befestigen.
Dieser Vorgang wird sinngemaR sich

‘wiederholend fortgesetzt, bis nach Fertigung der .

ersten Reihe 12 mit der zweiten Reihe begonnen g
wird, indem man den Me8stab 11 nunmehrin die
Position 11" hinGberlegt, in welcher die
urspriinglich-an der AuBenleiste 10 . - B
angeschlagene AuBenkante 11b des Me&stabs 11 '

in der Position-11’ jetzt von der anderen Seite an

die in ihren. PaBbohrungen 6 belassenen PaBstifte .
13 anschidgt. Hierdurch ergibt sich durch die
gegeniberliegende Randkante 11a wieder die

nichsten EmsatzpaSbuchsenreche und deren’
hochgenaue Positionierung zunichst in der x-
Richtung und anschlieBend wieder sukzessive in
der-y-Richtung durch Anschlagen des zwelten
MeBstabes 14, wie schon erlautert. :
Hat man sich auf diese Weise durch Emmessen :
der jeweiligen Prizusconsposntlon der S
Einsatzbuchsen von der einen Seite bos_ ur
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AuBendurchmesser der auf die PaRstifte 13 3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
aufgesetzten weiteren Einsatzbuchsen aufgelegt gekennzeichnet, daB zur Gewinnung eines ersten
und der sich hierbei bildende Ringabstand . grundpfattenseitigen Anschlags eine MeRleiste
zwischen den Vorbohrungen in der 50 {(10) an eine Grundplatten-Randkante {1a}
Aufnahmeplatte und den AuBendurchmessern angelegt und an die MeRleiste ein MeBstab {11)
ihrer Einsatzbuchsen mit dem aushértbaren - _ mit der-gewiinschten Distanz entsprechendem
Kunststoffmaterial vergossen. ' NullmaB angeschiagen und an die freie
Da dies alles mit hochgenauer Prazision Randkante des NullmaRB-MeBstabs (11) in die"
erfolgt, ist ein Abheben der Aufnahmeplatte von 55  PaRbohrungen-(6) jeder EinsatzpaBbuchse
der Meisterplatte méglicherweise schwierig; - eingesetzte Pafstifte (13) angeschlagen werden
+ . daher kann man die Trennung so vornehmen, dal " zur Fixierung in der ersten Koordlnatennchtung
man die PaBstifte 13 aus den Einsatzbuchsen in {x-Richtung).
der Aufnahmeplatte nach deren Aushéartung nach 4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
- © unten fortlaufend jeweils herausdriickt, so dal 60 dadurch gekennzeichnet daR aysgehend von
- die Aufnahmeplatte zwangslos von der einer ersten-in ihrer Position vorfixierten
Meisterplatte freikommt. Die Genauigkeit der EinsatzpaBbuchse (3a) ein weiterer, Nullma®
Meisterplatte hat sich dann nach Art eines beziiglich der gewiinschten Distanz ‘aufweisender
Erbgesetzes praktisch unveréndert auf die jeweils MeBstab (14) vorgesehen ist, derzur -

hergestelite Aufnahmeplatte ibertragen. Dies ist 65 Praz1s|onspos|t|omerung in der verbleibenden
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: -'E h& X— dglpaelyﬁ&werteulte vorzugsweise drei . (3b) following in the row in each case is set
o kbohrungen (7) aufweist, in welche mit .. against the other edge of the further °
hinreichendem: Spiel Schrauben 2uf Justserung . measurement rod until the first row of insert -
 durch das Einmessen eingesetzt und nach dem o ... . fitting bushes is finally positioned and - _
-Emmessen festgeschraubt werden S . preliminarily fixed, and the first measurement rod
R - Co B A 45 (11) is then turned over and it is set-with one of
oA B "; T T T its edges (11b) against the fitting pins (13) of the
LT e T SR R S first row (12) of finally positioned insert fitting
: .Clalms T bushes, and the fitting pins (13) of the following
;- : K . s row are set against the opposite edge of the said
. ‘l A method of producmg a master plate w;th 50  measurementrod (11) for preliminary fixing
hlgh -precision fitting bores or fitting pins . - - initially in the flrst coordinate dlrectlon {x- -
. disposed at predetermmed coordinate distances __ direction).
- to form a grid system, in particular in the form of ' 5. A method accordmg to any one of Claims 1
. a master template for the muitiple productlon of _ 10 4, characterized in that after the position
" receiver plates for grid. clampmg systems, in' 55 location and the final positionhing with preliminary
L . which preliminary bores (2) are bored at the . fixing of all the insert fitting bushes of the
e . predetermmed grid interval wnth a normal degree respective base plate: (1) a further distance
.- ofaccuracy in a base plate (1), insert fitting . - ' measurement is made in the x-direction and the
. . ~bushes (2) with a smaller external diameter are y-direction and in the diagonal directions, the
.2 .. :inserted in these prellmtnary bores so as to form 60 base plate is then turned round and the age-
R an annular interspace, the insert flttlng bushes .o hardenable plastics material is introduced into all
are mechamcally fixed in their respective - - the annular. mterspaces and is hardened.
. preclsely determmed posmon ‘and an age- 6. A method according to any one of Claims 1
hardenable plastlcs material is then introduced in to 5, characterized in that, for the prefiminary

the annular interspace (15) and allowed to ' 65 fixing, an end flange (4) of each insert fitting
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its edges (11b) against the fitting pins (13} of the
first row (12) of finally posmon ed insert fitting

Claims bushes, and the fitting pins (13) of the following

row are set against the opposite edge of the said

1. A method of producing a master plate with 50 measurement rod (11) for preliminary fixing
high-precision fitting bores or fitting pins initially in the first coordinate direction (x-
disposed at predetermined coordinate distances direction).
to form a grid system, in particular in the form of 5. A method according to any one of Claims 1
a master template for the muitiple production of to 4, characterized in that after the position’
receiver plates for grid clamping systems, in 55 location and the final positioning with preliminary
which preliminary bores (2} are bored at the fixing of all the insert fitting bushes of the
predetermined grid interval with a normal degree respective base plate (1) a further distance
of accuracy in a base plate (1}, insent fitting measurement is made in the x-direction and the
bushes (2) with a smaller external diameter are y-direction and in the diagonal directions, the
inserted in these preliminary bores so as to form 60 base plate is then turned round and the age-
an annular interspace, the insert fitting bushes . hardenabie plastics material is introduced into all
are mechanically fixed in their respective the annular interspaces and is hardened.
precisely determined position, and an age- 6. A method according to any one of Claims 1
hardenable plastics material is then introduced in to 5, characterized in that, for the preliminary
the annular interspace (15) and allowed to 65  fixing, an end flange (4) of each insert fitting
S
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furt her Mr@é@%gﬁ (33) jruig| dyrey, @E:épgc@@ct@%e 10 1 [ e rde]l intervalle dans la direction x et dans la
: n ce que posmon precase des douilles direction y ainsi que ‘dans les directions -
d’insertion (3) aprés leur mise en place dans les diagonales, et qu ‘ensuite la plaque de base est .
percages préalables (2} de la plaque de base (1) retournée et qu‘un matériau en une matiére
est déterminée par mesure et que la fixation ' - synthétique durcissable est introduit dans
mécanique s’effectue par assujetissement de I'ensemble des espaces annulalres mtermedlalres :
S chaque douille d'insertion (3) sur la plaque de 45 puis durci. .
p—g ~ base (1) de fagon successive et en accord avec Ie _ 6.- Procédé selon une des revend:catnons 1a&5, =
' processus de mesure. N caractérisé en ce que pour la pré-fixation, une
2.- Procédé selon Ia revendication 1. bride frontale de bordure (4) de chaque douille :
caractérisé en ce que pour I etalonnage des . dinsertion est usinée, par exemple rectifiée, avec
positions précises des douilles d'insertion _ 50 une haute précision par rapport a son percage '
- respectives, on part d’'une butée latérale ala - d’ajustement (6) sursa surface d'appui, et la
plaque de base et on établit un positionnerent ' douille d'insertion correspondante aprés son
dans une direction donnée des coordonnées . étalonnage sur la plaque de base {1} est fixée en
i (dlrection x) et ensuite en partant d’une douille vissant cette collerette de bordure sur la surface
d'insertion donnée fixée arbitrairement dans sa 55 d’appui de la plaque de base.
; position, des mesures d'intervalles se référant a 7.- Procédé selon la revendication 6, -
e ‘ cette position sont opérées pour le : caractérisé en ce que la collerette de bordure .
- positionnement précis des douilles suivantes. comporte, de préférence, trois pergages
_ - 3.- Procédé selon la revendication 1 ou 2, o chambrés (7} uniformément répartis sur sa o
5 caractérisé en ce que pour obtenir une premiére 60 penphéne dans Iesquels sont mis en place avec
5 butée latérale a la plaque de base, une barrette un jeu suffisant des vis qui permettent o
de mesure (10) est appliquée contre une aréte de I'ajustement par I'étalonnage ét qun sont serrees
" bordure (12) d’une plaque de base et qu‘une . aprés cet étalonnage. :
régle (11) avec une cote zéro correspondant 3
I'intervalle souhaité est mise en butée contre 65
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