The ihventton relates to a drumfilling machine of the type referred in the
precharacterising portign of claim5 gposggs@ssi0r fully- augomatically
operating drumfilling nmachines for individual druns or for a plurality of
drunms arr all ets nmust nove the worKki ngp Si,t
by rel atl%gg f"&ﬂ?@nt above the bunghol e of t &kPQQ &a ew'ieﬁrh&?"%ﬁﬁ%% H't

d then con t he 'f rria 'H‘
an 6 éfl’fin& b&ﬂfft elne FARMG gﬂln |]c
tools arr Eﬁﬂ@g %ﬁff AnslirGches™ geh W\‘EHR&” ew the SEFf%IWm 4 méli ist dn deP Panftfastiine eine
screw a i afladtithdistinal aipeihdP aPP| Feilbhkhrhdrd) titgdastien, die InRbiatlibwagdung
tools are mﬁﬁmﬂmeﬁﬁeamuwmenmh as e QMEFaBobetfiabiien gn \dR! Medftionen der
cli nchers a8 Falettdnangeordnib P sét mitésendiié ArbditsNi S he dspuhdigthabQuirléssBg) uikioin idks Steueddrogdrdinin
t ool carr ipagonbisds Werkedufs@rmehsadumshe relaiee bungheimgebenfkaiin Es kiandn albb aahtchadtigch auf-
pr ocessed.Ausiichtingljewsws Tiber Idas§pundiladhidee aichor f i | gestelile Eassarsvobautomatipelil aiso oA Bedie-
pal | ets t ls@heu bearteltndantitisdes brirgkn widjdewidie hat  anypgsmaan vor Ort géfillitiwarden. EinecZeilenkame-
arranged @ewegupg HéscWerkirugschliters, defaft struermi bl e, radst deshalb vorcsenderemipriteil awvilysie we-
w t h a pr cigh deae diesanrangesrdneien Wetkgeuge nachng osmhmkoatpnwmwewohUmsmtuageier An-
must t hus einendepden@chravhdeckeljabechraulienidgs Fafy r ect | sehaffupgy eisqaush Jungishtiiqht degi Rechenpro-
all the biffigh@inerDeckslwieder aufselyasbanundgagent i on §ram ﬁ"@?f' fﬂ"%fl?e'r?"tff@awde Ka-

filling nedepanfaanach giae.C “ﬁ Pp&raéfbf"}gé‘hc@é?& 5us'€ﬂ'a+°ﬁ ! rder-
t
v e

expl osi ve g %Mffc Schrau- endan
the vici nle p ‘@{}' 6% Hes ic e| Sn b erl
al ready f' ge den l{l Cal l &v tf ne wesentllchen
!

determ n| s kﬂn ren runs

the Eonl et EJ. F mﬁé?:ﬂ érPJum%ﬁ%‘Hrvmuf PJQUS I- t ' S MYHvor eﬂ{aft'sﬂéﬁuaﬂﬁﬁ(maﬂe G@stAn-
the U1 Qln dNgOHErdidh RBdskrn! SEHOSIN d2bsi dle! 2680  DUNGARKE DRRjebdner) Man kéHAteut Réiativbe-
nT-Ist t her E‘s&ercﬁemgasé 4N Dfinér FRlektaMBReroFas- | N RSHURIAE Khrdra BbEF Bie PRGNS fifien. Tafar
hat the Rngigedréhet Sids die Madh MEglichRéityauldmad et er Nivaie sbePébéigenerzGsardidhed AntiBly ke Ka-
aChl eved, théh mi Blﬁimsgiamméﬂubﬂilnd gGIt werdéh f26r t iA6rh effGraetiida] Wast wiederuin #08Mestbrt-\und
t 0 appr oacblied)Dabéi ian e Agbitbdatiokdss Werkzduge begi Expiosionssdhutzdrndbn dachteilly wircoDadiePa-
in a "t eachblilitgis naohéihenderird allen Spuntidctem in eput  t hietiqpobriehin dursh dieWiimascising getiiect wer-
wher eaf t ergisteigereciitert Eingeiff getmachiverdef.i | | aut onat i deniniysen.Aann digrdafiievdgesethane Transport-
machi nes, hoVelisutomatisphese Fabeitert dstt bat gnlcherence ofinrightung/fiis dig Relativbewegunig @wisqhen Palette
t enpor ar i |Fpifiligrasehingu erwdinschta da mit diesanuhifithe 3p| aund dkaoera intpinfashar Weise eingeseiztegpn. y
preci sel y o¥tige oder expiasigeagefiriicheSubsigrraegefill t | s t hWisitarhia vostsfinafiging die M@"B'Pégseﬂt
i nvention “teﬁ’ebr‘ﬂ‘?/ﬂﬂ@‘ in ‘MINﬁS}e aertierteat Bedierr um f $PFYChOR REREPANAR: BS’fd'ﬂs?fe‘\"ngﬁg wer-

referred t"H“Q&BG’QPé’ enwirdenypr e suit abl e for 'a d a'°“’°"° Zellppkamera er-
particul ar, "F‘F“T"f"f‘?t\% gﬁf g 9: ol F‘E@n
\i\ll t 2 5t |hﬁ I @5{ lﬂ]{g@ E? t Hgnggem:%gvoéalsog asﬁsl&éﬁg%{ﬁ% §I rkfn
filling sun er e der zeﬁ%%ﬁi’afahén Q{ é?ﬁ/tfa ur?cﬂicﬁ ﬁn Steu-
mm So erprogramm erfaft, und es kann eine Wegoptimie-
|st es belsplelswelce bekannt, daB das Steuerpro- rung erfolgen, bevor der Suchvorgang beginnt.
V gramm nur feste Spundlochpositionen kennt. Daher 40 Weiterhin vorteilhaft sind die Merkmale des An-
miissen fiir derartige Maschinen die Fésser genau spruches 4 vorgesehen. Der Werkzeugschlitten, der
vorausgerichtet werden, so daB die Spundidcher in dblicherweise nur zum Werkzeugwechsel, nicht aber
genau vorgegebenen Positionen stehen, was bei- zur Spundiochsuche eingesetzt wird, wird erfin-
spielsweise mit Schablonen erreichbar ist. Eine ande- dungsgemaR fiir beide Bewegungen benutzt, so da-
re Moglichkeit ist es, in einem "Teaching™-Verfahren 45  ein zusétzlicher Antrieb eingespart wird, was wieder-
vor Beginn des Fiilivorganges alle Spundlicher von um die Erflllung strenger Explosionsschutzvorschrif-
Hand anzufahren und die Positionen in das Pro- ten vereinfacht.
gramm einzugeben, wonach die Maschine dann au- SchlieRlich sind vorteilhaft die Merkmale des An-
tomatisch filllen kann. Alle diese bekannten Maschi- - spruches 5 vorgesehen. Dies Ist insbesondere bei
nen machen aber zumindest voriibergehend die An- 50  Paletten vorteilhaft, die in Zeilenrichtung nur zwei
wesenheit eines Bedienungsmannes erforderlich Fésser nebeneinander aufweisen. Wenn von diesen
bzw. erfordern hochgenau vorjustiert auf den Palet- nur jeweils ein zur Mitte hin liegender schmaler Rand-
ten aufgestelite Fasser. streifen erfaBlt wird, so kann die Zeile sehr kurz sein,
Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es beispielsweise nur in Lénge eines halben Faldurch-
daher, eine vollautomatische FaRfilllmaschine der 55 messers. DerVorteil dabeiist, da bei gegebener Zei-
eingangs genannten Art zu schaffen, die besser fiir lenkamera die AuflGsung erhdht werden kann. Es ist
giftiges und insbesondere explosives Fillgut geeig- allerdings eine zumindest grobe Vorausrichtung der
net ist. Fasser in der Weise erforderlich, daB die Spundi&-



positi‘ons of the bungholes whilst perform ng relative novenent above the
drum surfaces and i nput §heminto the gfog2285s@ntrol program Randonly
positioned drunms can thus be filled conpletely automatically, that is to
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perspect| Véaafdhn ead%é?rge Oberfléche erfaft und klus in der beschriebenen Weise von vorn. Auf diese
dem Steuerkomputer eingegeben werden, der die Weise werden nacheinander alle Spundiécher abge-
., Spundlochpositionen ermitteln kann. 40 fahren. Da die Position der sinzelnen Spundicher
-/ Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist die Lén-~ zuvor im Steuerkomputer erfaft wurde, kann durch
ge der Steuerzeile 17 k(irzer als die Breite der Palette geeignete Steuerung der Antriebe in optimierter Bahn
2. Dies macht es erforderlich, daB die Fasser 1 grob gefahren werden. Bei Reversieren des Transportban-
vorausgerichtet werden miissen, so daf die Spundli3- des 4 kdnnen die Spundl8cher beispielsweise im
cher jeweils im wesentlichen zur Mitte hin liegen. Da 45  Kreis abgefahren werden.
die Zeile wesentlich kiirzer ist, erhdht sich bei gege- im Rahmen der vorliegenden Erfindung kann die
bener Zeilenkamera die Punktauflidsung bzw. kann dargestelite Faffiilimaschine weitgehend variiert
bei gleicher Auflosung eine einfachere und kosten- werden.
giinstigere Kamera verwendet werden. Die Zeile Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist zur
kann aber auch lénger sein und die gesamte Breite 50  Steuerung der Werkzeuge 11 und 13 in Richtung des
der Palette 2 erfassen, so daB die gesamten FaB- Pfeiles 9, also quer zur Palettentransporirichtung 5, nur
oberfldchen erfaBbar sind. Dies ist insbesondere ein Schlitten, némlich der Werkzeugschlitten 10, vorge-
dann vonh Vorteil, wenn nicht, wie im dargestellten sehen. Dieser dient sowohl zum Werkzeugwechsel als
Ausfiihrungsbeispiel nur jeweils zwei Fésser neben- auch zum Anfahren einer neuen Spundlochposition in
einanderstehen, sondern aufder Paletts einegréRere 65  Richtung quer zur Palettentransportrichtung. Diese
Zahl von Fassern aufgestellt ist. Steuerbewegungen (Spundlochsuchbewegung und
Im dargesteliten Ausfilhrungsbeispiel der Ma- Werkzeugwechselbewegung) kdnnen aber auch von
schine liegt die Zellenkamera 16 in Transportrichtung getrennten Schiitten durchgefiihrt werden, wobei bej-
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direction (g) eilenrichtung (in Richtung des Pfeiles camera (1 and the tool carriage (10) in the
relativ zur Palette (2) bewegbar ist, unddieda- 35 transport direction (arrow 5) of the pallet (2) is
zu dient, die Position der Spundl&cher zu ermit- greater than the length of the pallet, |
teln und in das Steuerprogramm einzugeben.
: 4. Drum filling machine as claimed in one of claims

2. Fapfillmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 2 or 3, characterised in that the tool carriage (10)
kennzeichnet, daf die Kamera (16) feststehtund 40 is driven in the direction transverse to the trans-
die Palette (2) von einer Transporteinrichtung port direction (5} of the pallet (2) and is control-
(Transportband 4) bewegt wird. lable both for changing the tools (11,13) and for

seeking the bungholes (14).
3. Fafgfiilimaschine nach Anspruch 2, dadurch ge-

kennzeichnet, daf der Abstand zwischenderZei- 45 5. Drumfilling machine as claimed in one of the pre-

lenkamera (16) und dem Werkzeugschlitten (10) ceding claims, characterised in that the line cam-

in Transportrichtung (Pfeil 5) der Palette (2) gré- era (16) views the drums lying at the ends of the

Rer ist als die Lénge der Palette. line only in an edge region lying towards the cen-
tre of the line.

4. Falfillmaschine nach einem der Anspriiche 2 50

zeugschlitten (10) in Richtung quer zur Trans- Revendications
portrichtung (Pfeil 5) der Palette (2) angetrieben i
ist und sowohl zum Wechsel der Werkzeuge (11, 1. Machine de remplissage de fiits, destinée au
13) als auch zur Suche der Spundiécher (14) 55 remplissage respectif de plusieurs filts reposant
stouerbar ist. sur une palette, comprenant un chariot comman-
: . dable porte-outils, disposé au-dessus des fits et
8. Fanﬁllmas?hine nach einem der vorhergehen- mettant successivement en prise les divers outils
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appr oachi ng gekensgsighnetfiad pige islep Steurrkampur he™ dir e t|o tra sver e
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i 1 I |num1m W%?bg G'ﬁ d& CarTera an a SO be "arranged
ItTerently name Irectly ongt funt filfkg rastinelab Bai@dih one of claims
2. Fagfillimaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 2 or 3, characterised in that the tool carriage (10)
- kennzeichnet, daf die Kamera (16) feststentund 40 is driven in the direction transverse to the trans-
—/ die Palette (2) von einer Transporteinrichtung port direction (8) of the pallet (2) and is control-
{Transportband 4) bewegt wird. lable both for changing the tools (11,13) and for

seeking the bungholes (14).

kennzeichnet, daft der Abstand zmschen derZel- 45 5. Drumfiling machine as claimed inone of the pre-

lenkamera (16) und dem Werkzeugschlitten (10) ceding claims, characterised in that the line cam-

in Transportrichtung (Pfeil 5) der Palette (2) gr- era (18) views the drums lying at the ends of the

Rer ist als die L&nge der Palette. line only in an edge region lying towards the cen-
tre of the line.

4. FaRfilimaschine nach einem der Anspriiche 2 &0

zeugschlitten (10) in Richtung quer zur Trans- Revendications
portrichtung (Pfeil 5) der Palette (2) angetrieben :
ist und sowohl zum Wechsel der Werkzeuge (11, 1. Machine de remplissage de fits, destinée au
13) als auch zur Suche der Spundiécher (14) 55 remplissage respectif de plusieurs fits reposant
steuerbar ist. sur une palette, comprenant un chariot comman-
dable porte-outils, disposé au-dessus des fits et
5. Faffiillmaschine nach einem der vorhergehen- mettant successivement en prise les divers outils




carritage fixed in the direction of the arrow 9. It then 30 __views -the--—
bunghol es in the engagemgent regi on of EpbeszassBicarri age. ®at h

optinisation for the approach to the bungholes is al so possi bl e“ Em:“lum‘“‘“l
for instance n%'tl eﬁ%uﬁ;a\%cﬁ%m Ge Qfhsit WO successi ve occasi ons
posi tion of Eg&tmﬁ@r Ieﬂﬁan%:nZ\ér{dét time for reading 8 the

posi tions irn 99‘;3 dort Al g;tngpog, the second time for the processing
operations. ge gabdi »&E Marick pom .|y Bhidd deildeg machine for filling a plurality of

5 dr uns @MMWaem{gumub,am control l able tool carriage arranged
above At'he dréygBraissl biCdona \pasition ket Méridrieseent dr um processing tool s
successfivel YdanélurDorGingléLs déreoimantld, baradidnieéesai d bunghol e, and with a seeki ng
devi ce, whi cpariapm@iencd dunt kemévedindairei(j6)moiest | on of the tool 10 carriage and
t he pal | et rretcatdées&'drdinatevedencootrande, détecteeek t he next bunghol e to be
processed, tlbesurfaces dasits, est moltile wiativementdlr edoin a control conputer,

char act er i secphlette(2), transversdlemeat perraenogt adaidh) | s provi ded which is connected to
the control rediepde lakignaidensia dijstionde 1afgh® sur f aces and which is 15

novabl e traﬂs%iﬂ'@é‘abl{flfmi"!?édeﬁm?@set&?'F‘ect|on (in the direction of the
arrow 5) rel‘a"th'(Pé’aPﬂeP’ﬁ@a'B‘Hﬂ%‘i"m("E? and which serves to deternine the
position of thﬁ\nb nghol es nto the control program 20

it
2. Dr um?® f %a 0l gﬁ '°"?a%men in claim 1, characterised in
?iHLd Su

that the ca vgallet (2) is noved by a transport

J '°T<f

devi ce (conv d,s smf transport (bandd UM filling machine as clained
in claim Z, ﬁf er| sed i n that the dijgtance between the |ine canera
(16) andthetoo carriage (10) in the transport direction (arrow 5) of the

pal | et (2)s, | fadhing aé Rimpilsbays db Rk, temRWBvedf the pallet. 30 4. Drum filling
machi ne as Chi@kionrz) cardbtsnsse pale fak queMiistines 3, characterised in that the tool
carri age ( 10gntrb facathérykhaliei16) étee charlbH ) pan transverse to the transport

di recti on ( Ste-ootls, téns lgativbdtien dut@hspontifidche Scoresr ol | abl e bot h 10 for changing
the tools (deliapdgtte (et supdriesre & beilonguauhde bunghol es (14). 5. Drumfilling
machi ne as céeite palefte; n one of the 5 precedi ng clains, characterised in
that the line canera (16) views the druns |lying at the ends of the line
only in arf eMepbing dejrepplispage deflisotalen funedpr centre of the line.

revendications 2 ou 3, caractérisée par le fait que

le chariot (10) porte-outils est entrainé dans une
direction transversale par rapport & la direction

du transport (fléche 5) de la palette (2), et peut

étre commandé tant pour le remplacement des
outils (11, 13) que pour la localisation des bondes 35
{14).

5. Machine de remplissage de flts, selon I'une des
revendications précédentes, caractérisée par le
O fait que la caméra linéaire (16) détecte les fits, 40
-/ respectivement situés aux extrémités de la ligne,
uniquement dans une région marginale déportée
vers le centre de la ligne.



