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(57) Abstract: A hydrodynamic axial bearing for the
mounting of a shaft (40) which is mounted rotatably in a
bearing housing (20), comprising an axial stop (21) of the
bearing housing and a bearing collar (10) rotating with the
shaft. A Iubricating gap (52) which is delimited by a protiled
circular ring surface (31) and a sliding surface (11) and is
acted upon by lubricating oil is formed between the axial
stop (21) and the bearing collar (10). The protiled circular
ring surface (31) and the sliding surface (11) are formed in
such a manner that the lubricating gap (52) tapers radially
outwards with respect to the axial direction. As a result,
temperature deformations occurring during operation and
deformation because of centrifugal forces, shearing forces
and other forces in the bearing collar can be compensated
for.

(57) Zusammenfassung: Ein hydrodynamisches Axiallager
zur Lagerung einer drehbar in einem Lagergehduse (20)
gelagerten Welle (40) umfassend einen Axialanschlag (21)
des Lagergehduses sowie einen mit der Welle drehenden
Lagerkamm (10). Zwischen dem Axialanschlag (21) und dem
Lagerkamm (10) ist ein durch eine profilierte Kreisringflédche
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(31) und eine Gleitfliche (11) begrenzter, mit Schmier6l beaufschlagter Schmierspalt (52) ausgebildet. Die profilierte
Kreisringfldche (31) und die Gleitflache (11) sind derart ausgebildet, dass sich der Schmierspalt (52) radial nach aussen beziiglich
der axialen Richtung verengt. Dadurch kénnen im Betrieb auftretende Temperaturdeformationen sowie Deformationen wegen
Flieh-, Schub- und weiteren Kriften im Lagerkamm kompensiert werden.



