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t en}?,e ro%t éﬁ‘oﬁxr@ﬂ 9!9 Par polyméres de chiorure de vinyle, on entend les homo- et copolyméres de
chlorure,de vinyle, ces derniers contenant au moins 50 % en poids de chlorure de vinyle et au moins un
monomére copolymérisable avec le chlorure de vinyle. Les monoméres copolymérisables sont ceux
généralement employés dans les techniques classiques de copolymérisation du chlorure de vinyle. On peut
.citer, & titre d'exemples les esters vinyliques des acides mono- et polycarboxyliques, tels que l'acétate, le
'propionate, lo benzoate de vinyle; les acides insaturés mono- et polycarboxyliques, tels que les acides
acrylique, méthacrylique, maléique, fumarigue, itaconique, ainsi que leurs esters aliphatiques, cycloaliphati-
ques, aromatiques, leurs amides, leurs nitriles; les halogénures d'alkyle, de vinyle, de vinylidéne; les
alkylvinyléthers. De préférence, les polyméres de chlorure de vinyle utilisés dans le cadre de la présente
invention sont les homopolyméres de chlorure de vinyle, les copolyméres de chlorure de vinyle et d'acétate
45 de vinyle et les mélanges de ces copolyméres entre eux ou avec un homopolymére du chlorure de vinyle.
Le plastisol vinylique expansible doit évidemment contenir au moins un plastifiant. Des plastifiants
convenant pour la formation du plastisol vinylique expansible sont notamment les esters de I'acide phtalique
tels que le phtalate de butyle et de benzyle, le phtalate de dioctyle, le phtalate de dialphanyle et le phtalate
de diisooctyls, les esters de I'acide adipique tels que I'adipate de dioctyle, les esters de I'acide sébacique
50 tels que le sébagate de dioctyle et les esters de I'acide phosphorique tels que le phosphate de tricrésyle et
le phosphate d'octyle et de diphényle. Les quantités de plastifiants dans le plastisol vinylique expansible
peut varier dans de larges limites. Le plastifiant peut étre présent, par exemple, a raison de 40 a 100
parties en poids par 100 parties en poids du polymére. De préférencs, le plastifiant est présent 2 raison de
50 2 80 parties en poids par 100 parties en poids du polymére.
55 L'agent porophore peut étre tout composé organique complexe qui, lorsqu'il est chauffé, se décompose
en libérant de I'azote et qui laisse subsister des résidus compatibles avec le plastisol vinylique. Ces
matigres doivent avoir la propriété de se décomposer dans une gamme de températures étroite, ce qui est
particulidrement avantageux quand on veut obtenir une bonne structure cellulaire. Des exemples d'agents
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azodi c %8&5% SRidh ae I'agent porophore en présence de I'accélérateur et.de préférence 2 140-210° C. La durée

pendant laquelle le plastisol vinylique est chauffé dépend de la température et du degré de décomposition
40 de l'agent porophore voulu. Cette durée est de préférence de 10 2 300 secondes.
L'invention est en outre illustrée par les exemples de réalisation pratiques donnés ci-aprés.

Exemple 1

45 On prépare un plastisol vinylique expansible dont la composition en parties en poids est la suivante :
- Poly(chlorure de vinyls) ' 100
- Phtalate de di-éthyle-2 hexyle 70
50 - Carbonate de calcium 25
- Dioxyde de titane 3
- Azodicarbonamide commercialisé par Schering 3
Chemicals Co. sous la marque Génitron ACSP4
- Chiorure de zinc en solution aqueuse & raison de 5 0,40
55 parties en poids de chiorure de zinc pour 3 parties d'eau. ’

Aprés introduction de la solution aqueuse de chlorure de zinc dans le plastisol vinylique, on chauffe
I'ensemble & 200°C pour provoquer I'expansion du plastisol vinylique. L'épaisseur de la couche de
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advant ageously enployed in a pro- portion of 1 to 20 parts by weight per
100 parts by weight of the polymer. The bl owing agent, for exanple azodi-
30 . Pledisdhomaavagigonflamept; étie dethimm, @rgsk dy2timinrapes P momuter dei abauffage. Bptde 1 Hipar t s
by wei $hee ghauffapgQl'qpaipseyr dayionicd.§imm off apis| 3/ minutes, Thpaisseun ittsiat] &2 mery L eroduit

par t i ceald#ifeyobiept esticonstityé de Gresaliyiasanitormen at présenta e coloratidnridanchel wifore. Ors
never t fitarmioe abfséfngp? dejjaunpgl)) du matériau cellulamg@mg,an dnoyen qlpg)hptemmqmmksgnté_q

whi éh .®RE] owi ng agent is intended to deconpose, the zinc salt is

I ncorporated in a-proportion of 0.05 to 2 parts by weight per 100 parts by

- wei ght of the polymer or of the DbblsyRer B present in the plastisol. -4-
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fines celjyles upiformes. L'indice de jaune mesuré comme dans I'exemple 1 s'éléve 2 39.

-}o/ Exemple 2R

Cet exemple est donné 2 titre de comparaison. On a répété I'exemple 2, mais en utilisant le chiorure de

zinc tel quel, c'est-a-dire non préalablement dispersé dans de I'eau, 2 raison de 0,5 partie en poids. On

~chauffe 'ensemble & 170° C pendant 3 minutes pour provoquer I'expansion du plastisol vinylique. L'épais-

seur de la couche de plastisol, qui, avant gonflement, était de 0,5 mm, passe 4 1,25 mm. Le taux

45 d'expansion est égal 2 2,3 et la densité aprés expansion est égale & 0,55 g/cm3. On constate toutsfois que

l'introduction du chlorure de zinc sous forme de cristaux provoque une coloration brunétre et de nombreux
points de dégradation locaux dus & une mauvaise répartition du chlorure de zinc.

Exemple 3
50
On a répété I'exemple 2, mais en introduisant en plus dans le départ 0,5 partie en poids de di-
triméthylolpropane.
On chauffe I'ensemble & 170° C pendant 3 minutes pour provoquer I'expansion du plastisol vinylique.
L'épaisseur de la couche de plastisol, qui, avant gonflement, était de 0,5 mm, passe & 1,30 mm. I se forme
55 un produit celiulaire constitué de fines cellules uniformes et d'une bonne coloration initiale. L'indice de
jaune mesuré comme dans I'exemple 1 s'éldve 2 24.

Exemplle 4
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operation under reduced pressure. The expandabl e vinyl plastisol thus
prepared is ready for use in thegp@gibaapwie of coatings by neans of a
coating operation. -5- To produce the desired cellular structure, the
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exanpl e actical i rrpl enentation which are given bel ow. b15 Exarrpl e
IS as
%Oﬁroﬁgp?%dabl’e tgl )Yemp% Sgt/ia§0| Whose Cog@,sscllatné ancolm?)ogt%rto% pztielﬁbg ids de
Di - 2- t%m oP £t%’(@% en lpoufis d T ylo propane C ar
€ P e& pendant 3 minutes, 'épalsseur cgl coucl;&bg é)

25 - | E '
3 mar ke&ee -trimét i GSte 5 38 Llndlcg’? subeehesw gﬁtaiq | rg%a IO? Q&y
ﬂBar ts

0. 401 rur A n I’ i
e i St e gt

aqueous solution of zinc chloride into the vinyl plastisol, the whole is
heat ed Rdvemdications[ €rr] to produce the expansion of the vinyl plastisol. The
thi ckness of the plastisol |ayer which, before swelling, was 1 mm changes
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mat eri al oed'weecsolutiontaqeeuselet er mi ned by neans of a photoneter usi ng the
-6- #el ationship [err] in which R, B and G denote the reflectance in red,
bl ue arfd Bioeddd spivaphla rqvemmnmeaﬁ}ctenee(m@we& sehdedginc@btde chiasure de geg. i um
sul phate. The cellular 5 roduct obtai ned has a yel | owness val ue equal
to 12. 3ThEro §P'§%|al5?‘ﬁ°t‘ﬁﬁ°aﬁqn ceectirisé o Fweﬂmplasﬂﬁﬁ' rrPanAlepeeateant uncopslymgat er
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p

le groupe form ar le glycérol, le di-triméthylolpropane et leurs mélanges, dans le plastisol.

Claims

1. Process for the preparation of an expandable vinyl plastisol capable of yielding cellular products

35 containing a nitrogen-based blowing agent decomposing when heated and a zinc compound as

accelerator lowering the decomposition temperature of the said blowing agent, characterised in that the

ageelerator is a zinc salt and in that the accelerator is incorporated into the plastisol in the form of an
aqueous solution.

40 2. Process according to Claim 1, characterised in that the zinc salt is zinc chloride.

3. Process according to Claim 1, characterised in that the expandable plastisol contains a copolymer of
vinyl chioride and of vinyl acetate and in that a polyol chosen from the group consisting of glycerol,
bistrimethylolpropane and mixtures thereof is additionally incorporated in the plastisol.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines schdumbaren vinylischen Plastisols, das sich daflir signet, zellférmige

Produkte zu ergeben, das ein Treibmittel auf der Basis von Stickstoff, das sich bei Wirme zersetzt und

50 eine Zinkverbindung als Beschlsuniger, die die Zerfallstemperatur des Treibmittels senkt, enthilt,

dadurch gekennzeichnet, da der Beschleuniger ein Zinksalz ist und, daB der Beschleuniger in das
Plastisol in Form einer wéssrigen L&sung eingearbeitet wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 das Zinksalz Zinkchlorid ist.
55
3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das schiumbare Plastisol ein Copolymer von
Vinyichlorid und von Vinylacetat enthilt und, da8 man auBerdem ein Polyol, ausgewihlt aus der
Gruppe gebildet durch das Glyzerin, das Di-Trimethylolpropan und deren Mischungen, in das Plastisol
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An expandabl e vinyl plastisol whose conposition in parts Li Smass
follows is prepared: - Copol ynmer of vinyl chloride and VI nyl 7515
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in water, in a proportion of 0.5 part by wei ght. The whole is heated to

[err] hevenﬂicm'imst es to produce the expansion of the vinyl plas- tisol. The
t hi ckness of the plastisol |ayer which, before swelling, was 0.5 nm '
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Claims
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1. Process for the preparation of an expandable vinyl plastisol capable of yielding cellular products

35 containing a nitrogen-based blowing agent decomposing when heated and a zinc compound as

accelerator lowering the decomposition temperature of the said blowing agent, characterised in that the

acgelerator is a zinc salt and in that the accelerator is incorporated into the plastisol in the form of an
aqueous solution.

7¥* 2. Process according to Claim 1, characterised in that the zinc salt is zinc chloride.

3. Pracess according to Claim 1, characterised in that the expandable plastisol contains a copolymer of
vinyl chioride and of vinyl acetate and in that a polyol chosen from the group consisting of glycerol,
bistrimethylolpropane and mixtures thereof is additionally incorporated in the plastisol.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines schdumbaren vinylischen Plastisols, das sich daflir eignet, zellférmige

.Produkte zu ergeben, das ein Treibmittel auf der Basis von Stickstoff, das sich bei Wirme zersetzt und

50 eine Zinkverbindung als Beschleuniger, die die Zerfallstemperatur des Treibmittels senkt, enthilt,

dadurch gekennzeichnet, dag der Beschleuniger ein Zinksalz ist und, daB der Beschieuniger in das
Pilastisol in Form einer wissrigen Losung eingearbeitet wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Zinksalz Zinkchlorid ist.
§5 ' . i
3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das schdumbare Plastisol ein Copolymer von
Vinylchlorid und von Vinylacetat enthdlt und, da man auBerdem ein Polyol, ausgew#hit aus der
Gruppe gebildet durch das Glyzerin, das Di-Trimethylolpropan und deren Mischungen, in das Plastisol
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Exanple 4 Exanple 2 was repeated, but with the addltlonal i ncorpora
0’5 part by weight of glycerol gpng 914 {up Bpnposition. ,lﬁl“”llmjﬁlmmm“‘
whole is heated to [err] for 3 mnutes to produce the expanS| A (S e
vinyl plastisol. The thick- ness of the plastisol |ayer which, befor e
swe[tingemabeidt. 5 MM changes to 1.65 mm The yel | owness val ue, neasured as

in BXanple 1, is 35. The incorporation of 30 gl ycerol into the

expandabl e vinyl plastisol inproves the accelerating effect of zinc

chloride. Exanple 5 Exanple 2 was repeated, but wi th additional

incerporation of 0.3 part by weight of glycerol and 0.3 35 part by

wei ght of bistrinethyl ol propane into the conposi- tion. After heating to

[err] for 3 minutes, the thick- ness of the plastisol |ayer changes from

0.5 mMmmto 1.90 mm The expansion ratio is 3.8. The yell owness val ue - 8-

is 27. The incorporation of glycerol and of bistrinmethyl- propane into the
exp¥ndabl e vinyl conposition according to the invention inproves the

ef fectiveness of zinc chloride as an accel erator of deconposition of the 5

bl owi ng agent and gives a cellular product which is free froman undesired

col orati on. - 9 - 0312140 CLAI MS 1. Process for the
pre% aration of an expandable vinyl plastisol capable of yielding cellular
proffucts containing a nitrogen-based bl owi ng agent deconposing 5 when

heated and a zinc conpound as accel erator |owering the deconposition
tenperature of the said bl ow ng agent, characterised in that the
accelerator is a zinc salt and in that the accelerator is incorporated into
the plas- tisol in the formof an aqueous solution. 10 2. Process
acoQuding to Claiml, characterised in that the zinc salt is zinc chloride.
3. Process according to Caim1, characterised in that the expandable
pl astisol contains a copolyner of vinyl chloride and of vinyl acetate and
in that a polyol 15 chosen fromthe group consisting of glycerol,

bi stgi - met hyl ol propane and mi xtures thereof is additionally incorporated
in the plastisol.
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