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[Fortsetzung auf der nachsten Seite] 

(54) Title: CONTAINER 

(54) Bezeichnung : BEHALTNIS 
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Fig.2 

(57) Abstract: The invention relates to a container, in particular a plastic ampoule 
which is produced using a blow moulding process, and which is filled and closed in the 
production mould, said container having a sleeve-type neck part (4) connected to a 
container body (2) as an axial extension, said neck part forming a seat (6) for a pre­
formed insert (8) extending along the axis (12) of the neck part (4), and said neck part 
being formed in the production mould, on a peripheral region (14) of the insert (8), 
characterised in that at least one sealing element (42; 68) is provided on the insert (8), 
said sealing element forming a seal in a sealing region surrounding the axis (12), in 
combination with a contact surface (38) formed on the seat (6) of the neck part (4). 

(57) Zusammenfassung: Ein Behaltnis, insbesondere im Blasformverfahren 
hergestellte, in der Form gefullte und verschlossene Kunststoff-Ampulle, mit einem sich 
an einen Behaltniskorper (2) als axialer Fortsatz anschlieBenden hiilsenartigen Halsteil 
(4), das einen Sitz (6) fiir einen vorgeformten, sich entlang der Achse (12) des Halsteils 
(4) erstreckenden Einsatz (8) bildet und in der Form an einen Umfangsbereich (14) des 
Einsatzes (8) angeformt ist, ist dadurch gekennzeichnet, dass am Einsatz (8) zumindest 
ein Dichtelement (42; 68) vorgesehen ist, das in Zusammenwirkung mit einer am Sitz 
(6) des Halsteils (4) ausgebildeten Anlageflache (38) eine Abdichtung in einem die 
Achse (12) umgebenden Dichtbereich bildet. 
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