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Verfahren zur Installation einer Aufzuganlage

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Installation einer Aufzuganlage geméss dem
Oberbegriff des Anspruchs 1.

Dic Installation einer Aufzuganlage ist aufwandig und damit mit nicht unerheblichen
Kosten verbunden. Insbesondere ist die Erstellung eines Aufzugschachts der
Aufzuganlage, beispielsweise beim Bau eines Gebaudes, und die anschliessende
Installation von Komponenten im Aufzugschacht recht aufwandig. Ublicherweise wird
zuerst der Aufzugschacht komplett innerhalb des die Aufzuganlage aufnechmenden
Gebéudes erstellt und anschliessend die Aufzuganlage mit ithren Komponenten wie
Aufzugkabine, Gegengewicht, Antricbsmaschine und Fuhrungsschienen im
Aufzugschacht installiert. Es wurde bereits vorgeschlagen, den Aufzugschacht aus
mehreren vorgefertigten Schachtmodulen zu erstellen, in denen die notwendigen
Komponenten, wie beispielsweise Fithrungsschienenstiicke, zumindest teilweise bereits
vormontiert sind. Die Vorfertigung und die Vormontage erfolgen dabei insbesondere
nicht auf der Baustelle des den Aufzug aufnehmenden Gebaudes, sondem in einer Fabrik.
Bei diesem Vorgehen wird weniger Zeit benétigt. Ausserdem hat es positive
Auswirkungen auf die Qualitat der Installation und die Arbeitssicherheit des
Installationspersonals. Nach dem Zusammensetzen der einzelnen Schachtmodule zu
einem Aufzugschacht miissen unter anderem die einzelnen Fithrungsschienenstiicke zu
durchgehenden Fithrungsschienen zusammengesetzt werden, wobei sich einzelnen
Fuhrungsschienenstiicke insbesondere an ihren Stirnflichen berithren, um eine
Abstiitzung eines Fithrungsschienenstiicks durch das direkt drunter angeordnete

Fuhrungsschienenstiick zu ermoglichen.

Dic EP 2559647 Al beschreibt ein Verfahren zur Installation einer Aufzuganlage, bei
welchem eine Mehrzahl von vorgefertigten Schachtmodulen bereitgestellt wird. Die
Schachtmodule werden derart aufeinandergesetzt, dass Schachtraume der Schachmodule
vertikal ausgerichtet sind und einen sich vertikal erstreckenden Aufzugschacht ausbilden.
In dem so entstechenden Aufzugschacht ist eine Aufzugkabine der Aufzuganlage vertikal
verlagerbar angeordnet. Die Schachtmodule weisen nach dem Bereitstellen jeweils ein

Fuhrungsschienenstiick auf, welche zusammen im von den Schachtmodulen
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ausgebildeten Aufzugschacht eine sich vertikal erstreckende Fithrungsschiene fiir die
Aufzugkabine ausbilden. Die einzelnen Fithrungsschienenstiicke der Schachtmodule
ragen dabei nach dem genannten Bereitstellen der Schachtmodule aus dem zugehdrigen

Schachtmodul heraus.

Demgegeniiber ist es insbesondere die Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zur
Installation einer Aufzuganlage vorzuschlagen, welches eine einfache Installation mit
moglichst geringer Gefahr von Beschadigungen von bei der Installation verwendeten
Komponenten ermdglicht. Erfindungsgemaéss wird diese Aufgabe mit einem Verfahren

mit den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst.

Das erfindungsgemasse Verfahren zur Installation einer Aufzuganlage umfasst
wenigstens die folgenden Verfahrensschritte:

— Bereitstellen einer Mehrzahl von Schachtmodulen, wobei die Schachtmodule
vorgefertigt und dazu vorgesehen sind, aufeinandergesetzt zu werden und wobei
jedes Schachtmodul einen Schachtraum umschliesst und

— Aufeinandersetzen der genannten Schachtmodule derart, dass die Schachtraume
der Schachmodule vertikal ausgerichtet sind und einen sich vertikal
erstreckenden Aufzugschacht ausbilden, in dem eine Aufzugkabine der

Aufzuganlage verlagerbar angeordnet werden kann.

Die genannte Mchrzahl von Schachtmodulen umfasst dabei ein Grundmodul und ein zum
Aufsetzen auf das Grundmodul vorgesehenes erstes Zwischenmodul und optional weitere
Zwischenmodule. Eine Hohe der Zwischenmodule entspricht dabei insbesondere einer so
genannten Stockwerkhohe des die Aufzuganlage aufnehmenden Gebaudes. Damit ist pro
Stockwerk des Gebidudes ein Zwischenmodul vorgesehen. Eine Hohe des Grundmoduls

kann von der genannten Stockwerkhohe abweichen.

Die Schachtmodule weisen nach dem Bereitstellen jeweils mindestens ein
Fithrungsschienenstiick auf. Im von den Schachtmodulen ausgebildeten Aufzugschacht
bilden die Fithrungsschienenstiicke der einzelnen Schachtmodule eine sich vertikal
erstreckende Fithrungsschiene fir die Aufzugkabine aus. Das Fithrungsschienenstiick des
ersten Zwischenmoduls wird nach dem Aufsetzen auf das Grundmodul so weit vertikal

nach unten verlagert, bis es sich auf dem Fithrungsschienenstiick des Grundmoduls
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abstiitzt. Erfindungsgemass ist ein oberes Ende des Fithrungsschienenstiicks des
Grundmoduls von einem oberen Rand des Grundmoduls nach unten beabstandet

angeordnet.

Der genannte Abstand des oberen Ende des Fithrungsschienenstiicks des Grundmoduls
zum oberen Rand des Grundmoduls ermoglicht vorteilhaft, dass nach dem Bereitstellen
des Grundmoduls und vor dem Aufsetzen des ersten Zwischenmoduls, also vor Beginn
der Installation der Aufzuganlage an dem die Aufzuganlage aufnehmenden Gebaude, auf
dem Grundmodul andere Teile abgesetzt werden konnen, ohne dass eine Gefahr der
Beschédigung des Fithrungsschienenstiicks des Grundmoduls besteht. Damit wird eine
Handhabung des Grundmoduls und anderer Komponenten der Aufzuganlage,
beispielsweise von Zwischenmodulen erleichtert. Die Schachtmodule kénnen damit vor
Beginn der Installation der Aufzuganlage einfach zwischengelagert, insbesondere
aufeinandergestapelt werden. Das genannten Absenken des Fithrungsschienenstiicks des
ersten Zwischenmoduls erméglicht ein einfaches und damit zeit- und kostengiinstiges

Zusammenfiigen der einzelnen Fithrungsschienenstiicke zu einer Fithrungsschiene.

Im Folgenden beziehen sich Richtungsangaben, wie beispielsweise oben, unten und
seitlich oder vertikal und horizontal auf die Ausrichtung der jeweiligen Komponente,
insbesondere eines Schachtmoduls oder eines Fithrungsschienenstiicks, im
aufeinandergesetzten Zustand. Diese Ausrichtung entspricht damit der Ausrichtung der
jeweiligen Komponente in einem Betriebszustand der Aufzuganlage. Unter dem
Betriebszustand der Aufzuganlage wird dabei der Zustand nach Abschluss der Installation
und einer Inbetricbnahme der Aufzuganlage verstanden. Im Betriebszustand kénnen
damit Personen und/oder Giiter in der Aufzugkabine der Aufzuganlage zwischen

Stockwerken des die Aufzuganlage aufnehmenden Gebaudes transportiert werden.

Die Schachtmodule und damit die Fithrungsschienenstiicke konnen beispielsweise in
einer von der genannten Ausrichtung abweichenden Ausrichtungen von einer Fabrik, in
der sie hergestellt werden, zur Baustelle des die Aufzuganlage aufnehmenden Gebéaudes
transportiert werden. Zu Beginn des Aufeinandersetzens der bereitgestellten Schacht wird
das Grundmodul als unterstes Schachtmodul, insbesondere auf einem Fundament des
genannten Gebdudes angeordnet. Anschliessend wird das erste Zwischenmodul als

unterstes Zwischenmodul zur Ausbildung des Aufzugschachts der Aufzuganlage von
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oben auf das Grundmodul aufgesetzt. In der Folge kénnen weitere Schachtmodule in
Form von weiteren Zwischenmodulen oder eines den Aufzugschacht nach oben
abschliessendes Topmodul auf das jeweils oberste Zwischenmodul aufgesetzt werden, bis
der Aufzugschacht die vorgesehene Hohe erreicht hat. Das Anordnen des Grundmoduls
und das anschliessende Aufsetzen des ersten Zwischenmoduls und etwaiger weiterer

Schachtmodule erfolgt insbesondere mit einem Kran.

Die Schachtmodule kénnen von Schachtwénden begrenzt werden, welche beispielsweise
aus Beton oder Holz bestehen konnen. Es ist aber auch moglich, dass die Schachtmodule

von einer Triagerkonstruktion, insbesondere aus Metall, begrenzt werden.

Die Aufzuganlage kann insbesondere auch tiber ein Gegengewicht, welches mittels eines
Tragmittels, beispiclsweise eines Seils oder eines Riemens mit der Aufzugkabine
verbunden ist, verfiigen. Im Betrieb der Aufzuganlage kann das Tragmittel und damit die
Aufzugkabine und das Gegengewicht mittels einer Antriebsmaschine der Aufzuganlage
im von den Schachtmodulen ausgebildeten Aufzugschacht verlagert werden. Es ist auch
moglich, dass die Aufzuganlage kein Gegengewicht aufweist. In diesem Fall ist die
Aufzugkabine insbesondere als eine selbstfahrende Aufzugkabine, beispielsweise
ausgeriistet mit einem Reibradantrieb ausgefiihrt. Die Aufzuganlage kann in diesem Fall

auch als ein so genannter Trommelaufzug ausgefiihrt sein.

Die Schachtmodule verfiigen nach dem oben beschricbenen Bereitstellen und damit
bereits vor dem genannten Aufeinandersetzen der Schachtmodule iiber wenigstens ein
Fuhrungsschienenstiick. Das Fithrungsschienenstiick wird damit beim Bereitstellen der
Schachtmodule im jeweiligen Schachtmodul angeordnet, insbesondere an einer
Schachtwand des Schachtmoduls befestigt. Die Fithrungsschienenstiicke der einzelnen
Schachtmodule werden nach dem Aufeinandersetzen der Schachtmodule so miteinander
verbunden, dass sie zusammen im von den Schachtmodulen ausgebildeten Aufzugschacht
eine durchgehende, sich vertikal erstreckende Fithrungsschiene fiir die Aufzugkabine
ausbilden. Ein Fithrungsschienenstiick weist eine langestreckte Form und aiblicherweise

ein T-formiges Profil auf.

Das Fiihrungsschienenstiick wird insbesondere mit wenigstens einem, insbesondere

mindestens zwei so genannter Schienenbiigel oder auch Brackets an einer Schachtwand
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oder einen das Schachtmodul begrenzenden Tréger fixiert. Die Schienenbiigel sind
insbesondere mehrteilig ausgefiihrt, wobei ein erstes Schienenbiigelteil an der
Schachtwand oder dem Tréager fixiert, beispielsweise geschraubt wird und ein zweites
Schienenbiigelteil mittels so genannter Schienenklemmen oder Rail Clips mit dem
Fithrungsschienenstiick verbunden ist. Das Fithrungsschienenstiick wird dabei
insbesondere zwischen Schienenklemmen und zweiten Schienenbiigelteil geklemmt. Das
erste und das zweite Schienenbiigelteil werden miteinander verschraubt, wobei die
Ausrichtung der beiden Schienenbiigelteile zueinander zur Ausrichtung des
Fuhrungsschienenstiicks verdndert werden kann. Es kénnen dabei unterschiedliche
Schienenbiigel verwendet werden. Es konnen beispielsweise so genannte Z-Brackets, L-
Brackets oder Omega-Brackets verwendet werden. Ein Omega-Bracket ist so ausgefiihrt,
dass zwischen einer Innenseite des Omega-Brackets und der Seitenwand, an der das
Omega-Bracket fixiert ist, ein Verfahrweg eines Gegengewichts der Aufzuganlage

verlauft.

Die Aufzugkabine und sofern vorhanden das Gegengewicht der Aufzuganlage werden bei
der Verlagerung im Aufzugschacht insbesondere jeweils von zwei sich
gegeniiberliegenden Fithrungsschienen gefiihrt. Damit werden beim Bereitstellen der
Schachtmodule in jedem Schachtmodul zwei bzw. vier Fithrungsschienenstiicke
angeordnet. Neben den Fihrungsschienenstiicken kénnen auch weitere Komponenten der
Aufzuganlage beim Bereitstellen der Schachtmodule in den Schachtmodulen angeordnet

werden.

Das Fithrungsschienenstiick des Grundmoduls stiitzt sich im Betriebszustand der
Aufzuganlage insbesondere auf einem Boden des Aufzugschachts und damit
insbesondere auf einem Fundament des die Aufzuganlage aufnchmenden Gebaudes ab.
Das genannte Fithrungsschienenstiick kann sich damit unmittelbar oder tiber eine weitere
Komponente der Aufzuganlage und damit mittelbar auf dem Boden des Aufzugschachts
abstiitzen. Das Fithrungsschienenstiick des Grundmoduls wird insbesondere bereits beim
Bereitstellen des Grundmoduls in seiner endgiiltigen Position, also der Position im
Betriebszustand der Aufzuganlage, im Grundmodul angeordnet. Es ist aber auch moglich,
dass das Fiuhrungsschienenstiick nach dem Aufsetzen auf das Fundament des Gebaudes

so weit in vertikal nach unten verlagert wird, bis es sich auf dem Schachtboden abstiitzt.
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Das obere Ende des Fiithrungsschienenstiicks des Grundmoduls ist von einem oberen
Rand des Grundmoduls nach unten beabstandet angeordnet. Das Fithrungsschienenstiick
des Grundmoduls ragt damit nach oben nicht aus dem Grundmodul hinaus. Insbesondere
ragt das Fithrungsschienenstiick des Grundmoduls auch nicht nach unten aus dem
Grundmodul hinaus. Der genannte Abstand kann beispielsweise 0.5 bis 5 cm,

insbesondere 1 cm betragen.

Der Aufzugschacht der Aufzuganlage kann so ausgefiihrt sein, dass eine einzige
Aufzugkabine im Aufzugschacht vertikal verlagert werden kann. Es ist aber auch
moglich, dass der Aufzugschacht so ausgefithrt ist, dass mehr als eine, beispielsweise
zwei oder drei Aufzugkabinen nebeneinander und unabhingig voneinander vertikal
verlagert werden konnen. Der Aufzugschacht kann damit als ein so genannter Single-
Schacht oder als ein Multi-Schacht ausgefiihrt sein. Bei der Ausfithrung als Multi-
Schacht sind die Schachtmodule insbesondere so ausgefiihrt, dass sie zur Bildung des
Aufzugschachts nur aufeinandergesetzt werden, also keine Schachtmodule nebeneinander
angeordnet werden. Es ist aber auch denkbar, dass zur Bildung des Aufzugschachts

Schachtmodule sowohl nebeneinander als auch aufeinander angeordnet werden.

Neben den oben genannten Verfahrensschritten Bereitstellen und Aufeinandersetzen von
Schachtmodulen weist das Verfahren insbesondere die weiteren Verfahrensschritte
Bereitstellen einer Aufzugkabine und optional eines Gegengewichts und Anordnen der
Aufzugkabine und optional des Gegengewichts im Aufzugschacht derart, dass die
Aufzugkabine und optional das Gegengewicht vertikal im Aufzugschacht verlagerbar

sind, auf.

Erfindungsgemaiss sind vor der genannten Verlagerung des Fithrungsschienenstiicks des
ersten Zwischenmoduls nach unten und damit nach dem Bereitstellen des ersten
Zwischenmoduls ein unteres Ende des Fuhrungsschienenstiicks des ersten
Zwischenmoduls von einem unteren Rand des ersten Zwischenmoduls nach oben
beabstandet und ein oberes Ende des Fiuhrungsschienenstiicks des ersten Zwischenmoduls
von einem oberen Rand des ersten Zwischenmoduls nach unten beabstandet angeordnet.
Das Fithrungsschienenstiick des ersten Zwischenmoduls ragt damit weder nach oben noch
nach unten aus dem ersten Zwischenmodul heraus. Die genannten Abstinde konnen

beispielsweise 0.5 bis 5 cm, insbesondere 1 cm betragen. Der Abstand zum oberen Rand



10

15

20

25

30

WO 2024/179869 PCT/EP2024/054141

und der Abstand zum unteren Rand kénnen dabei gleich oder unterschiedlich sein. Damit
ist die Gefahr, dass das Fithrungsschienenstiick des ersten Zwischenmoduls vor oder
wiahrend des Aufsetzens auf das Grundmodul beschédigt wird, sehr gering. Ausserdem
wird das Handling des ersten Zwischenmoduls erleichtert. Die Schachtmodule kénnen
damit vor Beginn der Installation der Aufzuganlage einfach zwischengelagert,

insbesondere aufeinandergestapelt werden.

In Ausgestaltung der Erfindung wird beim Bereitstellen des ersten Zwischenmoduls das
Fuhrungsschienenstiick des ersten Zwischenmoduls so im ersten Zwischenmodul
angeordnet, dass es vertikal verlduft. Damit die Enden des Fithrungsschienenstiicks trotz
der vertikalen Ausrichtung jeweils einen Abstand zum Rand des ersten Zwischenmoduls
aufweisen, ist die Lange des Fithrungsschienenstiicks geringer als die Hohe des ersten
Zwischenmoduls. Die vertikale Ausrichtung des Fithrungsschienenstiicks ermoglicht
vorteilhaft, dass das Fithrungsschienenstiick zur Ausbildung einer durchgehenden
Fuhrungsschiene lediglich vertikal nach unten verlagert werden muss, bis es sich auf dem
Fuhrungsschienenstiick des Grundmoduls abstiitzt. Die ermoglich eine besonders

einfache und damit kostengiinstige Installation der Aufzuganlage.

Alternativ zur genannten vertikalen Ausrichtung des Fithrungsschienenstiicks des ersten
Zwischenmoduls kann beim Bereitstellen des ersten Zwischenmoduls das
Fithrungsschienenstiick des ersten Zwischenmoduls so im ersten Zwischenmodul
angeordnet werden, dass es gegeniiber der Vertikalen verschwenkt und damit gegentiber
der Vertikalen geneigt verlduft. Das Fithrungsschienenstiick des ersten Zwischenmoduls
weist dann insbesondere eine Linge auf, welche einer Hohe des ersten Zwischenmoduls

entspricht.

Zur Ausbildung einer durchgehenden Fithrungsschiene wird ein derartiges
Fuhrungsschienenstiick insbesondere zuerst so verschwenkt, dass es vertikal verlauft und
dann vertikal nach unten verlagert, bis es sich auf dem Fithrungsschienenstiick des
Grundmoduls abstiitzt. Die genannte, gegeniiber der Vertikalen verschwenkte Anordnung
des Fithrungsschienenstiicks des ersten Zwischenmoduls ermoglicht vorteilhafterweise,
dass die Enden des Fuhrungsschienenstiicks auch dann einen Abstand zu den Réandern des
ersten Zwischenmoduls aufiveisen, wenn die Lange des Fithrungsschienenstiicks der

Hohe des ersten Zwischenmoduls entspricht. Dies fiihrt vorteilhafterweise dazu, dass
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beim Aufeinandersetzen von mehr als einem Zwischenmodul die
Fuhrungsschienenstiicke mit zunehmender Anzahl von Zwischenmodulen zum Bilden
einer durchgehenden Fithrungsschiene nicht immer weiter vertikal nach unten verlagert

werden miissen.

In Ausgestaltung der Erfindung wird beim Bereitstellen des ersten Zwischenmoduls an
einem Ende des Fithrungsschienenstiicks des ersten Zwischenmoduls eine
Verbindungslasche zum Verbinden des Fihrungsschienenstiicks des ersten
Zwischenmoduls mit einem angrenzenden Fihrungsschienenstiick so befestigt, dass die
Verbindungslasche in einer Haupterstreckungsrichtung des Fithrungsschienenstiicks des
ersten Zwischenmoduls nicht iiber das genannte Ende des Fiithrungsschienenstiicks des
ersten Zwischenmoduls hinausragt. Unter der Haupterstreckungsrichtung des
Fuhrungsschienenstiicks wird bei dem langgestreckten Fithrungsschienenstiicks ihre
Erstreckung in der Lange, im Betriebszustand der Aufzuganlage also ihre Erstreckung in
vertikaler Richtung verstanden. Die Verbindungslasche weist insbesondere eine
langgestreckte quaderformige Grundform mit mehreren Durchgangs- oder
Gewindelochern auf. Damit die Verbindungslasche nicht iiber das genannte Ende des
Fithrungsschienenstiicks hinausragt, ist sie so an dem genannten Ende des
Fithrungsschienenstiicks befestigt, dass sie nicht von dem genannten Ende beziiglich des

Fihrungsschienenstiicke nach aussen, sondern nach innen erstreckt.

Zum Bilden und Sichem einer durchgehenden Fithrungsschiene werden die
Fuhrungsschienenstiicke aneinander angrenzender Schachtmodule mittels einer
Verbindungslasche fest verbunden. Die Verbindungslasche wird insbesondere mit den
zwel aneinander angrenzenden Fihrungsschienenstiicken verschraubt. Um dies zu
ermoglichen, muss die Verbindungslasche tiber die Enden beider Fuhrungsschienenstiicke
hinausragen. Die zur Herstellung der Verbindung zwischen Fithrungsschienenstiick und
Verbindungslasche verwendeten Schrauben verlaufen durch die genannten Durchgangs-
oder Gewindelocher der Verbindungslasche, welche zu korrespondierenden Durchgangs-
oder Gewindelochern der Fithrungsschienenstiicke ausgerichtet sind. Derartige

Verbindungslaschen sind in unterschiedlichen Ausfiihrungen auf dem Markt erhiltlich.

Das Befestigen einer Verbindungslasche an einem Ende des Fithrungsschienenstiicks

stellt vorteilhafterweise die Verbindungslasche fiir das nach dem Aufeinandersetzen des
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Schachtmodule notwendige Verbinden der Fithrungsschienenstiicke an dem Ort zur
Verfugung, an dem die Verbindungslasche gebraucht wird. Die Verbindungslasche muss
damit nicht separat zur Verfugung gestellt werden, was zusétzlichen Aufwand und damit

Kosten verursachen wiirde.

Die Verbindungslasche wird insbesondere so am Ende des Fithrungsschienenstiicks
befestigt, dass sie zum Verbinden des Fithrungsschienenstiicks mit einem angrenzenden
Fithrungsschienenstiick vom genannten Ende des Fithrungsschienenstiicks zuerst entfernt
und anschliessend mit den beiden Fithrungsschienenstiicken verbunden wird. Bei der
beschriebenen quaderférmigen Grundform der Verbindungslasche mit Durchgangs- oder
Gewindelochern bedeutet das, dass die Verbindungslasche unter Verwendung der
Durchgangs- oder Gewindelocher am Ende des Fithrungsschienenstiicks des ersten
Zwischenmoduls "verkehrt herum" befestigt, insbesondere verschraubt wird, welche im
Betriebszustand der Aufzuganlage zur Verbindung mit einem benachbarten

Fuhrungsschienenstiick vorgesehen sind.

Alternativ dazu wird die Verbindungslasche so am Ende des Fithrungsschienenstiicks
befestigt, dass sie zum Verbinden des Fithrungsschienenstiicks mit einem angrenzenden
Fuhrungsschienenstiick gegeniiber dem genannten Ende des Fithrungsschienenstiicks
verschwenkt und anschliessend mit dem genannten angrenzenden Fithrungsschienenstiick
verbunden wird. Bei der beschriebenen quaderférmigen Grundform der
Verbindungslasche mit Durchgangs- oder Gewindelochern bedeutet das, dass die
Verbindungslasche nur unter Verwendung eines von mindestens zwei nebeneinander
angeordneten Durchgangs- oder Gewindel6cher am Ende des Fithrungsschienenstiicks
des ersten Zwischenmoduls befestigt, insbesondere verschraubt wird. Zum Verbinden des
Fuhrungsschienenstiicks des ersten Zwischenmoduls mit einem benachbarten
Fithrungsschienenstiicks wird insbesondere die Befestigung der Verbindungslasche,
insbesondere die Verschraubung mit dem Fithrungsschienenstiick des ersten
Zwischenmoduls gelockert, dann die Verbindungslasche um die gelockerte Verbindung
in die fur die Verbindung mit dem benachbarten Fithrungsschienenstiick notwendige
Position verschwenkt. Abschliessend wird die Verbindungslasche unter Verwendung aller
Durchgangs- oder Gewindelocher mit den beiden benachbarten Fithrungsschienenstiicken
verbunden, insbesondere verschraubt. Beim Bereitstellen des ersten Zwischenmoduls

kann die Verbindungslasche auch mit einer zusétzlichen Verbindung am
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Fuhrungsschienenstiick des ersten Zwischenmoduls befestigt werden, welche vor dem

beschriebenen Verschwenken der Verbindungslasche geldst wird.

In Ausgestaltung der Erfindung werden mehrere Zwischenmodule bereitgestellt und
aufeinandergesetzt, wobei die Zwischenmodule insbesondere identisch ausgefiihrt sind.
Es wird dabei das erste Zwischenmodul wie oben beschrieben auf das Grundmodul
aufgesetzt. Auf das erste Zwischenmodul wird ein zweites Zwischenmodul aufgesetzt.
Dies wiederholt sich bis zu einem obersten Zwischenmodul. Die Fithrungsschienenstiicke
der einzelnen Zwischenmodule werden nach dem Aufsetzen auf das darunterliegende
Schachtmodul jeweils so weit vertikal nach unten verlagert, bis sie sich auf dem
Fihrungsschienenstiick des darunterliegenden Schachtmodul abstiitzen. Die genannte
Absenkung erfolgt dabei insbesondere zuerst beim Fithrungsschienenstiick des ersten
Zwischenmoduls, anschliessend beim Fithrungsschienenstiick des zweiten

Zwischenmoduls bis zum Fithrungsschienenstiick des obersten Zwischenmoduls.

In Ausgestaltung der Erfindung wird oben auf das Fithrungsschienenstiick eines obersten
Zwischenmoduls ein Zusatz-Fithrungsschienenstiick aufgesetzt. Dies ist insbesondere bei
Bereitstellung und Aufeinandersetzen von mehreren Zwischenmodulen mit
Fuhrungsschienenstiicken, welche eine Lange kiirzer als die Hohe der Zwischenmodule
aufweisen, vorteilhaft. Mit jedem derartigen Zwischenmodul, das aufgesetzt wird, muss
das zugehorige Fithrungsschienenstiick weiter nach unten verlagert werden, bis es sich
auf dem darunterliegenden Fihrungsschienenstiick abstiitzen kann. Das Zusatz-
Fithrungsschienenstiick dient dazu, die genannte Verlagerung auszugleichen, also auch im
obersten Zwischenelement eine ausreichend langes Fithrungsschienenstiick, in dem Fall
ein zweiteiliges Fithrungsschienenstiick bereitzustellen. Das Zusatz-
Fuhrungsschienenstiick wird insbesondere nach der vertikalen Verlagerung des
Fuhrungsschienenstiicks des obersten Zwischenmoduls nach unten oben auf das

Fuhrungsschienenstiicks des obersten Zwischenmoduls aufgesetzt.

Wenn beispielsweise 20 Zwischenmodule aufeinandergesetzt werden und die jeweiligen
Fuhrungsschienenstiicke 2 cm kiirzer sind als die Hohe der Zwischenmodule, dann muss
das Fithrungsschienenstiick des obersten Zwischenmoduls um 40 cm nach unten verlagert
werden. Das Zusatz-Fithrungsschienenstiick weist dann vorteilhafterweise eine Lange von

40 c¢cm auf.
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In Ausgestaltung der Erfindung wird ein Topmodul als ein weiteres Schachtmodul
bereitgestellt, welches oben auf das oberste Zwischenmodul aufgesetzt wird. Damit wird
der Aufzugschacht nach oben abgeschlossen. Das Topmodul weist nach dem Bereitstellen
ebenfalls ein Fithrungsschienenstiick auf, welches nach dem Aufsetzen auf das oberste
Zwischenmodul in vertikaler Richtung nach unten zur Ausbildung der Fithrungsschiene
fiir die Aufzugkabine verlagert wird. Das Futhrungsschienenstiick des Topmoduls wird
insbesondere so weit vertikal nach unten verlagert, bis es sich auf das
Fihrungsschienenstiick des obersten Zwischenmoduls oder beim Vorsehen eines Zusatz-
Fuhrungsschienenstiicks auf dem Zusatz-Fithrungsschienenstiick von oben abstiitzt. Beim
Bereitstellen des Topmoduls werden insbesondere ein Antrieb und weitere Komponenten
der Aufzuganlage im Topmodul angeordnet. Das Topmodul kann beispielsweise wie ein

in der WO 2022/233803 A1 beschriebenes Topmodul ausgefihrt sein.

Ein unteres Ende des Fithrungsschienenstiicks des Topmoduls weist insbesondere einen

vertikalen Abstand nach oben vom unteren Rand des Topmoduls auf.

Es ist auch moglich, dass das den Aufzugschacht nach oben abschliessende Topmodul
kein Fuhrungsschienenstiick aufweist, das Topmodul damit eine Art Maschinenraum

ausbildet.

Sofern ein Zusatz-Fithrungsschienenstiick vorgesehen ist, wird dieses insbesondere beim
Bereitstellen des Topmoduls im Topmodul angeordnet. Das Zusatz-
Fuhrungsschienenstiick muss damit vorteilhafterweise nicht separat transportiert und
bereitgestellt werden, sondermn wird im Topmodul transportiert und bereitgestellt. Das
Anordnen des Zusatz-Fithrungsschienenstiicks im Topmodul hat ausserdem den Vorteil,
dass das Topmodul auf das oberste Zwischenmodul aufgesetzt wird und damit das

Zusatz-Fithrungsschienenstiick dort bereitgestellt wird, wo es benétigt wird.

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich anhand der
nachfolgenden Beschreibung von Ausfithrungsbeispielen sowie anhand der Zeichnungen,
in welchen gleiche oder funktionsgleiche Elemente mit identischen Bezugszeichen

versehen sind. Die Zeichnungen sind lediglich schematisch und nicht massstabsgetreu.



10

15

20

25

30

WO 2024/179869

Dabei zeigen:
Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 9

PCT/EP2024/054141
-12-

eine Aufzuganlage mit einer Aufzugkabine in einem aus drei
Schachtmodulen zusammengesetzten Aufzugschacht,

eine Momentaufnahme beim Aufsetzen eines Topmoduls auf einen noch
nicht fertiggestellten Aufzugschacht einer Aufzuganlage,

einen aus funf Schachtmodulen zusammengesetzten Aufzugschacht vor
einem Absenken von Fithrungsschienenstiicken,

den Aufzugschacht aus Fig. 3 nach dem Absenken der
Fuhrungsschienenstiicke,

Enden von benachbarten Fithrungsschienenstiicken mit einer an einem
Ende eines Fuhrungsschienenstiicks angeordneten Verbindungslasche vor
einem Absenken des oberen Fithrungsschienenstiicks,

die Enden aus Fig. 5 nach dem Absenken des oberen
Fuhrungsschienenstiicks und einem Verbinden der benachbarten
Fuhrungsschienenstiicke mit der Verbindungslasche,

Enden von benachbarten Fithrungsschienenstiicken mit einer gegeniiber
Fig. 5 alternativen Anordnung der Verbindungslasche,

einen aus fiinf Schachtmodulen zusammengesetzten Aufzugschacht vor
einem Absenken von Fithrungsschienenstiicken mit einer gegeniiber Fig.
3 alternativen Anordnung der Fithrungsschienenstiicke in den
Schachtmodulen und

den Aufzugschacht aus Fig. 8 nach dem Absenken der

Fuhrungsschienenstiicke,

Gemiss Fig. 1 verfiigt eine Aufzuganlage 10 iiber einen Aufzugschacht 12 fiir ein

dreistockiges Gebiaude, der im vorliegenden Ausfithrungsbeispiel aus drei

Schachtmodulen, in Form eines Grundmoduls 14, eines ersten Zwischenmoduls 16 und

eines Topmodul 18 zusammengesetzt ist. Je nach Anzahl Stockwerke kann der

Aufzugschacht 12 weitere Zwischenmodule 16 umfassen. Die genannten Schachtmodule

14, 16, 18 werden in einer Fabrik vorproduziert und mit Aufzugkomponenten versehen.

Anschliessend werden sie auf die Baustelle gebracht und aufeinandergesetzt. Das

beschriebene Vorproduzieren, Versehen mit Aufzugkomponenten und Transportieren der

Schachtmodule 14, 16, 18 kann als ¢in Bereitstellen der Schachtmodule 14, 16, 18

bezeichnet werden.
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Jedes Schachtmodul 14, 16 und 18 umschliesst einen Schachtraum 15. Die
Schachtmodule 14, 16, 18 werden derart aufeinandergesetzt, dass die Schachtraume 15
der Schachmodule 15, 16, 18 vertikal ausgerichtet sind und den sich vertikal
erstreckenden Aufzugschacht 12 ausbilden, in dem eine Aufzugkabine 22 der

Aufzuganlage 10 verlagerbar angeordnet ist.

In Fig. 2 ist dargestellt, wie das Topmodul 18 mittels eines Krans 20 auf das erste
Zwischenmodul 16 von oben aufgesetzt wird. Das erste Zwischenmodul 16 wurde davor
auf dieselbe Weise auf das Grundmodul 14 aufgesetzt. Das Grundmodul 14 steht auf
einem nicht weiter dargestellten Fundament des Aufzugschachts 12. Das Grundmodul 14
und das erste Zwischenmodul 16 bilden einen nach oben offenen, noch nicht
fertiggestellten Aufzugschacht, der durch das Aufsetzen des Topmoduls 18 nach oben

abgeschlossen wird.

Die Aufzuganlage 10 der Fig. 1 weist ausserdem die Aufzugkabine 22 auf, die entlang
von in der Fig. 1 nicht dargestellten Fithrungsschienen (siche 66 in Fig. 4) im
Aufzugschacht 12 vertikal verfahren werden kann. Die Aufzuganlage 10 verfugt dazu
iiber ein Tragmittel 24, dessen erstes Ende 26 im Topmodul 18 fixiert ist. Es verlauft
dann unten um die Aufzugkabine 22 herum und wird iiber eine gegeniiber dem ersten
Ende 26 des Tragmittels 24 im Topmodul 18 angeordnete Antriebsmaschine 28 gefiihrt.
Von dort verlauft es durch eine Authiangung eines Gegengewichts 30 bis zu seinem
zweiten Ende 32, welches im Bereich der Antriebsmaschine 28 fixiert ist. Die
Antriebsmaschine 28 kann das Tragmittel 24 und damit die Aufzugkabine 22 im
Aufzugschacht 12 verfahren. Die Aufzugkabine 22 ist iiber ein Hangekabel 34 mit einer
im Topmodul 18 angeordneten Aufzugsteuerung 36 verbunden. Das Hangekabel 34

erméglicht eine Energieversorgung und eine Kommunikation mit der Aufzugkabine 22.

Die einzelnen Schachtmodule kdnnen von Schachtwanden begrenzt werden, welche
beispielsweise aus Beton oder Holz bestehen kénnen. Es ist aber auch moglich, dass die
Schachmodule von einer Tragerkonstruktion, insbesondere aus Metall, begrenzt werden.
Der Aufzugschacht kann auch mehr als ein Zwischenmodul aufweisen, wobei die

einzelnen Zwischenmodule insbesondere identisch aufgebaut sind.
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Der Aufzugschacht 12 geméss Fig. 3 ist aus einem Grundmodul 14, einem ersten
Zwischenmodul 16, zwei weiteren Zwischenmodulen 17 und einem Topmodul 18, also
aus insgesamt fiinf Schachtmodulen zusammengesetzt. Beim Bereitstellen der
Schachtmodule 14, 16, 17, 18 wurde in jedem Schachtmodul 14, 16, 17, 18 jeweils ein
Fuhrungsschienenstiick 40 angeordnet. Die Fithrungsschienenstiicke 40 wurden
insbesondere an eine Wand des jeweiligen Schachtmoduls mittels nicht dargestellter
Schienenbiigel angeschraubt. Im Folgenden wird das Vorgehen fiir nur ein
Fihrungsschienenstiick pro Schachtmodul beschrieben. Es werden jeweils zwei
Fihrungsschienenstiicke fiir die Fithrung der Aufzugkabine 22 und jeweils zwei
Fithrungsschienenstiicke fiir die Fithrung des Gegengewichts 30 in den Schachtmodulen
angeordnet. Das Vorgehen ist dabei fur alle Fihrungsschienenstiicke analog zum im

Folgenden beschriebenen Vorgehen mit einem Fithrungsschienenstiick.

Das Fithrungsschienenstiick 40 des Grundmoduls 14 wurde so im Grundmodul 14
angeordnet, dass ein unteres Ende 42 des Fithrungsschienenstiicks 40 des Grundmoduls
14 biindig mit einem unteren Rand 44 des Grundmoduls 14 abschliesst. Damit kann sich
das Fithrungsschienenstiick 40 des Grundmoduls 14 am Boden des Aufzugschachts 12
abstiitzen. Es ist auch méglich, dass sich unten an das untere Ende des
Fuhrungsschienenstiicks des Grundmoduls mindestens ein Blech und/oder mindestens ein

Klotz anschliessen, welche biindig mit dem unteren Rand des Grundmoduls abschliessen.

Ein oberes Ende 46 des Fithrungsschienenstiicks 40 des Grundmoduls 14 ist von einem
oberen Rand 48 des Grundmoduls 14 nach unten beabstandet angeordnet. Das
Fuhrungsschienenstiick 40 des Grundmoduls 14 endet also unterhalb des oberen Rands 48
des Grundmoduls 14. Am oberen Ende 46 des Fithrungsschienenstiicks 40 des
Grundmoduls 14 ist eine Verbindungslasche 50 angeordnet, auf welche im
Zusammenhang mit den Fig. 5 bis 7 eingegangen wird. Die Verbindungslasche 50 ist so
am Fuhrungsschienenstiick 40 des Grundmoduls 14 befestigt, dass sie in einer
Haupterstreckungsrichtung des Fithrungsschienenstiicks und damit hier in vertikaler
Richtung nicht tiber das obere Ende 46 des Fihrungsschienenstiicks 40 des Grundmoduls
14 hinausragt.

Das Fiihrungsschienenstiick 40 des auf das Grundmodul 14 aufgesetzten ersten

Zwischenmoduls 16 ist oberhalb des Fithrungsschienenstiicks 40 des Grundmoduls 14
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angeordnet. Das Fithrungsschienenstiick 40 des ersten Zwischenmoduls 16 wurde so im
Zwischenmodul 16 angeordnet, dass ein unteres Ende 52 des Fuhrungsschienenstiicks 40
des ersten Zwischenmoduls 16 von einem unteren Rand 52 des Zwischenmoduls 16 nach
oben beabstandet angeordnet ist. Das Fithrungsschienenstiick 40 des ersten
Zwischenmoduls 16 endet also oberhalb des unteren Rands 52 des ersten
Zwischenmoduls 16. Ein oberes Ende 56 des Fithrungsschienenstiicks 40 des ersten
Zwischenmoduls 16 ist von einem oberen Rand 58 des ersten Zwischenmoduls 16 nach
unten beabstandet angeordnet. Das Fithrungsschienenstiick 40 des ersten
Zwischenmoduls 16 endet also unterhalb des oberen Rands 58 des ersten
Zwischenmoduls 16. Am oberen Ende 54 des Fithrungsschienenstiicks 40 des ersten
Zwischenmoduls 16 ist analog zur Anordnung am oberen Ende 46 des

Fithrungsschienenstiicks 40 des Grundmoduls 14 eine Verbindungslasche 50 angeordnet.

Die beiden oberhalb des ersten Zwischenmoduls 16 angeordneten weiteren

Zwischenmodule 17 sind identisch mit dem ersten Zwischenmodul 16 aufgebaut.

Im Topmodul 18 ist ebenfalls ein Fiihrungsschienenstiick 40 angeordnet, dessen unteres
Ende 60 von einem unteren Rand 62 des Topmoduls 18 nach oben beabstandet
angeordnet ist. Auf dem Fithrungsschienenstiick 40 des Topmoduls 18 stiitzt sich die
Antricbsmaschine 28 von oben ab. Im Topmodul 18 ist ausserdem seitlich versetzt zum
Fuhrungsschienenstiick 40 des Topmoduls 18 ein Zusatz-Fithrungsschienenstiick 64 mit

einer Verbindungslasche 50 angeordnet.

Im in Fig. 3 beschriebenen Beispiel ist das Grundmodul 14 zur Ausbildung einer
Schachtgrube hoher als die Zwischenmodule 16, 17. Es ist aber auch moglich, dass das
Grundmodul entsprechend Fig. 3 von einer Kombination aus einem niedrigem

Grundmodul und einem ersten Zwischenmodul ersetzt wird.

Ausgehend vom in Fig. 3 dargestellten Zustand der Fithrungsschienenstiicke 40 wird zur
weiteren Installation zunichst das Fithrungsschienenstiick 40 des ersten Zwischenmoduls
16 so weit vertikal nach unten verlagert, bis es sich auf dem Fithrungsschienenstiick 40
des Grundmoduls 14 abstitzt, also bis sich das untere Ende 52 des
Fuhrungsschienenstiicks 40 des ersten Zwischenmoduls 16 und das obere Ende 46 des

Fuhrungsschienenstiicks 40 des Grundmoduls 14 berithren. Anschliessend wird das



10

15

20

25

30

WO 2024/179869 PCT/EP2024/054141

-16 -

untere Ende 52 des Fithrungsschienenstiicks 40 des ersten Zwischenmoduls 16 und das
obere Ende 46 des Fiithrungsschienenstiicks 40 des Grundmoduls 14 mittels der am
Fuhrungsschienenstiick 40 des Grundmoduls 16 angeordneten Verbindungslasche 50

verbunden.

Das beschriebene Ablassen und Verbinden wird mit den Fithrungsschienenstiicken 40 der
weiteren Zwischenmodule 17 wiederholt. Dann wird das Zusatz-Fihrungsschienenstiick
64 vom Topmodul 18 geldst und oberhalb des Fithrungsschienenstiicks 40 des obersten
Zwischenmoduls 17 angeordnet und mit diesem verbunden. Die Lange des Zusatz-
Fithrungsschienenstiicks 64 ist dabei so gewéhlt, dass die Liicke zwischen dem
Fuhrungsschienenstiick 40 des obersten Zwischenmoduls 17 und dem
Fithrungsschienenstiick 40 des Topmoduls 18 fast geschlossen wird. Nach dem Anordnen
des Zusatz-Fithrungsschienenstiicks 64 wird das Fiihrungsschienenstiick 40 des
Topmoduls 18 so weit abgesenkt, bis es sich auf dem Zusatz-Fithrungsschienenstiick 64
von oben abstiitzt. Abschliessend werden das Fihrungsschienenstiick 40 des Topmoduls
16 und das Zusatz-Fithrungsschienenstiick 64 mit der zuvor im Topmodul 16
angeordneten Verbindungslasche 50 verbunden. Der damit erreichte Zustand ist in Fig. 4
dargestellt. In diesem Zustand bilden die Fithrungsschienenstiicke 40 der Schachtmodule
14, 16, 17 und 18 zusammen mit dem Zusatz-Fithrungsschienenstiick 64 eine sich vertikal

erstreckende Fithrungsschiene 66 fiir diec Aufzugkabine 22 aus.

Gemiss Fig. 5 weist eine Verbindungslasche 50 insgesamt acht erste Durchgangslocher
68 auf. Die Verbindungslasche konnte statt Durchgangslocher auch Gewindelocher
aufweisen. Beim Bereitstellen eines Schachtmoduls mit einem Fithrungsschienenstiick 40
wird am oberen Ende eines Fithrungsschienenstiicks 40 eine Verbindungslasche 50 so
befestigt, dass die Verbindungslasche 50 nicht nach oben tiber das
Fithrungsschienenstiick 40 hinausragt. Die Fithrungsschienenstiicke 40 weisen an ihren
Ende jeweils vier zweite Durchgangslocher 70 auf. Die ersten und zweiten
Durchgangslocher 68, 70 sind so angeordnet, dass die Verbindungslasche 50 so am
Fuhrungsschienenstiick 40 angeordnet werden kann, dass die ersten und zweiten
Durchgangslocher 68, 70 fluchten und Schrauben 72 durch die Durchgangslécher 68, 70
durchgesteckt werden konnen. In Fig. 5 ist die Verbindungslasche 50 mit zwei Schrauben

72 am in Fig. 5 unteren Fithrungsschienenstiick 40 befestigt.
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Nach dem in Zusammenhang mit Fig. 3 und 4 beschriebenen Absenken der
Fuhrungsschienenstiicke 40 werden die beiden Schrauben 72 gelost und damit die
Verbindungslasche 50 vom unteren Fithrungsschienenstiick 40 gelost. Die
Verbindungslasche 50 wird dann entlang des unteren und des oberen
Fithrungsschienenstiicks 40 nach oben geschoben, bis die vier oberen Durchgangslocher
68 der Verbindungslasche 50 mit den vier Durchgangsléchern 70 des oberen
Fuhrungsschienenstiicks 40 und die vier unteren Durchgangslocher 68 der
Verbindungslasche 50 mit den vier Durchgangsléchern 70 des unteren
Fuhrungsschienenstiicks 40 fluchten. Anschliessend werden durch alle Durchgangslocher
68 und 70 Schrauben 72 durchgesteckt und die Verbindungslasche 50 mit den

Fihrungsschienenstiicken 40 verschraubt. Dieser Zustand ist in Fig. 6 dargestellt.

Fig. 7 zeigt eine im Vergleich zu Fig. 5 andere Anordnung einer Verbindungslasche 50 an
einem Fithrungsschienenstiick 40 beim Bereitstellen eines Schachtmoduls. Die
Verbindungslasche 50 ist nur mit einer Schraube 72 mit dem unteren
Fuhrungsschienenstiick 40 verbunden. Die eine Schraube 72 ist dabei so gewéhlt und
angeordnet, dass sie schon an der Stelle angeordnet ist, an der sie auch nach dem
Verbinden mit dem oberen Fithrungsschienenstiick 40 angeordnet ist. Nach dem
Absenken des oberen Fithrungsschienenstiicks 40 muss diese eine Schraube 72 lediglich
gelockert werden und die Verbindungslasche 50 um diese eine Schraube 72 in die in Fig.
6 dargestellte Position verschwenkt werden. Anschliessend kann die Verbindungslasche
50 wie oben beschrieben mit den beiden Fithrungsschienenstiicken 40 verschraubt

werden.

Der in Fig. 8 dargestellte Aufzugschacht 12 unterscheidet sich von dem Aufzugschacht
aus Fig. 8 hauptsichlich durch die Anordnung der Fiithrungsschienenstiicke 40 in den
Zwischenmodulen 16, 17, weshalb nur auf die Unterschiede dieser beiden
Aufzugschichte eingegangen wird. Die Fithrungsschienenstiicke 40 der Zwischenmodule
16, 17 verlaufen nicht wie in Fig. 3 in vertikaler Richtung, sondern sind gegeniiber der
Vertikalen verschwenkt angeordnet. Eine Lange der Fuhrungsschienenstiicke 40 der
Zwischenmodule 16, 17 entspricht dabei einer Hohe der Zwischenmodule 16, 17. Die
Fithrungsschienenstiicke 40 der Zwischenmodule 16, 17 sind so weit gegeniiber der
Vertikalen verschwenkt, dass ihre Enden oben und unten beabstandet von den Randern

des jeweiligen Zwischenmoduls angeordnet sind.
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Aufgrund der genannten Lange der Fithrungsschienenstiicke 40 der Zwischenmodule 16,
17 ist im Gegensatz zu Fig. 3 kein Zusatz-Fithrungsschienenstiick notwendig. Das

Fithrungsschienenstiick 40 des Topmoduls 18 kann so weit nach unten verlagert werden,
bis es sich auf dem Fihrungsschienenstiick 40 des obersten Zwischenmoduls 17 abstiitzt.

Dieser Zustand ist in Fig. 9 dargestellt.

Abschliessend ist darauf hinzuweisen, dass Begriffe wie ,,aufweisend®, ,,umfassend*, etc.
keine anderen Elemente oder Schritte ausschlieBen und Begriffe wie ,,eine” oder ,,ein*
keine Vielzahl ausschlieBen. Ferer sei darauf hingewiesen, dass Merkmale oder Schritte,
die mit Verweis auf eines der obigen Ausfithrungsbeispicle beschrieben worden sind, im
Schutzumfang der beigefiigten Anspriiche auch in Kombination mit anderen Merkmalen
oder Schritten anderer oben beschriebener Ausfihrungsbeispiele verwendet werden

konnen. Bezugszeichen in den Anspriichen sind nicht als Einschrénkung anzuschen.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Installation einer Aufzuganlage (10) mit folgenden

Verfahrensschritten:

wobel

Bereitstellen einer Mehrzahl von Schachtmodulen (14, 16, 17, 18), wobei die
Schachtmodule (14, 16, 17, 18) vorgefertigt und dazu vorgesehen sind,
aufeinandergesetzt zu werden und wobei jedes Schachtmodul (14, 16, 17, 18)
einen Schachtraum (15) umschliesst und

Aufeinandersetzen der genannten Schachtmodule (14, 16, 17, 18) derart, dass
die Schachtraume (15) der Schachmodule (14, 16, 17, 18) vertikal ausgerichtet
sind und einen sich vertikal erstreckenden Aufzugschacht (12) ausbilden, in
dem eine Aufzugkabine (22) der Aufzuganlage (10) verlagerbar angeordnet

werden kann,

die genannte Mehrzahl von Schachtmodulen (14, 16, 17, 18) ein Grundmodul
(14) und ein zum Aufsetzen auf das Grundmodul (14) vorgesehenes erstes
Zwischenmodul (16) umfasst und

die Schachtmodule (14, 16, 17, 18) nach dem Bereitstellen jeweils mindestens
ein Fithrungsschienenstiick (40) aufweisen, welche Fuhrungsschienenstiicke
(40) zusammen im von den Schachtmodulen (14, 16, 17, 18) ausgebildeten
Aufzugschacht (12) eine sich vertikal erstreckende Fuhrungsschiene (66) fur die
Aufzugkabine (22) ausbilden,

das Fihrungsschienenstiick (40) des ersten Zwischenmoduls (16) nach dem
Aufsetzen auf das Grundmodul (14) so weit vertikal nach unten verlagert wird,

bis es sich auf dem Fithrungsschienenstiick (40) des Grundmoduls (14) abstiitzt,

dadurch gekennzeichnet, dass

ein oberes Ende (46) des Fihrungsschienenstiicks (40) des Grundmoduls (14) von einem

oberen Rand (48) des Grundmoduls (14) nach unten beabstandet angeordnet ist und

vor der genannten Verlagerung des Fithrungsschienenstiicks (40) des ersten

Zwischenmoduls (16) nach unten

ein unteres Ende (52) des Fuhrungsschienenstiicks (40) des ersten

Zwischenmoduls (16) von einem unteren Rand (54) des ersten Zwischenmoduls
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(16) nach oben beabstandet angeordnet ist und
— ecin oberes Ende (56) des Fithrungsschienenstiicks (40) des ersten
Zwischenmoduls (16) von einem oberen Rand (58) des ersten Zwischenmoduls

(16) nach unten beabstandet angeordnet ist.

2. Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

beim Bereitstellen des ersten Zwischenmoduls (16) das Fithrungsschienenstiick (40) des
ersten Zwischenmoduls (16) so im ersten Zwischenmodul (16) angeordnet wird, dass es

vertikal verlauft.

3. Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

beim Bereitstellen des ersten Zwischenmoduls (16) das Fithrungsschienenstiick (40) des
ersten Zwischenmoduls (16) so im ersten Zwischenmodul (16) angeordnet wird, dass es

gegeniiber der Vertikalen verschwenkt verlauft.

4. Verfahren nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Fuhrungsschienenstiick (40) des ersten Zwischenmoduls (16) eine Lange aufweist,

welche einer Hohe des ersten Zwischenmoduls (16) entspricht.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, dass

beim Bereitstellen des ersten Zwischenmoduls (16) an einem Ende (56) des
Fuhrungsschienenstiicks (40) des ersten Zwischenmoduls (16) eine Verbindungslasche
(50) zum Verbinden des Fithrungsschienenstiicks (40) des ersten Zwischenmoduls (16)
mit einem angrenzenden Fithrungsschienenstiick (40) so befestigt wird, dass sie in einer
Haupterstreckungsrichtung des Fithrungsschienenstiicks (40) des ersten Zwischenmoduls
(16) nicht iiber das genannte Ende (56) des Fithrungsschienenstiicks (40) des ersten
Zwischenmoduls (16) hinausragt.
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6. Verfahren nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Verbindungslasche (50) so am Ende (56) des Fithrungsschienenstiicks (40) des ersten
Zwischenmoduls (16) befestigt wird, dass sie zum Verbinden des
Fihrungsschienenstiicks (40) des ersten Zwischenmoduls (16) mit einem angrenzenden
Fuhrungsschienenstiick (40) vom genannten Ende (56) des Fithrungsschienenstiicks (40)
des ersten Zwischenmoduls (16) zuerst entfernt und anschliessend mit den beiden

Fuhrungsschienenstiicken (40) verbunden wird.

7. Verfahren nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Verbindungslasche (50) so am Ende (56) des Fithrungsschienenstiicks (40) des ersten
Zwischenmoduls (16) befestigt wird, dass sie zum Verbinden des
Fuhrungsschienenstiicks (40) des ersten Zwischenmoduls (16) mit einem angrenzenden
Fuhrungsschienenstiick (40) gegeniiber dem genannten Ende (56) des
Fuhrungsschienenstiicks (40) des ersten Zwischenmoduls (16) verschwenkt und
anschliessend mit dem genannten angrenzenden Fithrungsschienenstiick (40) verbunden

wird.

8.  Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass

mehrere Zwischenmodule (16, 17) bereitgestellt und aufeinandergesetzt werden.

9. Verfahren nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, dass

alle Zwischenmodule (16, 17) identisch ausgefiihrt sind.

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass
oben auf das Fuhrungsschienenstiick (40) eines obersten Zwischenmoduls (17) ein

Zusatz-Fithrungsschienenstiick (64) aufgesetzt wird.
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11. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet, dass

ein Topmodul (18) als ein weiteres Schachtmodul bereitgestellt wird, welches oben auf
das oberste Zwischenmodul (17) aufgesetzt wird, womit der Aufzugschacht (12) nach
oben abgeschlossen wird, wobei das Topmodul (18) nach dem Bereitstellen ein
Fuhrungsschienenstiick (40) aufweist, welches nach dem Aufsetzen auf das oberste
Zwischenmodul (17) in vertikaler Richtung nach unten zur Ausbildung der

Fuhrungsschiene (66) fiir die Aufzugkabine verlagert wird.

12. Verfahren nach Anspruch 10 und 11,
dadurch gekennzeichnet, dass
beim Bereitstellen des Topmoduls (18) das Zusatz-Fithrungsschienenstiick (64) im

Topmodul (18) angeordnet wird.



